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Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus

unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen DIN
Teil 2: GrenzabmalBe, Mal3e und statische Werte
Deutsche Fassung EN 10210-2 : 1997 EN 10210-2

ICS 77.140.75 Ersatz fur
DIN 59410 : 1974-05
Deskriptoren: Hohlprofil, unlegierter Stahl, Stahlbau, Feinkornbaustahl

Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain structural steels —
Part 2: Tolerances, dimensions and sectional properties;
German version EN 10210-2 : 1997

Profils creux pour la construction finis a chaud en aciers de construction non alliés
et a grains fins — Partie 2: Tolérances, dimensions et caractéristiques du profil;
Version allemande EN 10210-2 : 1997

Die Europaische Norm EN 10210-2 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Européaische Norm EN 10210-2 : 1997 wurde vom Unterausschuf3 1 (Sekretariat: Vereinigtes Konigreich) des Tech-
nischen Ausschusses (TC) 10 “Baustahle, Gutenormen” (Sekretariat: Niederlande) des Europaischen Komitees flr die Eisen-
und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuf3 09/2 ,Hohlprofile® des Normenausschusses Eisen und
Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthélt die Nennmafe und statischen Werte sowie die Anforderungen an die Grenzabmale und Form-
toleranzen von warmgefertigten Hohlprofilen die — mit Ausnahme der Profile mit kreisformigem Querschnitt — bisher in
DIN 59410 “Hohlprofile far Stahlbau; Warmgefertigte quadratische und rechteckige Stahlrohre; MalBe, Gewichte, zulassige
Abweichungen, statische Werte” erfal3t waren. DIN EN 10210-1 enthalt die technischen Lieferbedingungen fur diese Erzeug-
nisse. Parallel zur vorliegenden Fassung wurde die MaBnorm flr kaltgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau (DIN EN 10219-2)
erstellt.

Anderungen
Gegeniiber DIN 59410 : 1974-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich auf Hohlprofile mit kreisférmigem Querschnitt mit Durchmessern von 21,3 bis 1219 mm (siehe
Tabelle 5) erweitert.

b) NennmalBe fur die Seitenlange und die Wanddicke bei den quadratischen und rechteckigen Hohlprofilen (siehe
Tabelle 6 und Tabelle 7) hinzugeflugt.

c) Grenzabmale und Formtoleranzen (siehe Tabellen 2, 3 und 4) geandert.

Frihere Ausgaben
DIN 59410: 1974-05

Nationaler Anhang NA (informativ)
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EUROPAISCHE NORM EN 10210-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 1997

ICS 77.140.70; 91.080.10

Deskriptoren: Stahlkonstruktion, Hohlprofil, Warmgewalztes Erzeugnis, unlegierter Stahl, Baustahl, Feinkornbaustahl, MaBe, Maf3-
toleranz, Messung, geometrische Eigenschaft

Deutsche Fassung

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus
unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen
Teil 2: GrenzabmalBe, MalRe und statische Werte

Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine Profils creux pour la construction finis a chaud en aciers de
grain structural steels — Part 2: Tolerances, dimensions and construction non alliés et a grains fins — Partie 2: Tolérances,
sectional properties dimensions et caractéristiques du profil

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-06-22 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erf[]ll_gen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten
Konigreich.
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Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussel

© 1997 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 10210-2 : 1997 D
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Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 “Allgemeine Baustédhle — GlUtenormen”, dessen Sekre-

tariat von NNI gefthrt wird, erstellt.

Diese Europaische Norm mul3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Februar 1998

zurtuckgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute folgender Lander gehalten, diese

Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europadischen Norm enthalt die Anforde-
rungen an die Grenzabmaf3e und Formtoleranzen von warm-
gefertigten Hohlprofilen fir den Stahlbau mit kreisférmigem,
quadratischem oder rechteckigem Querschnitt; er enthalt ferner
Angaben Uber die Mal3e und statischen Werte fir eine Reihe
von Standardabmessungen.

Wegen der technischen Lieferbedingungen siehe EN 10210-1.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder un-
datierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweili-
gen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefuhrt. Bei datierten Verweisungen geho-
ren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur dann zu dieser Europaischen Norm, falls sie
durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikationen.

EN 10210-1
Warmgefertigte Hohlprofile fr den Stahlbau aus unlegier-
ten Baustdhlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen

3 Definitionen
Siehe EN 10210-1.

4 Formelzeichen

Die in dieser Norm verwendeten Symbole werden in
Tabelle 1 erlautert.

5 Bestellangaben
5.1 Verbindliche Angaben

Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung mul3 der Besteller
folgende Angaben aus diesem Teil dieser Européischen
Norm machen:

Full document details: DIN EN 10210-2:1997-11

a) Langenart und Langenbereich oder Lange (siehe Ta-
belle 3)

b) Mafe (siehe Abschnitt 8)

ANMERKUNG: Diese Angaben sind in der Liste der
durch den Besteller zu liefernden Angaben in
EN 10210-1, 5.1, enthalten.

5.2 Optionen

In diesem Teil dieser Europaischen Norm ist eine Option fest-
gelegt, wie unten angegeben. Macht der Besteller von dieser
Option zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung keinen Ge-
brauch, so sind die Erzeugnisse in Ubereinstimmung mit den
Grundfestlegungen dieser Norm zu liefern.

Option 2.1: Das GrenzabmaB fur Festlangen

+ 2)50 mm (siehe Tabelle 3).

betragt

6 Grenzabmafe und Formtoleranzen sowie
Grenzabweichungen der Masse

6.1 Die GrenzabmaBe und Formtoleranzen sowie die
Grenzabweichungen der Masse der warmgefertigten Hohl-
profile durfen die in Tabelle 2 flr die Form und Masse, in
Tabelle 3 flr die Lange und in Tabelle 4 flr die innere und
auBere SchweilBnahtiberh6hung unterpulvergeschweil3ter
Hohlprofile angegebenen Werte nicht Gberschreiten.

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit quadra-
tischem oder rechteckigem Querschnitt missen abgerundet
sein.

ANMERKUNG: Fir die Rundung der inneren Ecken-
bereiche sind Maf3e nicht festgelegt.

7 Prufung der MafB3e und Formen
7.1 Allgemeines

Alle auBBeren Maf3e einschlie3lich der Unrundheit sind in ei-
nem Abstand von den Enden von mindestens D fur Profile mit
kreisformigem Querschnitt, B flr Profile mit quadratischem
Querschnitt und H fir Profile mit rechteckigem Querschnitt,
mindestens aber in einem Abstand von 100 mm, zu messen.
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7.2 AuBenmaBe

Bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt ist der Durch-
messer (D) nach Wahl des Herstellers entweder direkt, z. B.
mittels MeBlehre, oder mittels Umfangsbandmal3 zu messen.

Die Grenzpositionen der MeBpunkte fur die Messungen von
B und H sind in Bild 1 angegeben.

7.3 Wanddicke

Die Wanddicke (7') geschwei3ter Hohlprofile ist in einem Ab-
stand von mindestens 27 von der SchweiBnaht zu messen.

Die Grenzpositionen der MeBpunkte flr die Messung der
Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem und recht-
eckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

ANMERKUNG: Die Wanddicke wird normalerweise in
einem Abstand vom Profilende von hdchstens der
Halfte des AuBendurchmessers oder der Halfte der
gréBeren Seitenlange gemessen.

7.4 Unrundheit

Die Unrundheit (O) von Hohlprofilen mit kreisférmigem Quer-
schnitt ist nach folgender Gleichung zu berechnen:
D . —-D._.
0 (o/o) — max min . 100
D

7.5 Konkavitat und Konvexitat

Die Konkavitat (x,) oder die Konvexitat (x,) der Seitenflachen
von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Quer-
schnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestellt.

Der Wert der relativen Konkavitat oder Konvexitat ist wie folgt
zu berechnen:

.X1 X2 x1 x2
1,100 %: -2.100 %: —1-100 % : —-2.100 %
B B H H

Dabei sind B und H die Seitenlangen der Flachen, die die
Konkavitat (x,) oder die Konvexitat (x,) enthalten.

7.6 Rechtwinkligkeit der Seiten

Die Abweichung der Seiten von Hohlprofilen mit quadra-
tischem oder rechteckigem Querschnitt von der Rechtwink-
ligkeit ist als Differenz zwischen 90° und @ nach Bild 3 zu
messen.

7.7 AuBeres Rundungsprofil

Das auBBere Rundungsprofil bei Hohlprofilen mit quadrati-
schem oder rechteckigem Querschnitt ist nach Wahl des Her-
stellers nach 7.7.1 oder 7.7.2 zu messen.
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7.7.1 Der Rundungsbogen ist mit einer Radiuslehre zu mes-
sen.

7.7.2 Der Abstand zwischen den Schnittpunkten von
Seitenlinien und Rundungsbogen einerseits und dem Schnitt-
punkt der Verlangerung der flachen Seiten andererseits (C,
und C, in Bild 4) ist zu messen.

7.8 Verdrillung

Die Verdrillung (V) in einem Hohlprofil mit quadratischem
oder rechteckigem Querschnitt ist nach Wahl des Herstellers
nach 7.8.1 oder 7.8.2 zu bestimmen.

7.8.1 Das Profil ist auf eine horizontale Flache zu legen und
an einem Ende flach gegen die Unterlage zu pressen. Am ge-
genuberliegenden Profilende ist die Differenz der Abstande
der beiden unteren Rundungen von einer horizontalen Unter-
lage zu messen (siehe Bild 5).

7.8.2 Die Verdrillung ist mittels Wasserwaage und Mikro-
metermef3gerat (Mikrometerschraube) zu bestimmen. Die
Bezugslange der Wasserwaage ist dabei der Abstand
zwischen den Schnittpunkten der Seitenlinie mit den Run-
dungsbdgen (siehe Bild 6). Die Verdrillung V ist die Differenz
zwischen den Werten V, (siehe Bild 6), die an beiden Profil-
enden gemessen werden.

7.9 Geradheit

Die Abweichung von der Geradheit (e) Uber die Gesamtlange
eines Hohlprofils ist an dem Punkt zu messen, bei dem das
Profil den gro3ten Abstand von einer geraden, seine beiden
Enden verbindenden Linie aufweist, wie in Bild 7 dargestellt.
Die relative Abweichung von der Geradheit ist wie folgt zu be-
rechnen:

¢.100 %
L

8 MaBe und statische Werte

Die Profilnennmafe und statischen Werte sind fur eine Reihe
von StandardgroBen warmgefertigter Hohlprofile flr den
Stahlbau in Tabelle 5 far Profile mit kreisférmigem Quer-
schnitt, in Tabelle 6 flr Profile mit quadratischem Querschnitt
und in Tabelle 7 far Profile mit rechteckigem Querschnitt auf-
gefahrt. Die statischen Werte wurden nach den in Anhang A
angegebenen Gleichungen berechnet.

ANMERKUNG: Andere ProfilgréBen und Wanddicken
konnen nach Vereinbarung mit dem Hersteller gelie-
fert werden.
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* Dieses Malf3 ist ein Hochstwert bei Messung von B oder H und ein Mindestwert bei Messung von T’

Bild 1: Querschnittsbezogene Grenzpositionen fur die Messung von B, H und 7 bei Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt
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Bild 2: Messung der Konkavitat bzw. Konvexitat von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt

Die Abweichung von der
Rechtwinkligkeit
betragt 90° - 4.
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r

Bild 3: Rechtwinkligkeit der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
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Bild 4: AuBeres Rundungsprofil von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
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Bild 5: Verdrillung von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt

l—- Wasserwaage

!

M A

_J
N~ I—<——— MikrometermeBgerat

H fp':r rechteckige Profile

flr Quadratische Profile

Bild 6: Messung der Verdrillung

L

Bild 7: Messung der Abweichung von der Geradheit
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Bild 8: Hohlprofil mit kreisformigem Querschnitt (siche Tabelle 5)
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Bild 9: Hohlprofil mit quadratischem Querschnitt
(siehe Tabelle 6)
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Bild 10: Hohlprofil mit rechteckigem Querschnitt
(siehe Tabelle 7)
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Tabelle 1: Bedeutung der in dieser Europaischen Norm verwendeten Formelzeichen

Symbol Maf3einheit Bedeutung
A cm? Querschnittsflache
A, m2/m Mantelflache je m Lange
B mm Nennwert der Seitenlange bei Hohlprofilen mit quadratischem Querschnitt; Nennwert
der Lange der kurzeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt
C,, G, mm Ladnge des Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger Hohlprofile
C, cm? Konstante des Torsionsmoduls
D mm Nennwert des AuBendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt
D D mm GroBter und kleinster AuBBendurchmesser bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Quer-
max’ - min schnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene
e mm Abweichung von der Geradheit
H mm Nennwert der Lange der breiteren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt
I cm? Flachenmoment 2. Grades
] cmé Torsionstragheitskonstante (polares Tragheitsmoment, nur bei Hohlprofilen mit kreisfor-
t migem Querschnitt)
l cm Tragheitsradius
L mm Lange
M kg/m Langenbezogene Masse
0 % Unrundheit
R mm AuBerer Rundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Quer-
schnitt
T mm Nennwanddicke
V mm Gemessene Gesamtverdrillung
V, mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende
W, cm3 Elastisches Widerstandsmoment
W cm3 Plastisches Widerstandsmoment
X4 %o Konkavitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen
X5 % Konvexitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen
XX — Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen
yy - Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen
0 d Winkel zwischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und rechteckigen
9 Hohlprofilen
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