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Nationales Vorwort 

Die Europäische Norm EN 10210-2 wurde vom Unterausschuss TC 10/SC 1 (Sekretariat: BSI, Vereinigtes 
Königreich) des Technischen Komitees ECISS/TC 10 �Allgemeine Baustähle � Gütenormen� (Sekretariat 
NEN, Niederlande) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 09/2 �Hohlprofile� des Normen-
ausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Das vorliegende Dokument enthält die Nennmaße und statischen Werte sowie die Anforderungen an die 
Grenzabmaße und Formtoleranzen von warmgefertigten nahtlosen und geschweißten Hohlprofilen mit 
kreisförmigem, quadratischem, rechteckigem oder elliptischem Querschnitt. Die technischen Lieferbedingen 
für diese Erzeugnisse sind in DIN EN 10210-1 festgelegt. Anforderungen an kaltgefertigte Hohlprofile für den 
Stahlbau sind in DIN EN 10219-1 und DIN EN 10219-2 festgelegt. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10210-2:1997-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anwendungsbereich auf Hohlprofile mit elliptischem Querschnitt erweitert. 

b) Achsenbezeichnung entsprechend Eurocode 3 (DIN EN 1993-1-1) von xx/yy in yy/zz geändert. 

c) Anforderungen an die Geradheit je m Länge aufgenommen. 

d) Tabellen für Maße und statische Werte in einen normativen Anhang überführt und überarbeitet. 

e) Redaktionelle Änderungen. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 10210-2: 1997-11 
DIN 59410: 1974-05 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile für den Stahlbau aus unlegierten Baustählen und aus 
Feinkornbaustählen � Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

DIN EN 10219-1, Kaltgefertigte geschweißte Hohlprofile für den Stahlbau aus unlegierten Baustählen und aus 
Feinkornbaustählen � Teil 1: Grenzabmaße, Maße und statische Werte 

DIN EN 10219-2, Kaltgefertigte geschweißte Hohlprofile für den Stahlbau aus unlegierten Baustählen und aus 
Feinkornbaustählen � Teil 2: Grenzabmaße, Maße und statische Wert 

DIN EN 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten � Teil 1-1: Allgemeine 
Bemessungsregeln und Regeln für den Hochbau 
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EUROPÄISCHE NORM 
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NORME EUROPÉENNE 

 
 EN 10210-2 
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ICS 77.140.75 Ersatz für EN 10210-2:1997 

Deutsche Fassung 

 Warmgefertigte Hohlprofile für den Stahlbau aus unlegierten 
Baustählen und aus Feinkornbaustählen � 

Teil 2: Grenzabmaße, Maße und statische Werte 

 

Hot finished structural hollow sections of non-alloy  
and fine grain steels � 

Part 2: Tolerances, dimensions and  
sectional properties 

 Profils creux pour la construction finis à chaud  
en aciers non alliés et à grains fins � 
Partie 2: Tolérances, dimensions et  

caractéristiques de profil 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 16. März 2006 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen 
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dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage 
erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum 
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, 
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern.
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Vorwort 

Diese Europäische Norm (EN 10210-2:2006) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 „Allgemeine 
Baustähle — Gütenormen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2006, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis Oktober 2006 zurückgezogen werden. 

Diese Europäische Norm ersetzt EN 10210-2:1997. 

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen unter dem gemeinsamen Titel „Warmgefertigte Hohlprofile für den 
Stahlbau aus unlegierten Stählen und aus Feinkornbaustählen“: 

 Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

 Teil 2: Grenzabmaße, Maße und statische Werte. 

Sie ist zusammen mit EN 10219-1 und -2 Teil einer Normenreihe für Hohlprofile. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, 
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, 
Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, 
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der EN 10210 legt die Anforderungen an die Grenzabmaße und Formtoleranzen von warm-
gefertigten geschweißten Hohlprofilen mit kreisförmigem, quadratischem, rechteckigem oder elliptischem 
Querschnitt für den Stahlbau in Wanddicken bis 120 mm innerhalb folgender Maßbereiche fest:  

Kreisförmige Profile: Außendurchmesser bis 2 500 mm; 

Quadratische Profile: Außenmaße bis 800 mm × 800 mm; 

Rechteckige Profile: Außenmaße bis 750 mm × 500 mm; 

Elliptische Profile: Außenmaße bis 500 mm × 250 mm. 

Die Gleichungen zur Berechnung der statischen Werte für die Auslegung von Konstruktionen aus Hohlprofilen, 
die mit den in dieser Norm festgelegten Grenzabmaßen und Formtoleranzen gefertigt wurden, werden in 
Anhang A angegeben. 

Die Maße und statischen Werte für eine Reihe von Standardgrößen werden im Anhang B angegeben.  

Wegen der technischen Lieferbedingungen siehe EN 10210-1. 

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Profilhauptachse (yy) und -nebenachse (zz) entspricht den Achsenbezeichnungen, 
die in den Eurocodes für die Auslegung von Stahlkonstruktionen verwendet werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 10210-1:2006, Warmgefertigte geschweißte Hohlprofile für den Stahlbau aus unlegierten Baustählen und 
aus Feinkornbaustählen – Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten die Begriffe in EN 10210-1:2006. 
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4 Symbole 

Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten die in Tabelle 1 definierten Symbole.  

Tabelle 1 — Symbole und Bedeutung 

Symbole Maßeinheit Bedeutung 

A cm2 Querschnittsfläche 

Am cm2 (theoretische) Mantelfläche, bezogen auf die mittlere Wanddicke 

As m2/m Mantelfläche je m Länge 

B mm 

Nennwert der Seitenlänge bei Hohlprofilen mit quadratischem Querschnitt; 
Nennwert der Länge der kürzeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem 
Querschnitt; festgelegtes Außenmaß für die Nebenachse eines elliptischen 
Hohlprofils 

C1, C2 mm Länge des Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger Hohlprofile 

Ct cm3 Konstante des Torsionsmoduls 

D mm 
Nennwert des Außendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisförmigem 
Querschnitt 

Dmax, Dmin mm 
Größter und kleinster Außendurchmesser bei Hohlprofilen mit kreisförmigem 
Querschnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene 

e mm Abweichung von der Geradheit 

H mm 
Nennwert der längeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt; 

festgelegtes Außenmaß für die Hauptachse eines elliptischen Hohlprofils 

I cm4 Flächenmoment 2. Grades  

It cm4 
Torsionsträgheitskonstante (polares Trägheitsmoment, nur bei Hohlprofilen 
mit kreisförmigem Querschnitt) 

i cm Trägheitsradius 

L mm Länge 

M kg/m Längenbezogene Masse 

O % Unrundheit 

P mm Äußerer Umfang eines elliptischen Hohlprofils 

R mm 
Äußerer Rundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder recht-
eckigem Querschnitt 

T mm Nennwanddicke 

U mm Umfang eines elliptischen Hohlprofils, bezogen auf die mittlere Wanddicke 

V mm Gemessene Gesamtverdrillung 

V1 mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende 

Wel cm3 Elastisches Widerstandsmoment 

Wpl cm3 Plastisches Widerstandsmoment 

x1 mm 
Konkavität der Seitenfläche bei quadratischen oder rechteckigen 
Hohlprofilen 

x2 mm 
Konvexität der Seitenfläche bei quadratischen oder rechteckigen 
Hohlprofilen 

yy – Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen 

zz – Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen 
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Symbole Maßeinheit Bedeutung 

θ grd 
Winkel zwischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und 
rechteckigen Hohlprofilen 

 

5 Bestellangaben 

5.1 Verbindliche Angaben 

Bei der Anfrage und Bestellung müssen dem Hersteller folgende, diesen Teil der EN 10210 betreffende 
Angaben vorliegen: 

a) Längenart und Längenbereich oder Länge (siehe Tabelle 3); 

b) Maße (siehe Abschnitt 8). 

ANMERKUNG Diese Angaben sind in der Liste der durch den Besteller zu liefernden Angaben in EN 10210-1 enthalten.  

5.2 Optionen 

Eine Option ist in diesem Teil der EN 10210 festgelegt. Sollte der Besteller bei der Anfrage und Bestellung 
von dieser Option keinen Gebrauch machen, ist das Erzeugnis nach den Grundfestlegungen zu liefern. 

Option 2.1: Als Grenzabmaß für Festlängen ist 
501

0
mm festgelegt (siehe Tabelle 3). 

6 Grenzabmaße und Formtoleranzen sowie Grenzabweichungen der Masse 

6.1 Die Grenzabweichungen dürfen die Werte nach Tabelle 2 für die Maße und Formtoleranzen sowie für 
die Werte der Masse, die Werte nach Tabelle 3 für die vom Hersteller gelieferten Längen und die Werte nach 
Tabelle 4 für die innere und äußere Schweißnahtüberhöhung unterpulvergeschweißter Hohlprofile nicht 
überschreiten. 

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt müssen 
abgerundet sein.  

ANMERKUNG Für die Rundung der inneren Eckenbereiche sind Maße nicht festgelegt. 
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Tabelle 2 — Grenzabmaße und Formtoleranzen sowie Grenzabweichungen der Masse 

Merkmal 
Hohlprofile mit kreisförmigem 

Querschnitt 

Hohlprofile mit 
quadratischem oder 

rechteckigem 
Querschnitt 

Hohlprofile mit 
elliptischem 
Querschnitt 

Außenmaße (D, B und H) ± 1 %, mit einem Mindestwert von 
± 0,5 mm, höchstens aber ± 10 mm ± 1 %a,  mindestens aber ± 0,5 mm 

Wanddicke T 10 %b, c 

Unrundheit O 2 % bei Hohlprofilen mit einem 
Verhältnis von Durchmesser zu 
Wanddicke von ≤ 100d 

— 

Konkavität/Konvexität (x1, x2)e   — 1 % — 

Rechtwinkligkeit der Seiten θ  — 90o ± 1o — 

Äußeres Rundungsprofil  
(C1, C2 oder R)f  

 — 
3 T maximal je 

Rundung 
— 

Verdrillung V — 2 mm + 0,5 mm/m Längea 

Geradheit e 0,2 %a über die Gesamtlänge und 3 mm je 1 m Länge 

Masse M ± 6 % für die einzelne gelieferte Längeg 

a Bei elliptischen Hohlprofilen mit H < 250 mm ist das zugelassene Grenzabmaß doppelt so groß wie der in dieser Tabelle 
angegebene Wert. 

b Die positive Abweichung ist durch die Grenzabweichungen der Masse begrenzt. 

c Bei nahtlosen Profilen darf die Nennwanddicke in glatten Übergangsbereichen, deren Anteil nicht mehr als 25 % des Umfangs 
beträgt, um mehr als 10 %, höchstens aber um 12,5 % unterschritten werden. 

d Bei einem Verhältnis von Durchmesser zu Dicke > 100 sind die Grenzabmaße für die Unrundheit zu vereinbaren. 

e Die Grenzabweichungen für die Konkavität und Konvexität gelten unabhängig von den Grenzabmaßen für die Außenmaße. 

f Die Seiten müssen nicht tangential zu den Rundungsbögen verlaufen. 

g Als positive Grenzabweichung der Masse nahtloser Hohlprofile sind 8 % festgelegt. 

 

Tabelle 3 — Grenzabmaße der vom Hersteller gelieferten Länge 

Längenarta 
Längenbereich L 

mm 
Grenzabmaße 

Herstelllänge 
4 000 ≤ L ≤ 16 000 mit einem Län-
genunterschied von höchstens  

2 000 je Auftragsposition 

10 % der gelieferten Profile dürfen unter der für 
den bestellten Bereich geltenden Mindestlänge 

liegen, jedoch nicht kürzer als 75 % der 
Mindestlänge sein. 

Festlänge 4 000 ≤ L ≤ 16 000 ± 500 mmb 

2 000 ≤ L ≤ 6 000 10

0
mm 

Genaulänge 

≥ 6 000c   
15

0
mm 

a Der Besteller muss die gewünschte Längenart und den gewählten Längenbereich oder die gewählte Länge bei der Anfrage und 
Bestellung angeben. 

b Option 2.1: Als Grenzabmaß für Festlängen ist 
501

0
mm festgelegt. 

c Die üblichen Längen betragen 6 m und 12 m. 
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Tabelle 4 — Grenzwert der inneren und äußeren Schweißnahtüberhöhung bei 
unterpulvergeschweißten Hohlprofilen 

Maße in mm 

Wanddicke T 
Schweißnahtüberhöhung 

max. 

≤ 14,2 3,5 

> 14,2 4,8 

 

7 Prüfung der Maße und Formen 

7.1 Allgemeines 

Alle äußeren Maße einschließlich der Unrundheit sind in einem Abstand von den Enden von mindestens D für 
Profile mit kreisförmigem Querschnitt, B für Profile mit quadratischem Querschnitt und H für Profile mit 
rechteckigem oder elliptischem Querschnitt, mindestens aber 100 mm von den Enden entfernt, zu messen.  

7.2 Außenmaße  

Bei Hohlprofilen mit kreisförmigem Querschnitt ist der Durchmesser D und bei elliptischen Hohlprofilen sind 
die Außenmaße B und H nach Wahl des Herstellers direkt, z. B. mittels Messlehre, oder mittels 
Umfangsbandmaß zu messen.  

Die Grenzpositionen der Messpunkte für die Messung von B und H für quadratische und rechteckige 
Hohlprofile sind in Bild 1 angegeben.  

7.3 Wanddicke  

Die Wanddicke T geschweißter Hohlprofile ist in einem Abstand von mindestens 2 T von der Schweißnaht zu 
messen.  

Die Grenzpositionen der Messpunkte für die Messung der Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem und 
rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.  

ANMERKUNG Die Wanddicke wird normalerweise in einem Abstand vom Profilende von höchstens der Hälfte des 
Außendurchmessers oder der Hälfte der größeren Seitenlänge gemessen. 
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Maße in mm 

 

a Dieses Maß ist ein Höchstwert bei Messung von B oder H und ein Mindestwert bei Messung von T 

Bild 1 — Querschnittsbezogene Grenzpositionen für die Messung von B, H und T bei 
Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt 

7.4 Unrundheit 

Die Unrundheit O von Hohlprofilen mit kreisförmigem Querschnitt ist nach folgender Gleichung zu berechnen: 

100%
minmax

D

DD
O  

7.5 Konkavität und Konvexität  

Die Konkavität x1 oder die Konvexität x2 der Seitenflächen von Hohlprofilen mit quadratischem oder 
rechteckigem Querschnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestellt.  

Der Wert der relativen Konkavität oder Konvexität ist wie folgt zu berechnen: 

%100%;100%;100%;100
2121

H

x

H

x

B

x

B

x

 

Dabei sind B und H die Seitenlängen der Flächen, die die Konkavität x1 oder die Konvexität x2 enthalten. 
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