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DIN EN 10210-2:2006-07

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10210-2 wurde vom Unterausschuss TC 10/SC 1 (Sekretariat: BSI, Vereinigtes
Konigreich) des Technischen Komitees ECISS/TC 10 ,Allgemeine Baustdhle — Gitenormen® (Sekretariat
NEN, Niederlande) des Européischen Komitees fir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zusténdige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 09/2 ,Hohlprofile* des Normen-
ausschusses Eisen und Stahl (FES).

Das vorliegende Dokument enthalt die Nennmale und statischen Werte sowie die Anforderungen an die
Grenzabmafle und Formtoleranzen von warmgefertigten nahtlosen und geschweilten Hohlprofilen mit
kreisformigem, quadratischem, rechteckigem oder elliptischem Querschnitt. Die technischen Lieferbedingen

fur diese Erzeugnisse sind in DIN EN 10210-1 festgelegt. Anforderungen an kaltgefertigte Hohlprofile fir den
Stahlbau sind in DIN EN 10219-1 und DIN EN 10219-2 festgelegt.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10210-2:1997-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich auf Hohlprofile mit elliptischem Querschnitt erweitert.

b) Achsenbezeichnung entsprechend Eurocode 3 (DIN EN 1993-1-1) von xx/yy in yy/zz ge&ndert.
c) Anforderungen an die Geradheit je m Lédnge aufgenommen.

d) Tabellen fur MaRe und statische Werte in einen normativen Anhang Uberfuhrt und tberarbeitet.

e) Redaktionelle Anderungen.

Frithere Ausgaben

DIN EN 10210-2: 1997-11
DIN 59410: 1974-05

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10219-1, Kaltgefertigte geschweil3te Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustéhlen — Teil 1: Grenzabmalle, Mal3e und statische Werte

DIN EN 10219-2, Kaltgefertigte geschweil3te Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Grenzabmal3e, Mal3e und statische Wert

DIN EN 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau
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EUROPAISCHE NORM EN 10210-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2006

ICS 77.140.75 Ersatz fur EN 10210-2:1997

Deutsche Fassung

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten
Baustahlen und aus Feinkornbaustdhlen —
Teil 2: Grenzabmale, Malde und statische Werte

Hot finished structural hollow sections of non-alloy Profils creux pour la construction finis a chaud
and fine grain steels — en aciers non alliés et a grains fins —
Part 2: Tolerances, dimensions and Partie 2: Tolérances, dimensions et
sectional properties caractéristiques de profil

Diese Européische Norm wurde vom CEN am 16. Marz 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estlgnd, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10210-2:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 10210-2:2006) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 ,Allgemeine
Baustahle — Gutenormen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2006, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2006 zurickgezogen werden.

Diese Européische Norm ersetzt EN 10210-2:1997.

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen unter dem gemeinsamen Titel ,Warmgefertigte Hohlprofile fiir den
Stahlbau aus unlegierten Stéhlen und aus Feinkornbaustdhlen®:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Grenzabmal3e, Mal3e und statische Werte.

Sie ist zusammen mit EN 10219-1 und -2 Teil einer Normenreihe fur Hohlprofile.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 10210 legt die Anforderungen an die Grenzabmafe und Formtoleranzen von warm-
gefertigten geschweilRten Hohlprofilen mit kreisférmigem, quadratischem, rechteckigem oder elliptischem
Querschnitt fur den Stahlbau in Wanddicken bis 120 mm innerhalb folgender Mallbereiche fest:

Kreisférmige Profile:  AuRendurchmesser bis 2 500 mm;

Quadratische Profile: AuRenmafie bis 800 mm x 800 mm;
Rechteckige Profile:  AuRenmalde bis 750 mm x 500 mm;
Elliptische Profile: AuRenmalie bis 500 mm x 250 mm.

Die Gleichungen zur Berechnung der statischen Werte fur die Auslegung von Konstruktionen aus Hohlprofilen,
die mit den in dieser Norm festgelegten GrenzabmalRen und Formtoleranzen gefertigt wurden, werden in
Anhang A angegeben.

Die MaRe und statischen Werte fiir eine Reihe von StandardgréRen werden im Anhang B angegeben.
Wegen der technischen Lieferbedingungen siehe EN 10210-1.

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Profilhauptachse (yy) und -nebenachse (zz) entspricht den Achsenbezeichnungen,
die in den Eurocodes fiir die Auslegung von Stahlkonstruktionen verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliel3lich aller Anderungen).

EN 10210-1:2006, Warmgefertigte geschweil3ste Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustéhlen und
aus Feinkornbaustdhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die Begriffe in EN 10210-1:2006.
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4 Symbole
Far die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in Tabelle 1 definierten Symbole.

Tabelle 1 — Symbole und Bedeutung

Symbole MaReinheit Bedeutung
A cm? Querschnittsflache
Am cm? (theoretische) Mantelflache, bezogen auf die mittlere WWanddicke
A m?/m Mantelflache je m Lange
Nennwert der Seitenlange bei Hohlprofilen mit quadratischem Querschnitt;
B mm Nennwert der Lénge der kiirzeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem
Querschnitt; festgelegtes AuRenmal fiir die Nebenachse eines elliptischen
Hohlprofils
Cy, C2 mm Lange des Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger Hohlprofile
G cm® Konstante des Torsionsmoduls
D Nennwert des AuRendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisférmigem
mm .
Querschnitt
Do Do mm GroRter und kleinster AuBendurchmesser bei Hohlprofilen mit kreisformigem
e min Querschnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene
e mm Abweichung von der Geradheit
i Nennwert der langeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt;
mm
festgelegtes Aulenmal fiir die Hauptachse eines elliptischen Hohlprofils
I cm? Flachenmoment 2. Grades
I Torsionstragheitskonstante (polares Tragheitsmoment, nur bei Hohlprofilen
t cm . . e . .
mit kreisformigem Querschnitt)
i cm Tragheitsradius
L mm Lange
M kg/m Langenbezogene Masse
o % Unrundheit
P mm AuRerer Umfang eines elliptischen Hohlprofils
R AuRerer Rundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder recht-
mm X .
eckigem Querschnitt
mm Nennwanddicke
U mm Umfang eines elliptischen Hohlprofils, bezogen auf die mittlere Wanddicke
V mm Gemessene Gesamtverdrillung
V1 mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende
We cm® Elastisches Widerstandsmoment
Wol cm® Plastisches Widerstandsmoment
Konkavitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen
X1 mm
Hohlprofilen
Konvexitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen
X2 mm
Hohlprofilen
yy - Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen
zz - Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen
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Symbole MaReinheit Bedeutung

Winkel zwischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und

0 grd rechteckigen Hohlprofilen

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Bei der Anfrage und Bestellung mussen dem Hersteller folgende, diesen Teil der EN 10210 betreffende
Angaben vorliegen:

a) Langenart und Langenbereich oder Lange (siehe Tabelle 3);
b) Malde (siehe Abschnitt 8).

ANMERKUNG Diese Angaben sind in der Liste der durch den Besteller zu liefernden Angaben in EN 10210-1 enthalten.

5.2 Optionen

Eine Option ist in diesem Teil der EN 10210 festgelegt. Sollte der Besteller bei der Anfrage und Bestellung
von dieser Option keinen Gebrauch machen, ist das Erzeugnis nach den Grundfestlegungen zu liefern.

+150

Option 2.1: Als Grenzabmal3 fiir Festldngen ist omm festgelegt (siehe Tabelle 3).

6 GrenzabmaRe und Formtoleranzen sowie Grenzabweichungen der Masse

6.1 Die Grenzabweichungen durfen die Werte nach Tabelle 2 fur die MaRe und Formtoleranzen sowie fur
die Werte der Masse, die Werte nach Tabelle 3 fur die vom Hersteller gelieferten Langen und die Werte nach
Tabelle 4 fur die innere und auRere Schweillnahtiberhéhung unterpulvergeschweildter Hohlprofile nicht
Uberschreiten.

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt missen
abgerundet sein.

ANMERKUNG  Fir die Rundung der inneren Eckenbereiche sind Maf3e nicht festgelegt.
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Tabelle 2 — GrenzabmaRe und Formtoleranzen sowie Grenzabweichungen der Masse

Merkmal

Hohlprofile mit kreisférmigem
Querschnitt

Hohlprofile mit
quadratischem oder
rechteckigem
Querschnitt

Hohlprofile mit
elliptischem
Querschnitt

AuRRenmalle (D, Bund H)

+ 1 %, mit einem Mindestwert von
+ 0,5 mm, héchstens aber + 10 mm

+1 %2, mindestens aber + 0,5 mm

Wanddicke 7

10 %b: ©

Unrundheit O

2 % bei Hohlprofilen mit einem

Verhaltnis von Durchmesser zu —
Wanddicke von = 1009

Konkavitat/Konvexitat (x1, x2)® — 1% —
Rechtwinkligkeit der Seiten 0 — 90° +1° —
AuReres Rundungsprofil . 3 7'maximal je i
(C1, C oder R)f Rundung

Verdrillung 7 — 2 mm + 0,5 mm/m Lange?
Geradheit e 0,2 %2 Uiber die Gesamtlange und 3 mm je 1 m Lange
Masse M + 6 % fur die einzelne gelieferte Lénge?

@  Bei elliptischen Hohlprofilen mit /# < 250 mm ist das zugelassene GrenzabmaR doppelt so groR wie der in dieser Tabelle
angegebene Wert.

b Die positive Abweichung ist durch die Grenzabweichungen der Masse begrenzt.

¢ Bei nahtlosen Profilen darf die Nennwanddicke in glatten Ubergangsbereichen, deren Anteil nicht mehr als 25 % des Umfangs
betragt, um mehr als 10 %, hochstens aber um 12,5 % unterschritten werden.

d  Bei einem Verhéltnis von Durchmesser zu Dicke > 100 sind die Grenzabmafe fiir die Unrundheit zu vereinbaren.
€  Die Grenzabweichungen fiir die Konkavitat und Konvexitét gelten unabhéngig von den GrenzabmaRen fiir die AuRenmaRe.

f Die Seiten mussen nicht tangential zu den Rundungsbdgen verlaufen.

9 Als positive Grenzabweichung der Masse nahtloser Hohlprofile sind 8 % festgelegt.

Tabelle 3 — GrenzabmaRe der vom Hersteller gelieferten Lange

Langenbereich L
Langenart? Grenzabmafle

mm

10 % der gelieferten Profile dirfen unter der fur
den bestellten Bereich geltenden Mindestlange
liegen, jedoch nicht kiirzer als 75 % der

4000 < L <16 000 mit einem Lan-

Herstelllange genunterschied von héchstens

2 000 je Auftragsposition Mindestiange sein
Festlange 4000 < L < 16 000 + 500 mmP
2000 < L < 6 000 +10 mm
Genaulénge
> 6000° * 12 mm

@  Der Besteller muss die gewiinschte Langenart und den gewéhlten Langenbereich oder die gewéhlte Lange bei der Anfrage und
Bestellung angeben.

b Option 2.1: Als Grenzabmaf fiir Festldngen ist 180

o mm festgelegt.

€ Die lblichen Léngen betragen 6 m und 12 m.
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Tabelle 4 — Grenzwert der inneren und duBeren SchweiBnahtiiberhéhung bei
unterpulvergeschweiften Hohlprofilen

MafRe in mm

Schweilnahtiiberh6hung
Wanddicke T
max.
<142 3,5
>14,2 4.8

7 Priifung der MaRe und Formen

7.1 Allgemeines

Alle auReren Malke einschliefllich der Unrundheit sind in einem Abstand von den Enden von mindestens D fur
Profile mit kreisformigem Querschnitt, B fur Profile mit quadratischem Querschnitt und H fur Profile mit
rechteckigem oder elliptischem Querschnitt, mindestens aber 100 mm von den Enden entfernt, zu messen.

7.2 AuBenmaRe

Bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt ist der Durchmesser D und bei elliptischen Hohlprofilen sind
die AuRenmalle B und H nach Wahl des Herstellers direkt, z. B. mittels Messlehre, oder mittels
Umfangsbandmall zu messen.

Die Grenzpositionen der Messpunkte fur die Messung von B und H fur quadratische und rechteckige
Hohlprofile sind in Bild 1 angegeben.

7.3 Wanddicke

Die Wanddicke 7 geschweil3ter Hohlprofile ist in einem Abstand von mindestens 2 7 von der Schweinaht zu
messen.

Die Grenzpositionen der Messpunkte fur die Messung der Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem und
rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

ANMERKUNG Die Wanddicke wird normalerweise in einem Abstand vom Profilende von héchstens der Haélfte des
AuRendurchmessers oder der Halfte der gréReren Seitenlange gemessen.
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MaRe in mm

C1 Ga

I,

S
]

@
N T L~

a Dieses Mal ist ein Hochstwert bei Messung von B oder H und ein Mindestwert bei Messung von 7'

Bild 1 — Querschnittsbezogene Grenzpositionen fiir die Messung von B, H und T bei
Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt

7.4 Unrundheit
Die Unrundheit O von Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

D

0(%):Dmax—;mi“><1oo

7.5 Konkavitit und Konvexitat

Die Konkavitat x; oder die Konvexitat x, der Seitenflachen von Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestelit.

Der Wert der relativen Konkavitat oder Konvexitat ist wie folgt zu berechnen:
M 4100%;  22x100%;  1x100%; ~2x100 %
B B H H

Dabei sind B und H die Seitenlangen der Flachen, die die Konkavitat x4 oder die Konvexitat x, enthalten.
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