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DIN EN 10210-2:2019-07

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 10210-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459, ,ECISS -
Europdisches Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung“, Unterkomitee /SC 3 ,Baustdhle ausgenommen
Bewehrungsstdhle“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-09-02 UA ,Hohlprofile“ des
DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Das vorliegende Dokument enthdlt die Anforderungen an die Grenzabmafie und Formtoleranzen von
warmgefertigten Hohlprofilen. Es ist Teil der Normenreihe EN 10210 zu warmgefertigten Hohlprofilen flr
den Stahlbau.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 10210-2:2006-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Abschnitt 5.2 wurden zwei Optionen hinzugefiigt;

b) in Tabelle 2 wurden die Masseabweichungen gedndert;

c) Bild 2 wurde modifiziert;

d) zuden Tabellen B.1, B.2 und B.3 wurden grofiere Abmessungen und Wanddicken hinzugefiigt;

e) Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 59410: 1974-05
DIN EN 10210-2: 1997-11, 2006-07
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EUROPAISCHE NORM EN 10210-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2019

ICS 77.140.75 Ersatz fiir EN 10210-2:2006

Deutsche Fassung

Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau —
Teil 2: Grenzabmafe, Mafde und statische Werte

Hot finished steel structural hollow sections — Profils creux de construction finis a chaud en aciers —
Part 2: Tolerances, dimensions and sectional properties Partie 2: Tolérances, dimensions et caractéristiques du
profil

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 20. Marz 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Br
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 10210-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459 ,ECISS - Europaisches
Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung” 1 erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2019, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis November 2019 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10210-2:2006.

Gegeniiber der vorigen Ausgabe wurden folgende wesentliche Anderungen vorgenommen:

a) In Abschnitt 5.2 wurden zwei Optionen hinzugefiigt;

b) In Tabelle 2 wurden die Masseabweichungen geandert;

c) Bild 2 wurde modifiziert;

d) Zuden Tabellen B.1, B.2 und B.3 wurden grofdere Abmessungen und Wanddicken hinzugefiigt;
e) Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Diese Norm besteht aus folgenden Teilen:

— EN 10368, Hohlprofile fiir den Stahlbau - Allgemeines (Eigenschaften, Konformitdtsbewertung und
Kennzeichnung) - in Vorbereitung

— EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau - Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— EN 10210-2, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau - Teil 2: Grenzabmafle, Mafse und statische
Werte

— EN 10210-3, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau - Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir
Anwendungen im Maschinenbau - in Vorbereitung

Sie ist zusammen mit EN 10219-1 bis -3 Teil der Normenreihe fiir Hohlprofile.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
[talien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

1 Durchgefiihrt vom Komitee SC 3 ,Baustdhle ausgenommen Bewehrungsstahle (Sekretariat: DIN).
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Grenzabmafle und Formtoleranzen von warmgefertigten Hohlprofilen fiir den
Stahlbau mit kreisférmigem, quadratischem, rechteckigem oder elliptischem Querschnitt fest; hergestellt in
Wanddicken bis 120 mm und den folgenden Abmessungen:

kreisformig: Aufdendurchmesser bis zu 2 500 mm;

quadratisch: Aufdendurchmesser bis zu 800 mm x 800 mm;

rechteckig: Aufdendurchmesser bis zu 750 mm x 500 mm;

elliptisch: Aufdendurchmesser bis zu 500 mm x 250 mm.

Die Formeln zur Berechnung der statischen Werte zur Festigkeitsauslegung der Hohlprofile, die gemaf3 der
Grenzabmafie dieser Norm hergestellt werden, sind in Anhang A angegeben.

Die Mafde und statischen Werte sind fiir eine begrenzte Anzahl von Standardabmessungen in Anhang B
angegeben.

ANMERKUNG Die Bezeichnung der Hauptachsen (yy) und die der Nebenachsen (zz) der Hohlprofile erfolgt in
Anlehnung an die Achsenbezeichnung, die fiir die Festigkeitsauslegung in den Eurocodes verwendet wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustdhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10210-1.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter http://www.electropedia.org/

4 Symbole

Fiir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die Symbole nach Tabelle 1.
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Tabelle 1 —Symbole und ihre Bedeutung

Symbol Mafieinheit Bedeutung
A cm? Querschnittsfliche
Oberflache begrenzt durch den Perimeter (Umfang) bei halber
Am mm? .
Wanddicke
As m?/m Mantelflache je m Lange
Nennwert der Seitenlange bei Hohlprofilen mit quadratischem
B mm Querschnitt; Nennwert der Lange der kiirzeren Seite bei Hohlprofilen
mit rechteckigem und des Aufdenmafies der Nebenachse bei
Hohlprofilen mit elliptischem Querschnitt
€1/ mm Lange de.s Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger
Hohlprofile
Ce cm3 Konstante des Torsionsmoduls
Nennwert des Aufdendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisformigem
D mm .
Querschnitt
Dunes /Do mm Grofiter und kleinster Aufdendurchmesser bei Hohlprofilen mit
s kreisformigem Querschnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene
e mm Abweichung von der Geradheit
Nennwert der Lange der ldngeren Seite bei Hohlprofilen mit
H mm rechteckigem und des Aufienmafies der Hauptachse bei Hohlprofilen
mit elliptischem Querschnitt
I cm* Flachenmoment 2. Grades
I cmé Torsionstragheitskonstante (polares Tragheitsmoment, nur bei
‘ Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt)
i cm Tragheitsradius
L mm Lange
M kg/m Langenbezogene Masse
0 % Unrundheit
AuRerer Perimeter (Umfang) eines Hohlprofils mit elliptischem
P mm .
Querschnitt
Auflerer Rundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder
R mm . .
rechteckigem Querschnitt
T mm Nennwanddicke
U mm Perimeter (Umfang) eines Hohlprofils mit elliptischem Querschnitt bei
halber Wanddicke
%4 mm Gemessene Gesamtverdrillung
Vi mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende
Wel cm3 Elastisches Widerstandsmoment
Wi cm? Plastisches Widerstandsmoment
Konkavitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen
X1 mm )
Hohlprofilen
Konvexitét der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen
X2 mm )
Hohlprofilen
yy — Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen
zz — Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen
P o Winkel zwischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und

rechteckigen Hohlprofilen
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5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung muss der Hersteller folgende Angaben aus diesem Teil von
EN 10210 erhalten:

a) Die Mafie (siehe Abschnitt 8);
b) Langenartund Liangenbereich oder Lange (siehe Tabelle 3);

ANMERKUNG Diese Information gehort zur Liste der Informationen, die in EN 10210-1 enthalten ist, die der
Hersteller bei der Bestellung erhalten muss.

5.2 Optionen

In diesem Teil von EN 10210 sind Optionen festgelegt. Macht der Besteller von dieser Option zum Zeitpunkt
der Anfrage und Bestellung keinen Gebrauch, so sind die Erzeugnisse in Ubereinstimmung mit den
Grundfestlegungen dieser Norm zu liefern.

Option 2.1  Das Grenzabmaf? fiir Festlingen betragt *1° mm (siehe Tabelle 3).

Option 2.2  Die Toleranz des dufderen Rundungsprofils betragt hochstens 2T fiir jede Ecke.

Option 2.3  Toleranzen fiir die Unrundheit fiir Erzeugnisse mit einem Verhaltnis von Durchmesser zur
Wanddicke grofier als 100 (siehe Tabelle 2, Fuf3note d).

6 Grenzabmafe, Formtoleranzen und Grenzabweichungen der Masse

6.1 Die Grenzabmafle und Formtoleranzen sowie die Grenzabweichungen der Masse diirfen die in
Tabelle 2 fiir Form, Geradheit und Masse, in Tabelle 3 fiir die vom Hersteller gelieferte Lange und in Tabelle
4 fiir die innere und aufdere Schweifdnahtiiberhdhung unterpulvergeschweifdter Hohlprofile angegebenen
Werte nicht tiberschreiten.

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
miissen abgerundet sein, aufder in dem Fall, dass bei einem EW-geschweifdten Hohlprofil die Schweifdnaht in
einer Ecke liegt.

ANMERKUNG Die Rundung der inneren Kanten ist nicht festgelegt.
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Tabelle 2 — Grenzabmafie, Formtoleranzen, Geradheit sowie Grenzabweichungen der Masse

Hohlprofile mit . .
. . e . . Hohlprofile mit
Hohlprofile mit kreisformigem quadratischem oder Al
Merkmal . - elliptischem
Querschnitt rechteckigem Querschnitt
Querschnitt
+1%
Auflenmafie (D, B, H) mit einem Mindestwert von +0,5 mm +12 % mit einem Mindestwert von 0,5 mm
und einem Hochstwert von £10 mm
Wanddicke (T) -10 %b ¢
2 % fiir Hohlprofile mit einem
Unrundheit (0) Verhaltnis von Durchmesser zu —
Wanddicke von hochstens 1004
Konkavitat/Konvexitat
e — 1% —
(x1, x2)
Rechtwinkligkeit der
. — o + o _
Seiten (0) 207t 1
AuReres
' hochstens 3T fiir jeden
Rundungsprofil o Eckenbereich o
(C1,Cz or R)Yf
Verdrillung (V) — 2 mm 2 plus 0,5 mm/m Lange
Geradheit (e) 0,2 2% lber die Gesamtldnge und 3 mm iiber jeden Bereich von 1 m Lange
Masse (M) -6 %/+8 % fiir jedes einzeln gelieferte Profil
a  Fir elliptische Hohlprofile mit dem MaR H < 250 mm ist das erlaubte Grenzabmafl das Zweifache des in dieser Tabelle
angegebenen Wertes.
b Das obere GrenzabmaR ist durch die Grenzabweichung der Masse gegeben.
¢ Bei nahtlosen Hohlprofilen diirfen Unterschreitungen von mehr als 10 %, jedoch nicht mehr als 12,5 % der Nennwanddicke, in
Bereichen mit glatten Ubergangen iiber nicht mehr als 25 % des Umfangs auftreten.
d Bei einem Verhiltnis von Durchmesser zu Wanddicke grofder als 100 wird keine Anwendung der Toleranz fiir die Unrundheit
verlangt, es sei denn, dass dies besonders vereinbart wird (siehe 5.2).
€ Die Toleranzen fiir die Konkavitit und Konvexitit gelten unabhingig von den Grenzabmafen fiir die Au3enmafle.
£ Die Seiten brauchen nicht tangential zu den Rundungsbogen zu verlaufen.
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Tabelle 3 — Grenzabmafe der vom Hersteller gelieferten Langen

Mafie in Millimeter

Lingenart? Langenbereich oder Linge L Grenzabmafie

10 % der gelieferten Hohlprofile diirfen unter der
fiir den bestellten Bereich geltenden Mindestldnge
liegen, jedoch nicht kiirzer als 75 % der
Mindestlénge sein.

4000 <L <16 000 mit einem
Herstellldnge Langenunterschied von hochstens
2 000 je Auftragsposition

Festlange 4000<L<16000 +500 mmP
2000 <L <6000 ¥10 o
Genauldnge 18
6000 <LC o mm

2 Der Hersteller muss die Angaben zur geforderten Lingenart und zum Lingenbereich oder zur Linge bei der Anfrage und
Bestellung erhalten.

b Option 3.1 Das GrenzabmaR fiir die Festlinge betrigt **5¢ mm.

C

Ubliche verfiighare Langen sind 6 m und 12 m.

Tabelle 4 — Grenzwerte der inneren und dufderen Schweifdnahtiiberhéhung bei
unterpulvergeschweifdten Hohlprofilen

Mafie in Millimeter

Wanddicke, T Max. Schweifdnahtiitberhéhung
<14,2 3,5
> 14,2 4,8

7 Priifung der Maf3e und der Form

7.1 Allgemeines
Alle dufderen Mafie einschliefdlich der Unrundheit sind in einem Abstand vom Ende des Hohlprofils von
mindestens D fiir Profile mit kreisformigem Querschnitt, B fiir Profile mit quadratischem Querschnitt oder H

fiir Profile mit rechteckigem und elliptischem Querschnitt, mindestens aber in einem Abstand von 100 mm,
ZU messen.

7.2 Aufdenmafe

Bei Hohlprofilen mit kreisformigem Querschnitt ist der Durchmesser (D) und fiir elliptische Hohlprofile sind
die Aufdenmafie (B und H) nach Wahl des Herstellers entweder direkt, z. B. mittels Messlehre, oder fiir
kreisformige Rohre mittels Umfangsbandmaf3 zu messen.

Die Grenzpositionen der Messpunkte filir die Messungen von B und H fiir Hohlprofile mit quadratischem und
rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

7.3 Wanddicke

Die Wanddicke (T) geschweifdter Hohlprofile ist in einem Abstand von mindestens 2T von der Schweifdnaht
ZUu messen.
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Die Grenzpositionen der Messpunkte fiir die Messung der Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem
und rechteckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.

ANMERKUNG Die Wanddicke wird normalerweise in einem Abstand vom Profilende von hochstens der Halfte des
Auflendurchmessers oder der Halfte der grofieren Seitenlange gemessen.

Mafie in Millimeter

Ch 5a

@
=

S L~J

a Dieses Maf3 ist ein Hochstwert bei der Messung von B oder H und ein Mindestwert bei der Messung von T.

Bild 1 — Querschnittsbezogene Grenzpositionen fiir die Messungen von B, H und T an Hohlprofilen
mit quadratischem und rechteckigem Querschnitt

7.4 Unrundheit

Die Unrundheit (O) von Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt ist nach folgender Gleichung zu
berechnen:

Diax — Dimi
0(%)=Wx100

7.5 Konkavitiat und Konvexitat

Die Konkavitit x; oder die Konvexitit x, der Seitenflichen von Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestellt.

Der Wert der relativen Konkavitat oder Konvexitét ist wie folgt zu berechnen:
2L % 100 %; =2 x 100 %; =2 x 100 %; 22 x 100 %
B 0, B 0, H 0, H 0

Dabei sind B und H die Seitenlangen der Flachen, die die Konkavitat x1 oder die Konvexitat x, enthalten.
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Bild 2 — Messung der Konkavitiat/Konvexitidt von Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt

7.6 Rechtwinkligkeit der Seiten

Die Abweichung der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt von der
Rechtwinkligkeit ist als Differenz zwischen 90° und #nach Bild 3 zu messen.

[ /

Bild 3 — Rechtwinkligkeit der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

7.7 AuRReres Rundungsprofil

7.7.1 Das aufdere Rundungsprofil bei Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt ist
nach Wahl des Herstellers nach 7.7.2 oder 7.7.3 zu messen.
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