DEUTSCHE NORM November 1997
Kaltgefertigte geschweil3te Hohlprofile fiir den Stahlbau aus

unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen DIN
Teil 1: Technische Lieferbedingungen
Deutsche Fassung EN 10219-1 : 1997 EN 10219-1
ICS 77.140.75 Ersatz far
DIN 17119 : 1984-06,
Deskriptoren: Hohlprofil, unlegierter Stahl, Stahlbau, Feinkornbaustahl, Lieferbedingung DIN 17120 : 1984-06,
DIN 17123 : 1986-05
Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels — und DIN 17125 : 1986-05

Part 1: Technical delivery requirements;
German version EN 10219-1 : 1997

Profils creux soudés pour la construction finis a froid en aciers de construction non
alliés et a grains fins — Partie 1: Conditions techniques de livraison;
Version allemande EN 10219-1 : 1997

Die Europaische Norm EN 10219-1 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10219-1 wurde vom Unterausschul3 1 (Sekretariat: Vereinigtes Kénigreich) des Technischen Aus-
schusses (TC) 10 “Baustahle, Gutenormen” (Sekretariat: Niederlande) des Européischen Komitees fur die Eisen- und Stahl-
normung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB3 09/2 “Hohlprofile” des Normenausschusses Eisen und
Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthélt die technischen Anforderungen an kaltgefertigte geschwei3te Hohlprofile mit kreisférmigem,
quadratischem oder rechteckigem Querschnitt, die bisher in DIN 17119 und — soweit sich die Anforderungen auf Erzeugnisse
ohne nachfolgende Warmebehandlung beziehen — in DIN 17120, DIN 17123 und DIN 17125 erfa3t waren. Ausgenommen
sind jedoch die in den DIN-Normen ebenfalls getroffenen Festlegungen Uber die GrenzabmafBe und Formtoleranzen, die —
zusammen mit den jeweiligen NennmaBreihen —in einem weiteren Teil dieser Européischen Norm (EN 10219-2) enthalten sind.

Die Sorteneinteilung ist identisch mit der fir die warmgefertigten Hohlprofile nach DIN EN 10210-1, jedoch wurden zusétzlich
die aus thermomechanisch gewalzten Flacherzeugnissen hergestellten Hohlprofile beriicksichtigt (siehe Tabellen B.2 und
B.5). Die Anforderungen an die chemische Zusammensetzung und die mechanischen Eigenschaften entsprechen weitgehend
den Festlegungen in DIN EN 10025 und DIN EN 10113.

DIN 17119, DIN 17120, DIN 17123 und DIN 17125 sind vollsténdig ersetzt durch die Normen DIN EN 10210-1 und -2 sowie
DIN EN 10219-1 und -2.

Fur die im Abschnitt 2 zitierten Européischen Normen wird, soweit die Norm-Nummer geéndert ist, im folgenden auf die ent-
sprechenden Deutschen Normen verwiesen:

CR 10260 siehe DIN V 17006-100
EURONORM 103 siehe DIN 50601
EURONORM-Mitteilung IC 2 siehe SEW 088

Anderungen

Gegeniber DIN 17119 :1984-06, DIN 17120 : 1984-06, DIN 17123 : 1986-05 und DIN 17125 : 1986-05 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Anforderungen an die Eigenschaften kaltgefertigter geschweiB3ter Hohlprofile mit kreisférmigem, quadratischem und
rechteckigem Querschnitt zusammengefaBt.

b) Angaben Uber die GrenzabmafBe und Formtoleranzen entfallen.

¢) Sorteneinteilung und Festlegungen fir die chemische Zusammensetzung und die mechanischen Eigenschaften durch
Angleichung an die entsprechenden Anforderungen in DIN EN 10025, DIN EN 10113-2 und DIN EN 10113-3 geandert.

d) Angaben Uber die zerstdrungsfreie Prifung der Schwei3néhte (siehe 9.4) erweitert.
Frithere Ausgaben
DIN 17119: 1984-06
DIN 17120: 1984-06
DIN 17123: 1986-05
DIN 17125: 1986-05
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Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN V 17006-100
Bezeichnungssysteme flr Stahle — Zusatzsymbole fiir Kurznamen; Deutsche Fassung ECISS-IC 10 : 1993
DIN 50601
Metallografische Prifverfahren — Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl und Eisenwerkstoffen
DIN EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustihlen — Technische Lieferbedingungen (enthalt Anderung A1 : 1993);
Deutsche Fassung EN 10025 : 1990

DIN EN 10113-2
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schwei3geeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 2: Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/norma-
lisierend gewalzte Stahle; Deutsche Fassung EN 10113-2 : 1993

DIN EN 10113-3

Warmgewalzte Erzeugnisse aus schwei3geeigneten Feinkornbaustéhlen — Teil 3: Lieferbedingungen fir thermomechanisch
gewalzte Stahle; Deutsche Fassung EN 10113-3 : 1993

DIN EN 10210-1
Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustédhlen und aus Feinkornbaustahlen — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10210-1 : 1994

DIN EN 10219-2

Kaltgefertigte geschwei3te Hohlprofile fir den Stahlbau aus unlegierten Baustéhlen und aus Feinkornbaustahlen —
Teil 2: GrenzabmaBe, MaBe und statische Werte; Deutsche Fassung EN 10219-2 : 1997

Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 088*)
SchweiBgeeignete Feinkornbaustahle; Richtlinien fir die Verarbeitung, besonders fur das SchmelzschweiBen

*) Zu beziehen durch: Verlag Stahleisen mbH, SohnstraBBe 65, 40237 Dlsseldorf
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EUROPAISCHE NORM EN 10219-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 1997

ICS 77.140.70; 91.080.10

Deskriptoren: Stahlkonstruktion, Hohlprofil, Kaltgewalztes Erzeugnis, unlegierter Stahl, Baustahl, Feinkornbaustahl, Glteklasse,
chemische Zusammensetzung, mechanische Eigenschaften, Lieferbedingungen, SchweiBeignung, Oberflachen-
beschaffenheit, Prifung, Kennzeichnung

Deutsche Fassung

Kaltgefertigte geschweiBte Hohlprofile fir den Stahlbau aus
unlegierten Baustéahlen und aus Feinkornbaustéhlen
1: Technische Lieferbedingungen

Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy Profils creux soudés pour la construction finis a froid en
and fine grain steels — Part 1: Technical delivery require- aciers de construction non alliés et a grains fins — Partie 1:
ments Conditions techniques de livraison

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-06-22 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 10219-1 : 1997 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 “Aligemeine Baustahle — Gutenormen”, dessen Sekre-
tariat vom NNI gefiihrt wird, erstellt.

Diese Europdische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verodffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Februar 1998
zuruckgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten, diese
Européische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,

Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kdénigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm legt die technischen

Lieferbedingungen fir geschweiBte Hohlprofile fur den Stahl-

bau mit kreisférmigem, quadratischem und rechteckigem

Querschnitt fest und gilt fur Hohlprofile, die ohne nach-

folgende Wérmebehandlung kalt geformt werden.

Die festgelegten Anforderungen gelten fir unlegierte Qualitats-

stahle, feinkdrnige unlegierte Qualitatsstéhle und feinkdrnige

legierte Edelstahle nach den Definitionen in EN 10020.

Die Sorten, chemische Zusammensetzung und mechani-

schen Eigenschaften der unlegierten Qualitétsstahle sind in

Anhang A angegeben.

Die Sorten, chemische Zusammensetzung und mecha-

nischen Eigenschaften der feinkdrnigen unlegierten Qualitats-

stahle und legierten Edelstahle sind in Anhang B ange-

geben.

Die in diesem Teil dieser Européischen Norm festgelegten

Erzeugnisse sind fir den Einsatz im Stahlbau bestimmt.
ANMERKUNG: Diese Européische Norm enthalt eine
Reihe von Stahlsorten, und der Anwender sollte die
der vorgesehenen Anwendung und den Einsatzbe-
dingungen angemessene Stahlsorte auswahlen. Die
Stahlsorten und mechanischen Eigenschaften der fer-
tigen Hohlprofile entsprechen weitgehend den Fest-
legungen in EN 10025 und EN 10113 und teilweise
jenen in EN 10149.

Anforderungen hinsichtlich der Grenzabmafe, MaBe und stati-

schen Werte sind im Teil 2 dieser Européischen Norm
(EN 10219-2) festgelegt.

Diese Européische Norm gilt nicht flir Erzeugnisse nach fol-
genden anderen Européaischen Normen:

EN 10025
Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen;
Technische Lieferbedingunen (enthalt Anderung A1 : 1993)

EN 10113
Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBBgeeigneten Fein-
kornbaustahlen

EN 10149-1
Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stdhlen mit hoher
Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 1: Aligemeine Liefer-
bedingungen

EN 10155
Wetterfeste Baustahle — Technische Lieferbedingungen

EN 10210
Warmgefertigte Hohlprofile fur den Stahlbau aus unle-
gierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen

EN 10225
SchweiBgeeignete Stahle fir feststehende Offshore-Kon-
struktionen — Technische Lieferbedingungen

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fuhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur dann zu dieser
Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikationen.
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EN 287-1
Prifung von SchweiBBern — SchmelzschweiBBen - Teil 1:
Stahle

EN 288-1
Anforderung und Anerkennung von SchweiBBverfahren fur
metallische Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine Regeln fir
das Schmelzschwei3en

EN 288-2
Anforderung und Anerkennung von SchweiBBverfahren fur
metallische Werkstoffe — Teil 2: SchweiBanweisung fir
das LichtbogenschweiBen

EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von SchweiBBverfahren fur
metallische Werkstoffe — Teil 3: SchweiBverfahrens-
prifungen fur das LichtbogenschweiBen von Stahlen

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfahren
(bei Raumtemperatur)

EN 10020
Begriffsbestimmung fir die Einteilung der Stéhle

EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fur Stahl und
Stahlerzeugnisse

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fir Stéhle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fur Stahle — Teil 22 Nummern-
system

EN 10045-1
Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach
Charpy — Teil 1: Priufverfahren

EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigun-
gen (enthalt Anderung A1 : 1995)

EN 10219-2
Kaltgefertigte geschweite Hohlprofile fur den Stahlbau
aus unlegierten Baustéhlen und aus Feinkornbaustahlen
— Teil 2: GrenzabmafBe, MaBe und statische Werte

EN 10246-37)
Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren — Teil 3: Auto-
matische Wirbelstrompriifung nahtloser und geschweifter
(ausgenommen unterpulvergeschweif3ter) Stahlrohre zum
Nachweis von Fehlern

EN 10246-51)
Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren — Teil 5: Auto-
matische Magnetfeldsonden-/StreufluBprifung nahtloser
und geschweiBBter (ausgenommen unterpulverge-
schweiBter) ferromagnetischer Stahlrohre Gber den ge-
samten Rohrumfang zum Nachweis von Langsfehlern

EN 10246-87)
Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren — Teil 8: Auto-
matische Ultraschallpriifung der SchweiBnaht elektrisch
geschweiBBter Stahlrohre zum Nachweis von Langs-
fehlern

EN 10246-91)
Zerstorungsfreie Prifung von Stahlrohren — Teil 9: Auto-
matische Ultraschallprifung der SchweiBnaht unterpulver-
geschweiBBter Stahlrohre zum Nachweis von Lé&ngs-
und/oder Querfehlern

EN 10246-107)
Zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren — Teil 10:
Durchstrahlungsprifung der SchweiBnaht unterpulver-
geschweif3ter Stahlrohre zum Nachweis von Fehlern
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EN 102667)
Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fir den Stahlbau —
Definition von Begriffen und Formelzeichen fur die Ver-
wendung in Erzeugnisnormen

EN ISO 3777)
Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von
Proben fir mechanische Prifungen

EN I1SO 9001
Qualitatsmanagementsysteme — Modell zur Qualitats-
sicherung/QM-Darlegung in Design, Entwicklung, Pro-
duktion, Montage und Wartung (ISO 9001 : 1994)

EN ISO 9002
Qualitatsmanagementsysteme — Modell zur Qualitats-
sicherung/QM-Darlegung in Produktion, Montage und
Wartung (ISO 9002 : 1994)

EURONORM 1032)
Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder Austenitkorn-
gréBe von Stahlen

EURONORM 1682)
Inhalt von Bescheinigungen Uber Werkstoffprufungen fir
Stahlerzeugnisse

ISO 2566-1
Steel — Conversion of elongation values — Part 1: Carbon
and low alloy steels

ISO 14284
Steel and iron — Sampling and preparation of samples for
the determination of chemical composition

CR 10260
Bezeichnungssysteme fir Stdhle — Zusatzsymbole fir
Kurznamen (CEN-Report)

IC2
SchweiBgeeignete Feinkornbaustéhle — Hinweise flr die
Verarbeitung, besonders fur das SchweiBen (EURO-
NORM-Mitteilung)

3 Definitionen

Im Rahmen dieser Européischen Norm gelten folgende Defi-
nitionen zusatzlich zu den Definitionen in EN 10020,
EN 10021, EN 10052, EN 10204 und EN 10266 oder wenn sie
von diesen abweichen:

3.1 Kaltumformen: Verfahren, bei dem die hauptsachliche
Umformung bei Raumtemperatur erfolgt.

3.2 Normalisierendes Walzen: Walzverfahren mit einer
Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das
zu einem Werkstoffzustand fihrt, der dem nach einem Normal-
glihen gleichwertig ist, so daB die Sollwerte der mechani-
schen Eigenschaften auch nach einem zuséatzlichen Normal-
glihen eingehalten werden.

3.3 Thermomechanisches Walzen: Walzverfahren mit einer
Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu
einem Werkstoffzustand mit bestimmten Eigenschaften fuhrt,
der durch Warmebehandlung allein nicht erreicht wird und
nicht wiederholbar ist. Nachtragliches Erwérmen oberhalb
580 °C kann die Festigkeitseigenschaften vermindern.

ANMERKUNG: Das zum Lieferzustand M fiihrende
thermomechanische Walzen kann Verfahren mit erhdh-
ter Abkuhlgeschwindigkeit ohne oder mit Anlassen
einschlieBlich Selbstanlassen, nicht aber das Direkt-
harten und Flussigkeitsverglten, einschlieBen.

1) In Vorbereitung; bis dieses Dokument als Europaische Norm
verdffentlicht ist, sollte eine entsprechende nationale Norm
zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

2) Bis zu ihrer Umwandlung in eine Europaische Norm kann
entweder auf die genannte Norm oder die entsprechende
nationale Norm nach der Liste in Anhang D dieses Teils
dieser Européischen Norm Bezug genommen werden.
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4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

4.1.1 Fuir die Festigkeitsklassen der unlegierten Baustahle
nach Anhang A sind die drei Gitegruppen JR, JO und J2 fest-
gelegt. Diese Gutegruppen unterscheiden sich voneinander
in den Anforderungen an die Kerbschlagarbeit, in den Grenz-
werten flr die verschiedenen Elemente, besonders fiur Phos-
phor und Schwefel, sowie in den Festlegungen fir die Prifung.
Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 handelt es sich bei
dem Stahl S235JRH um einen Grundstahl. Alle anderen
Stahle in Anhang A sind unlegierte Qualitatsstahle.

4.1.2 Fuir die Festigkeitsklassen der Feinkornbaustahle nach
Anhang B sind die vier Gutegruppen N, NL, M und ML festge-
legt. Diese Gutegruppen unterscheiden sich voneinander in den
Anforderungen an die Gehalte an Kohlenstoff, Phosphor und
Schwefel sowie an die Kerbschlagarbeit bei tiefen Temperaturen.
Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 handelt es sich bei
den Stahlsorten S275... und S355... um unlegierte Qualitats-
stdhle und bei den Stahlsorten S420... und S460... um
legierte Edelstéahle.

4.2 Bezeichnung

4.2.1 Die Kurznamen der Stahlsorten nach dieser Europai-
schen Norm sind nach EN 10027-1 und CR 10260, die Werk-
stoffnummern nach EN 10027-2 gebildet worden.

ANMERKUNG: Eine Liste der friiheren nationalen
Stahlbezeichnungen enthalt Anhang E, Tabelle E.1.
4.2.2 Bei den Hohlprofilen aus unlegierten Baustahlen wird
die Bezeichnung wie folgt gebildet:
— Nummer dieser Européaischen Norm (EN 10219),
— Kennbuchstabe S flir Baustahl,

— Kennzahl fir den festgelegten Mindestwert der
Streckgrenze bei Wanddicken <16 mm in N/mm?,

— Kennbuchstaben JR fiir die Gitegruppe mit festge-
legtem Mindestwert der Kerbschlagarbeit bei Raumtem-
peratur oder

— Kennbuchstabe J mit nachfolgender Ziffer 0 oder 2 fr
die Gltegruppen mit festgelegtem Mindestwert der Kerb-
schlagarbeit bei 0 °C bzw. — 20 °C,

— Kennbuchstabe H fiir Hohlprofil.
4.2.3 Bei den Hohlprofilen aus Feinkornbaustéhlen wird die
Bezeichnung wie folgt gebildet:

— Nummer dieser Européischen Norm (EN 10219),

— Kennbuchstabe S fiir Baustahl,

— Kennzahl fir den festgelegten Mindestwert der
Streckgrenze bei Wanddicken < 16 mm in N/mm?2,

— Kennbuchstabe N fiir Vormaterial im normalgegliihten
oder normalisierend gewalzten Zustand, siehe 6.3,

— Kennbuchstabe M fiir Vormaterial im thermomecha-
nisch gewalzten Zustand, siehe 6.3,

— Kennbuchstabe L fir die Gitegruppen mit festgeleg-
tem Mindestwert der Kerbschlagarbeit bei einer Tempera-
tur von -50 °C,

— Kennbuchstabe H fir Hohlprofil.
4.2.4 Die Erzeugnisse sind wie in den folgenden Beispielen
angegeben zu bezeichnen:
BEISPIEL 1:

EN 10219 S 275JOH

Nummer dieser
Européischen Norm
Baustahl

Mindeststreckgrenze (N/mm2)
far Wanddicken bis 16 mm

Kerbschlagarbeit von mindestens 27 J bei 0 °C
Hohlprofil

BEISPIEL 2:
EN 10219 S 355 NL H

Nummer dieser
Européischen Norm
Baustahl

Mindeststreckgrenze (N/mm?)
fir Wanddicken bis 16 mm
Vormaterial aus normalgeglihtem

Feinkornbaustahl, Kerbschlagarbeit
von mindestens 27 J bei -50 °C

Hohlprofil

5 Bestellangaben
5.1 Verbindliche Angaben
Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung muB3 der Besteller
folgende Angaben machen:
a) Menge (Masse oder Gesamtlange),
b) Langenart und L&ngenbereich oder Lange (siehe
EN 10219-2),
c) Einzelheiten zur Erzeugnisform
CFCHS = kaltgefertigtes kreisformiges Hohlprofil
CFRHS = kaltgefertigtes quadratisches oder recht-
eckiges Hohlprofil
d) Bezeichnung (siehe 4.2),
e) MaBe (siehe EN 10219-2),
f) verlangte Optionen (siehe 5.2),

g) Artder verlangten Prifbescheinigung (siehe 7.2 sowie
Tabellen 2 und 3).

5.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen ist in diesem Teil dieser Europa-
ischen Norm festgelegt, die nachfolgend unter Angabe der
entsprechenden Abschnitte aufgefiihrt sind. Macht der Be-
steller von diesen Optionen zum Zeitpunkt der Anfrage und
Bestellung keinen Gebrauch, so sind die Erzeugnisse nach
den Grundfestlegungen dieser Norm zu liefern.

1.1 Die Stuckanalyse ist auszuflihren (siehe 6.6.1).

1.2 Ein Hochstwert fir das Kohlenstoffaquivalent nach Ta-
belle A.2 ist fur die unlegierten Stahlsorten einzuhalten (siehe
6.6.2).

1.3 Die Werte der Schmelzenanalyse fur Cr, Cu, Mo, Ni, Ti
und V sind im Abnahmeprifzeugnis oder Abnahmeprufproto-
koll fir die unlegierten Stahlsorten anzugeben (siehe 6.6.2).

1.4 Ein Hochstwert fir das Kohlenstoffaquivalent nach Ta-
belle B.3 ist fur die Feinkornbaustéhle S275..., S355... und
S420... einzuhalten (siehe 6.6.3).

1.5 Fir die Stahlsorten S460... gelten folgende Grenzab-
weichungen der Schmelzenanalyse (siehe 6.6.3):

V +Nb +Ti<0,22 % und
Mo + Cr <0,30 %.

1.6 Die Kerbschlagarbeit ist fur die Gitegruppen JO und JR
nachzuweisen. Diese Option ist nur dann anwendbar,
wenn Erzeugnisse mit spezifischer Prifung bestellt werden
(siehe 6.7.4).

1.7 Der Werkstoff muB zum Schmelztauchverzinken geeignet
sein (siehe 6.8.2).

1.8 SchweiBreparaturen am Koérper der Hohlprofile aus un-
legiertem Baustahl sind unzuléssig (siehe 6.9.4).

1.9 Fuir die unlegierten Stahlsorten der Gitegruppen JR
und JO ist spezifische Prifung anzuwenden (siehe 7.1.1).

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10219-1:1997-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10219-1-1997-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10219-1-1997-11

