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Profils creux soudés pour la construction finis a froid en aciers de construction non
alliés et a grains fins —

Partie 2: Tolérances, dimensions et caractéristiques du profil;

Version allemande EN 10219-2 : 1997

Die Europaische Norm EN 10219-2 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10219-2 : 1997 wurde vom UnterausschuB3 1 (Sekretariat: Vereinigtes Konigreich) des Tech-
nischen Ausschusses (TC) 10 “Baustahle, Gutenormen” (Sekretariat: Niederlande) des Europaischen Komitees flr die Eisen-
und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuf3 09/2 “Hohlprofile” des Normenausschusses Eisen und
Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthalt die Nennmafe und statischen Werte sowie die Anforderungen an die Grenzabmalf3e und Form-
toleranzen von kaltgefertigten geschweil3ten Hohlprofilen die — mit Ausnahme der Profile mit kreisformigem Querschnitt —
bisher in DIN 59411 “Hohlprofile fir Stahlbau; Kaltgefertigte geschweiBte quadratische und rechteckige Stahlrohre; Mal3e,
Gewichte, zuldssige Abweichungen, statische Werte” erfaBt waren. DIN EN 10219-1 enthalt die technischen Lieferbedingun-
gen fur diese Erzeugnisse. Parallel zur vorliegenden Fassung wurde die MaBnorm fur warmgefertigte Hohlprofile flr den
Stahlbau (DIN EN 10210-2) erstellt.

Anderungen
Gegeniber DIN 59411 : 1978-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsungsbereich auf Hohlprofile mit kreisférmigem Querschnitt mit Durchmessern von 21,3 bis 1219 mm
(siehe Tabelle 6) erweitert.

b) Nennmal3e fir die Seitenlange und die Wanddicke bei den quadratischen und rechteckigen Hohlprofilen (siehe Tabellen 7
und 8) hinzugeflugt.

c) Grenzabmale und Formtoleranzen (siehe Tabellen 2, 3 und 4) geandert.
d) Festlegungen fir die zuldssige Konkavitat und Konvexitat (siehe Tabelle 2) aufgenommen.

Frihere Ausgaben
DIN 59411: 1978-07

Nationaler Anhang NA (informativ)
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EUROPAISCHE NORM EN 10219-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 1997

ICS 77.140.75

Deskriptoren: Stahlkonstruktion, Hohlprofil, kaltgewalztes Erzeugnis, unlegierter Stahl, Baustahl, Feinkornbaustahl, Maf3e, Maf3toleranz,
Messung, geometrische Eigenschaft

Deutsche Fassung

Kaltgefertigte geschweiBte Hohlprofile fur den Stahlbau

aus unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen
Teil 2: Grenzabmale, Mal3e und statische Werte

Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy Profils creux soudés pour la construction finis a froid en
and fine grain steels — Part 2: Tolerances, dimensions and aciers de construction non alliés et a grains fins — Partie 2:
sectional properties Tolérances, dimensions et caractéristiques du profil

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-06-22 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten
Konigreich.
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European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussel

© 1997 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 10219-2 : 1997 D
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Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 “Allgemeine Baustédhle — Gutenormen”, dessen Sekre-

tariat von NNI gefthrt wird, erstellt.

Diese Europaische Norm mul3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis Februar 1998

zurtuckgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,

diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm enthélt die Anforde-
rungen an die Grenzabmal3e und Formtoleranzen von kaltge-
fertigten geschwei3ten Hohlprofilen mit kreisfGrmigem, qua-
dratischem oder rechteckigem Querschnitt fir den Stahlbau;
er enthalt ferner Angaben Gber die Mal3e und statischen Werte
fir eine Reihe von Standardabmessungen.

Wegen der technischen Lieferbedingungen siehe EN 10219-1.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehbren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur dann zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Ande-
rung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen qilt die letzte Ausgabe der in Bezug genomme-
nen Publikation.

EN 10219-1
Kaltgefertigte geschweil3te Hohlprofile fir den Stahlbau
aus unlegierten Baustahlen und aus Feinkornbaustahlen —
Teil 1: Technische Lieferbedingungen

3 Definitionen
Siehe EN 10219-1.

4 Formelzeichen

Die in dieser Norm verwendeten Formelzeichen werden in
Tabelle 1 erlautert.

5 Bestellangaben

Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung mul3 der Besteller
folgende Angaben aus diesem Teil dieser Européischen
Norm machen:

Full document details: DIN EN 10219-2:1997-11

a) Langenart und Langenbereich oder Lange (siehe Ta-
belle 4)

b) Male (siehe Abschnitt 8)

ANMERKUNG: Diese Angaben sind in der Liste der
durch den Besteller zu liefernden Angaben in
EN 10219-1, 5.1, enthalten.

6 GrenzabmafBe und Formtoleranzen sowie
Grenzabweichungen der Masse

6.1 Die Grenzabmafe und Formtoleranzen sowie die Grenz-
abweichungen der Masse der kaltgefertigten Hohlprofile dirfen
die in Tabelle 2 fir die Form und die Masse, in Tabelle 3 flr
das auBBere Rundungsprofil in Tabelle 4 flr die Lange und in
Tabelle 5 fur die innere und auBere SchweiBnahtliberhdhung
unterpulvergeschweil3ter Hohlprofile angegebenen Werte nicht
Uberschreiten.

6.2 Die inneren Eckenbereiche von Hohlprofilen mit qua-
dratischem oder rechteckigem Querschnitt missen abgerun-
det sein.

ANMERKUNG: Far die Rundung der inneren Ecken-
bereiche sind Maf3e nicht festgelegt.

7 Prufung der MaB3e und Formen
7.1 Allgemeines

Alle duBeren Mal3e einschlieB3lich der Unrundheit sind in ei-
nem Abstand von den Enden von mindestens D fir Profile mit
kreisformigem Querschnitt, B flr Profile mit quadratischem
Querschnitt und H fir Profile mit rechteckigem Querschnitt,
mindestens aber in einem Abstand von 100 mm, zu messen.

7.2 AuBenmale

Bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt ist der Durch-
messer (D) nach Wahl des Herstellers direkt, z. B. mittels
MeRlehre, oder mittels Umfangsbandmal zu messen.

Die Grenzpositionen der MeBpunkte fur die Messung von B
und H sind in Bild 1 angegeben.
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7.3 Wanddicke

Die Wanddicke (7) ist in einem Abstand von mindestens 2T
von der Schweil3naht zu messen.

Die Grenzpositionen der MeBpunkte fur die Messung der

Wanddicke von Hohlprofilen mit quadratischem und recht-

eckigem Querschnitt sind in Bild 1 angegeben.
ANMERKUNG: Die Wanddicke wird normalerweise in
einem Abstand vom Profilende von hodchstens der
Halfte des AuBendurchmessers oder der Halfte der
gréBeren Seitenlange gemessen.

7.4 Unrundheit

Die Unrundheit (O) von Hohlprofilen mit kreisférmigem Quer-
schnitt ist nach folgender Gleichung zu berechnen:

D___—-D_.
0 (o/o) — maXD min . 100

7.5 Konkavitat und Konvexitat

Die Konkavitat (x;) oder die Konvexitat (x,) der Seitenflachen
von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Quer-
schnitt ist zu messen wie in Bild 2 dargestellt.

Der Wert der relativen Konkavitat oder Konvexitat ist wie folgt
Zu berechnen:

X4 12 1 *2
—-100 %; —-100 %; —-100%; —-100 %
B B H H

Dabei sind B und H die Seitenlangen der Flachen, die die
Konkavitat (x;) oder die Konvexitéat (x,) enthalten.

7.6 Rechtwinkligkeit der Seiten

Die Abweichung der Seiten von Hohlprofilen mit quadra-
tischem oder rechteckigem Querschnitt von der Rechtwink-
ligkeit ist als Differenz zwischen 90° und @ nach Bild 3 zu
messen.

7.7 AuBeres Rundungsprofil

Das auBBere Rundungsprofil bei Hohlprofilen mit quadra-
tischem oder rechteckigem Querschnitt ist nach Wahl des
Herstellers nach 7.7.1 oder 7.7.2 zu messen.

7.7.1 Der Rundungsbogen ist mit einer Radiuslehre zu mes-
sen.
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7.7.2 Der Abstand zwischen den Schnittpunkten von Sei-
tenlinien und Rundungsbogen einerseits und dem Schnitt-
punkt der Verlangerung der flachen Seiten andererseits (C,
und C, in Bild 4) ist zu messen.

7.8 Verdrillung

Die Verdrillung (V) in einem Hohlprofil mit quadratischem
oder rechteckigem Querschnitt ist nach Wahl des Herstellers
nach 7.8.1 oder 7.8.2 zu bestimmen.

7.8.1 Das Profil ist auf eine horizontale Flache zu legen und
an einem Ende flach gegen die Unterlage zu pressen. Am ge-
genuberliegenden Profilende ist die Differenz der Abstande
der beiden unteren Rundungen von einer horizontalen Unter-
lage zu messen (siehe Bild 5).

7.8.2 Die Verdrillung ist mittels Wasserwaage und Mikrome-
termeBgerat (Mikrometerschraube) zu bestimmen. Die Be-
zugslange der Wasserwaage ist dabei der Abstand zwischen
den Schnittpunkten der Seitenlinie mit den Rundungsbdgen
(siehe Bild 6). Die Verdrillung V' ist die Differenz zwischen den
Werten V, (siehe Bild 6), die an beiden Profilenden gemes-
sen werden.

7.9 Geradheit

Die Abweichung von der Geradheit (e) Uber die Gesamtlange
eines Hohlprofils ist an dem Punkt zu messen, bei dem das
Profil den gr6Bten Abstand von einer geraden, seine beiden
Enden verbindenden Linie aufweist, wie in Bild 7 dargestellit.
Die relative Abweichung von der Geradheit ist wie folgt zu be-
rechnen:

¢.100
L

8 MafBe und statische Werte

Die Profilnennmal3e und statischen Werte sind flir eine Reihe
von StandardgréfBen kaltgefertigter Hohlprofile flr den Stahl-
bau in Tabelle 6 fur Profile mit kreisférmigem Querschnitt, in
Tabelle 7 fur Profile mit quadratischem Querschnitt und in Ta-
belle 8 fur Profile mit rechteckigem Querschnitt aufgeflhrt.
Die statischen Werte wurden nach den in Anhang A angege-
benen Gleichungen berechnet.

ANMERKUNG: Andere ProfilgréBen und Wanddicken
konnen nach Vereinbarung mit dem Hersteller gelie-
fert werden.

C
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.
o é A
|
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* Dieses Malf3 ist ein Hochstwert bei Messung von B oder H und ein Mindestwert bei Messung von T’

Bild 1: Querschnittsbezogene Grenzpositionen fur die Messung von B, / und 7 bei Hohlprofilen mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt
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Bild 2: Messung der Konkavitat bzw. Konvexitat von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
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Bild 3: Rechtwinkligkeit der Seiten von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
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Bild 4: AuBeres Rundungsprofil von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
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Bild 5: Verdrillung von Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt

— Wasserwaage

|
-— Mikrometermel3gerat
N 'i ) J

H ffgr rechteckige Profile
ar Quadratische Profile

Bild 6: Messung der Verdrillung

L

Bild 7: Messung der Abweichung von der Geradheit
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Bild 8: Hohlprofil mit kreisformigem Querschnitt (siche Tabelle 6)
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Bild 9: Hohlprofil mit quadratischem Querschnitt
(siehe Tabelle 7)
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Bild 10: Hohlprofil mit rechteckigem Querschnitt
(siehe Tabelle 8)
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Tabelle 1: Bedeutung der in dieser Europaischen Norm verwendeten Formelzeichen

Formelzeichen MafBeinheit Bedeutung

A cm? Querschnittsflache

A, m2/m Mantelflache je m Lange

B mm Nennyvert der S"eitenlénge_bei I—llohlprofile.n mit .quadratisclhem Querschn_itt; Nennwert
der Lange der kirzeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt

C,, C, mm Ladnge des Rundungsbereiches quadratischer und rechteckiger Hohlprofile

C, cm? Konstante des Torsionsmoduls

D mm Nennwert des AuBendurchmessers bei Hohlprofilen mit kreisférmigem Querschnitt

D D. mm GroBter upd kleinster AgBendurchmesser bei I—_Iohlprofilen mit kreisformigem

max? Querschnitt, gemessen in derselben Querschnittsebene

e mm Abweichung von der Geradheit

H mm Nennwert der langeren Seite bei Hohlprofilen mit rechteckigem Querschnitt

I cm? Flachenmoment 2. Grades

I cmé Tor§iq.nstr.égheitskonstan.te (polares Tragheitsmoment, nur bei Hohlprofilen mit
kreisformigem Querschnitt)

l cm Tragheitsradius

L mm Lange

M kg/m Langenbezogene Masse

0, % Unrundheit

R mm AuBerer Bundungsradius bei Hohlprofilen mit quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt

T mm Nennwanddicke

V mm Gemessene Gesamtverdrillung

V, mm Verdrillung, gemessen an einem Profilende

W, cm3 Elastisches Widerstandsmoment

W cm3 Plastisches Widerstandsmoment

X4 % Konkavitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen

X5 %o Konvexitat der Seitenflache bei quadratischen oder rechteckigen Hohlprofilen

XX - Querschnittsachse, Hauptachse bei rechteckigen Hohlprofilen

yy - Querschnittsachse, Nebenachse bei rechteckigen Hohlprofilen

0 grd |\f|VinkeI zyvischen den anliegenden Seiten bei quadratischen und rechteckigen

ohlprofilen
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