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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10228-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Stahlguss
und geschmiedete Stahlstilicke” (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europdischen Komitees fiir die
Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 10 ,Schmiedestiicke” des DIN-
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10228-1:1999-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Erlauterungen zum Bild 1 "Klasseneinteilung der Anzeigen" gedndert;

c) neue Fufdnote c) in Tabelle 2;

d) redaktionelle Anderungen.

Frithere Ausgaben

DIN EN 10228-1: 1999-07

2 Documents
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EUROPAISCHE NORM EN 10228-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2016

ICS 77.040.20; 77.140.85 Ersatz fiir EN 10228-1:1999

Deutsche Fassung

Zerstorungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl —
Teil 1: Magnetpulverprufung

Non-destructive testing of steel forgings — Essais non destructifs des piéces forgées —
Part 1: Magnetic particle inspection Partie 1: Controle par magnétoscopie

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 3. Oktober 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
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CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 10228-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 111 ,Stahlguss und
geschmiedete Stahlstiicke” erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europédische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2016, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Dezember 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10228-1:1999.

Wichtige Anderungen zu der vorigen Version EN 10228-1:1999 sind dem Anhang B zu entnehmen.

EN 10228 besteht unter dem Haupttitel ,Zerstérungsfreie Priifung von Schmiedestiicken aus Stahl“aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Magnetpulverpriifung;
— Teil 2: Eindringpriifung;
— Teil 3: Ultraschallpriifung von Schmiedestiicken aus ferritischem oder martensitischem Stahl;

— Teil 4: Ultraschallpriifung von Schmiedestiicken aus austenitischem oder austenitisch-ferritischem
nichtrostendem Stahl.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm legt die Methodik und die Zuldssigkeitskriterien fest, die bei der
Magnetpulverprifung von Schmiedestiicken aus ferromagnetischen Werkstoffen anzuwenden sind. Das
beschriebene Priifverfahren dient dem Nachweis von Oberflachenunregelméafiigkeiten. Mit ihm kénnen auch
Unregelmafiigkeiten unmittelbar unter der Oberfliche nachgewiesen werden. Die Nachweisbarkeit
derartiger Unregelméafigkeiten nimmt jedoch mit dem Abstand von der Oberflache stark ab.

ANMERKUNG  Ein Schmiedestiick aus Stahl wird als ferromagnetisch betrachtet, wenn die magnetische Induktion bei
einer magnetischen Feldstdrke von 2,4 kA/m grofder als 1 T (Tesla) ist.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind
fir die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen

Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 3059, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung und Magnetpulverpriifung —
Betrachtungsbedingungen (1SO 3059)

EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung (1SO 9712)

EN ISO 9934-1, Zerstoérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifungen — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(IS0 9934-1)

EN ISO 9934-2, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifungen — Teil 2: Priifmittel
(IS0 9934-2)

EN ISO 9934-3, Zerstorungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifungen — Teil 3: Gerdte (I1SO 9934-3)

3 Vereinbarungen

Uber folgende, die Magnetpulverpriifung betreffende Punkte sind zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung
zwischen dem Besteller und dem Lieferer Vereinbarungen zu treffen:

a) die Fertigungsstufe(n), nach der (denen) die Magnetpulverpriifung durchzufithren ist (siehe
Abschnitt 7);

b) die zu priifenden Oberflachenbereiche (siehe Abschnitt 8);

c) die geforderte Qualitdtsklasse oder die Qualititsklassen und die Oberflichenbereiche, fiir die sie
anzuwenden sind (siehe 8.2 und Abschnitt 14);

d) ob die Prifung mit spezifizierten Priifmitteln durchzufiihren ist (siehe 6.2);
e) ob eine besondere Stromart fiir den Magnetisierungsstrom erforderlich ist (siehe 10.2);

f) die anzuwendenden Registrier- und Zulassigkeitskriterien, soweit diese von den Angaben in Tabelle 2
abweichen;

g) ob nach der Priifung zu entmagnetisieren ist und den Hochstwert des Restmagnetismus (siehe Abschnitt
16);
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