DEUTSCHE NORM August 2000

Stahlfittings mit Gewinde DIN
Deutsche Fassung EN 10241:2000 EN 1 02 41
ICS 23.040.40 Ersatz far
DIN 2980:1977-09,
Steel threaded pipe fittings; DIN 2981:1982-08,
German version EN 10241:2000 DIN 2982:1977-09,
DIN 2983:1977-09,
Raccords filetés en aciér; DIN 2986:1977-09
Version allemande EN 10241:2000 DIN 2987-1:1977-09,

DIN 2987-2:1977-09,
DIN 2988:1977-09,
DIN 2990:1977-09,
DIN 2991:1977-09 und
DIN 2993:1977-09

Die Europédische Norm EN 10241:2000 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm wurde von ECISS/TC 29 "Stahlrohre sowie Fittings fur Stahlrohre" erarbeitet.

Das deutsche Mandat wird in ECISS/TC 29/SC 3 vom Ausschuss NARD 10 "Fittings" im DIN Deutsches Institut
fir Normung e. V. wahrgenommen.

Far die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 7-1  siehe DIN 2999-1
ISO 228-1 siehe DIN ISO 228-1
ISO 6708 siehe DIN EN ISO 6708

Anderungen

Gegeniiber DIN 2980:1977-09, DIN 2981:1982-08, DIN 2982:1977-09, DIN 2983:1977-09, DIN 2986:1977-09,
DIN 2987-1:1977-09, DIN 2987-2:1977-09, DIN 2988:1977-09, DIN 2990:1977-09, DIN 2991:1977-09 und
DIN 2993:1977-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bei den Bestellangaben sind eine Reihe sonstiger Angaben mdglich, z. B. Zinkiberzug oder Dichtheitspriifung,
aber auch unubliche Gewindepaarungen;

b) Anstelle von Werkstoffen werden Anforderungen an die Werkstoffe hinsichtlich der chemischen Zusammen-
setzung und der mechanischen Eigenschaften festgelegt;

c) Bei den Einschraubenden werden je Nennweite Wanddicken festgelegt;

d) Es wurden zuséatzlich 45°-Winkel, Winkel mit AuBBen- und Innengewinde, Kurzmuffen, Muffen in schwerer Aus-
fuhrung, Stopfen mit Sechskant und Gegenmuttern mit Sechskant in die Norm aufgenommen.

Fortsetzung Seite 2
und 30 Seiten EN

Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD)
im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. m}ﬁﬁmg
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet. isgr. " NY. 5
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10241:2000-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10241-2000-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10241-2000-08

Seite 2
DIN EN 10241:2000-08

Frithere Ausgaben

DIN 2980:1942-03, 1962-06, 1977-09

DIN 2981:1942-03, 1962-06, 1977-09, 1982-08
DIN 2982:1942-03, 1962-06, 1977-09

DIN 2983:1942-03, 1962-06, 1977-09

DIN 2986:1942x-03, 1959-08, 1977-09

DIN 2987:1942x-03, DIN 2987-1:1962-06, 1977-09
DIN 2987-2:1962-06, 1977-09

DIN 2988:1942x-03, 1959x-08, 1977-09

DIN 2990:1942x-03, 1962-06, 1977-09

DIN 2991:1942-03, 1962-06, 1963-04, 1977-09
DIN 2993:1942-03, 1962-08, 1977-09

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 2999-1, Whitworth-Rohrgewinde fir Gewinderohre und Fittings; Zylindrisches Innengewinde und kegeliges
AuBengewinde, Gewindemale.

DIN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: MaBe, Toleranzen und
Bezeichnung; Identisch mit ISO 228-1:1994.

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enthélt Anderung A1:1995); Deutsche
Fassung EN 10204:1991 + A1:1995.

DIN EN ISO 6708, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite) (ISO 6708:1995); Deutsche
Fassung EN ISO 6708:1995.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10241:2000-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10241-2000-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10241-2000-08

EUROPAISCHE NORM EN 10241
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2000

ICS 23.040.40

Deutsche Fassung

Stahlfittings mit Gewinde

Steel threaded pipe fittings Raccords filetés en acier

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 29. Marz 2000 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehaiten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéttlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzo-
sisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekre-
tariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschiand,
Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik
und dem Vereinigten Kénigreich. '

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 2000 CEN - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. FDQQU m&m
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Anhang A (informativ) GewindegroBe und Nennweite

Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 "Stahlrohre sowie Fittings fur Stahirohre"
erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europédische Norm muf den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
miissen bis Oktober 2000 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu ibernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,

Spanien, die. Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Anforderungen fest fiir Gewindefittings mit Nennweiten DN 6 bis einschlielich DN 150, aus
geschweiBten oder nahtlosen Rohren, Schmiedestiicken und gewalzten Staben. Sie gilt fur solche Stahlfittings mit
Gewinde, die fir den Transport von Flissigkeiten und Gas verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschiieBlich Anderungen).

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen.

ISO 7-1", Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances and
designation.

ISO 7-2", Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 2: Verification by means of limit
gauges.

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances
and designation.

ISO 228-2, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 2: Verification by means
of limit gauges.

EN ISO 6708, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite) (ISO 6708:1995).

1) Européische Normen sind in Vorbereitung (Reihe EN 10226). Sobald veréffentlicht, dirfen sie zum Zeitpunkt
der Anfrage und/oder Bestellung vereinbart werden.
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3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europédischen Norm geiten die folgenden Begriffe und Definitionen:

3.1 Nennweite (DN)

DN: wie definiert in EN ISO 6708

ANMERKUNG Die Zuordnung von GewindegréBe und Nennweite DN ist in Tabelle A.1 zur Information angegeben.

3.2 Geschmiedeter Fitting

Fitting, der aus einem nahtlosen Rohr, Schmiedestiick oder gewalztem Stab hergestellt ist.

3.3 Gefertigter Fitting

Fitting, der aus einem geschweif3ten Rohr hergestellt wurde oder Fitting, bei dem SchweiBBen Teil des Hersteliungs-
prozesses ist.

3.4 Rohrteil

Fitting, der aus mittelschwerem oder schwerem Rohr nach Tabelle 6 hergestellt wurde. Diese Fittings sind in den
Tabellen 21 bis 24 festgelegt.

4 Bezeichnung

Fittings nach dieser Norm sind mit folgenden Angaben in der aufgefiihrten Reihenfolge zu bezeichnen:

1) Typ des Fittings (siehe Tabellen 7 bis 26);

2) Hinweis auf diese Europdische Norm (EN 10241);

3) entweder Nennweite (DN) oder GewindegréBe.

Fittings mit gleichen Nennweiten (DN) werden nur mit dieser Nennweite bezeichnet (siche Beispiel 1).

BEISPIEL 1:
Fur einen egalen Winkel mit Innengewinde mit Durchgang DN 50 lautet die Bezeichnung:

Winkel — EN 10241 — DN 50

Fittings mit unterschiedlichen Nennweiten sind in der Reihenfolge 1 — 2 zu bezeichnen, dabei bezieht sich 1 auf den
Durchgang und 2 auf den Abzweig in T-Stiicken (siehe Beispiele 2 und 3).

BEISPIEL 2:
Fir ein T-Stiick Durchgang DN 50 und Abzweig reduziert DN 25 lautet die Bezeichnung:

T-Stlick, reduziert — EN 10241 — DN 50 x DN 25

BEISPIEL 3:
Fir ein Reduzierstiick DN 40 auf DN 25 lautet die Bezeichnung:

Reduzierstiick — EN 10241 — DN 40 x DN 25
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5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muB bei Anfrage und Bestellung die folgenden Angaben machen:
a) Liefermenge;

b) Bezeichnung (siehe Abschnitt 4).

5.2 Sonstige Angaben

Eine Reihe sonstiger Angaben ist in dieser Européischen Norm festgelegt und nachstehend aufgefuhrt.

Sollte der Besteller zum Zeitpunkt der Anfrage und/oder Bestellung keinen Wunsch &uf3ern, von den entsprechenden
Optionen Gebrauch zu machen, so missen die Fittings in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen geliefert
werden.

1) kegeliges Innengewinde Rc nach 1SO 7-1;

2) zylindrisches AuBengewinde GA oder GB nach 1SO 228-1;

3) zylindrisches Innengewinde G nach ISO 228-1,

4) Zinkiberzug (siehe 8.2);

5) Dichtheitsprifung (siehe 9.1);

6) besondere Verpackung (siehe Abschnitt 11);

7) Werksbescheinigung 2.1 (siehe Abschnitt 12).

6 Technische Anforderungen
6.1 Herstellung der Fittings

MaBe und Toleranzen unterschiedlicher Fittingsysteme nach dieser Européischen Norm sind in den Tabellen 5 bis
24 angegeben. :

6.2 Aussehen der Oberflachen

Der Fitting muB dem HerstellungsprozeB entsprechende glatie Oberflachen haben und gratfrei sein, wobei Ober-
flachenunvollkommenheiten geschliffen werden durfen. Der Gewindeeingang des Innengewindes ist mit einer Fase

zu versehen, wenn nicht in den Tabelien 11 und 22 anders festgelegt.

Reparaturen durch Schweif3en, ausgenommen die SchweiBnaht, sind verboten.
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6.3 Werkstoff
6.3.1 Chemische Zusammensetzung
Der Fitting muf3 aus Stahl mit der chemischen Zusammensetzung nach Tabelle 1 und 2 hergestellt sein.

Tabelle 1 — Chemische Zusammensetzung von Fittings aus nahtlosem Stahl

C max.
%

S max.
%

P max.
%

0,25

0,35

0,09

Tabelle 2 — Chemische Zusammensetzung hergesteliter Fittings

C max.
%

Mn max.
%

P max.
%

S max.
%

0,25

1,40

0,045

0,045

6.3.2 Mechanische Eigenschaften
Der Fitting muf3 aus Stahl mit den in Tabelle 3 und 4 angegebenen mechanischen Eigenschaften hergestellt sein.
Diese Eigenschaften diirfen nicht am fertigen Fitting geprift werden.

Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften von Fittings aus nahtlosem Stahl

Zugfestigkeit min. Dehnung min.
N/mm? %
320 20

Tabelle 4 — Mechanische Eigenschaften hergestellter Fittings oder Rohrteile

Zugfestigkeit min. Streckgrenze min. Dehnung min.
N/mm? N/mm? %
320 195 20

6.4 Gewinde

Zylindrisches Innengewinde und kegeliges AuBengewinde nach ISO 7-1, auBer fir bestimmte Rohrteile in den
Tabellen 21, 23 und 24 oder falls der Besteller andere Gewinde bestellt (sieche 5.2 Option 1 oder 2 oder 3), in
diesem Fall mu3 der Gewindetyp angegeben werden.

7 MaBe und GrenzabmaBe

7.1 MaBe

MaBe fur Fittings sind in den Tabellen 6 bis 24 angegeben.

7.2 GrenzabmaBe

Sind keine Toleranzen in den Tabellen 5 bis 24 angegeben, so gelten fir die Nennmafe FreimafBtoleranzen.
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7.2.1 GrenzabmaBe der Lingen fiir Fittings

Die Grenzabmafe der Bauldngen von Mitte bis Stirnflache, von Mitte bis Mitte und von Stirnflache bis Stirnflache
der Fittings sind in Tabelle 5 angegeben.

Tabelle 5 — Toleranzen
Mafe in Millimeter

Man bis ein- groBer 25 groBer 40 gréBer 65 gréBer 75 gréBer 150
schlieB3lich 25 bis 40 bis 65 bis 75 bis 150
Grenz- + 15 + 30 + 45 + 6,0 + 8,0 + 10,0
abmaBe 0 0 0 0 0 0

7.2.2 GrenzabmafBe der Durchmesser

Die Grenzabmafe der AuBBendurchmesser sind in Tabelle 6 angegeben, falls nichts anderes in den Tabellen ange-
geben ist.

7.2.3 Achshaltigkeit der Gewinde

Die Achse des Gewindes muf3 innerhalb + 0,5° parallel zum angegebenen Fittingswinkel nach den Tabellen 7 bis
23 und innerhalb + 1,5° parallel zu Fittings nach Tabelle 24 sein.

8 Schutz
8.1 Aligemeines

Der Fitting muf3 unbehandelt geliefert und mit einer Schutzschicht iberzogen werden, z. B. mit diinnfliissigem Ol.

8.2 Zinkiiberzug

Wird ein Zinkiiberzug vom Besteller gefordert (siehe 5.2, Option 4), bleibt die Wahl des Verfahrens nach 8.2.1 bis
8.2.3 dem Hersteller freigestellt.

8.2.1 Schmelztauchverzinken

Eine Verzinkung von Fittings ist vor dem Gewindeschneiden durchzufiihren, wobei die Schmelztauchverzinkung zu
wahlen ist. Die Mindest-Schichtdicke mu3 55 ym auf der AuBenflache der Fittings betragen. Bei lokaler Priifung im
Mittel 45 pm auf 100 mm?.

Das Tauchbad fiir den Zinkiiberzug muB3 mindestens 98,5 % reines Zink enthalten.

8.2.2 Galvanische Verzinkung

Eine galvanische Verzinkung muB bei fertigbearbeiteten, unbehandeiten Fittings durchgefuhrt werden. Die Mindest-
schichtdicke muB auf der AuBenflidche der Fittings 8 pm betragen.

8.2.3 Zinkflocken

Ein nichtelektrolytisch aufgebrachter Uberzug aus Zinkflocken muB bei fertigbearbeiteten, unbehandelten Fittings
gewdhit werden. Die Mindestschichtdicke muf3 auf der AuBenflache der Fittings 5 pm bis 10 pm betragen.

ANMERKUNG Die Dicke des Zinkiiberzugs kann mit einem elektronischen und/oder magnetischen Geréat geprift werden.
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9 Prifung
9.1 Dichtheitspriifungen

Jeder Fitting muB nach dem Verschrauben ohne Anzeichen von Undichtheit der hydrostatischen oder Luftdruckpri-
fung nach 9.1.1 und 9.1.2 standhalten. Diese Priifung muf3 nur, sofern vom Besteller bei der Anfrage und/oder
Bestellung angegeben, durchgefiihrt werden (siehe 5.2, Option 5).

9.1.1 Hydrostatische Priifung

Hydrostatische Prifung, mit Wasser oder leichtflissigem Ol als Prifmedium.

9.1.1.1 Rohrsticke

Rohrstiicke miissen einem Innendruck von mindestens 50 bar standhalten.

9.1.1.2 Gefertigte Fittings

Diese Fittings miissen einem Innendruck von mindestens 75 bar standhalten.

9.1.1.3 Geschmiedete Fittings

Diese Fittings miissen einem Innendruck von mindestens 150 bar standhalten.

9.1.2 Prifungen mit Luft
Priifung mit Luft, bei der der Fitting vollstandig in Wasser oder dinnflissiges Ol als Prifmedium eingetaucht ist.

Rohrstticke, gefertigte Fittings und geschmiedete Fittings missen bei einem Innendruck von 7 bar geprift werden.

9.2 Priifung des Gewindes
9.2.1 Priifmethode
Gewinde nach ISO 7-1 missen nach ISO 7-2 geprift werden.

Gewinde nach ISO 228-1 miissen nach ISO 228-2 gepriift werden.

9.2.2 Galvanisch verzinkte Gewinde
Bei galvanisch verzinkten Gewinden kdnnen Zinkpartikel Unebenheiten in den Gewindegéngen verursachen.

Es ist zulassig, dies unter Verwendung einer Blirste oder Wattestopfens zu entfernen.

10 Kennzeichnung

Das Herstellerzeichen oder Logo muf3 in Abhangigkeit von der FittinggréBe auf einem Schild auf der Verpackung
oder unausléschlich auf jedem Fitting gekennzeichnet sein.

11 Verpackung

AuBer wenn bei der Anfrage und/oder Bestellung eine besondere Verpackung angegeben wird (siehe 5.2, Option 6),
missen Fittings entweder einzeln oder in Sécken oder Titen geliefert werden.
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