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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10248-1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 �Baustähle 
ausgenommen Bewehrungsstähle� (Sekretariat: Deutschland) ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-05 �Spundbohlen� des 
DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).  

Dieses Dokument legt Anforderungen an warmgewalzte Spundbohlen hinsichtlich ihrer chemischen 
Zusammensetzung, mechanischen Eigenschaften und Lieferbedingungen fest. 

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10248-1:1995-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Dokument wurde neu strukturiert; 

b) Normative Verweisungen wurden aktualisiert; 

c) Stahlsorten S460 und S500 in Qualität GP wurden aufgenommen; 

d) Änderung der Maximalwerte in der chemischen Zusammensetzung; 

e) Aufnahme von 7.4.3 bezüglich des Schmelztauchverzinkens und 7.8 bezüglich der Tragfähigkeit; 

f) neue Formulierung des Abschnitts 8, Abschnitt 9 und Abschnitt 10 für die Prüfung; 

g) Aufnahme eines Abschnitts 12 bezüglich Beanstandungen; 

h) Entfernung des früheren Anhangs B und Anhang C bezüglich Euronormen und äquivalenter 
Bezeichnungen; 

i) Aufnahme von Anhang B, Anhang C, Anhang D und Anhang E. 

Frühere Ausgaben 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10248-1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3 �Baustähle 
ausgenommen Bewehrungsstähle� erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2023, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2023 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10248-1:1995. 

Die wesentlichen technischen Änderungen sind bezüglich der vorigen Ausgabe im Folgenden aufgeführt: 

a) Dokument wurde neu strukturiert; 

b) Normative Verweisungen wurden aktualisiert; 

c) Stahlsorten S460 und S500 in Qualität GP wurden aufgenommen; 

d) Änderung der Maximalwerte in der chemischen Zusammensetzung; 

e) Aufnahme von 7.4.3 bezüglich des Schmelztauchverzinkens und 7.8 bezüglich der Tragfähigkeit; 

f) neue Formulierung des Abschnitts 8, Abschnitt 9 und Abschnitt 10 für die Prüfung; 

g) Aufnahme eines Abschnitts 12 bezüglich Beanstandungen; 

h) Entfernung des früheren Anhangs B und Anhang C bezüglich Euronormen und äquivalenter 
Bezeichnungen; 

i) Aufnahme von Anhang B, Anhang C, Anhang D und Anhang E. 

Diese Europäische Norm besteht unter dem gemeinsamen Titel Warmgewalzte Spundbohlen aus Stahl aus 
folgenden Teilen:  

� Teil 1: Technische Lieferbedingungen  

� Teil 2: Grenzabmaße und Formtoleranzen  

Eine weitere Norm prEN 10375 mit dem Titel Warmgewalzte Spundbohlen aus Stählen � Allgemeines 

(Eigenschaften, Konformitätsbewertung und Kennzeichnung) ist in Vorbereitung und kann nach 
Veröffentlichung zusammen mit EN 10248 verwendet werden.  

Rückmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des 
Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN 
abrufbar. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, 
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, 
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt Anforderungen an warmgewalzte Spundbohlen aus Stahl hinsichtlich ihrer chemischen 
Zusammensetzung, mechanischen Eigenschaften und Lieferbedingungen fest. 

Die angegebenen Erzeugnisse eignen sich für allgemeine Zwecke, Stahlbau und Tiefbauarbeiten. Dieses 
Dokument behandelt folgende Formen von Stahlspundbohlen: Z-Profil, U-Profil, Flachprofil, H-Profil mit ihren 
Verbindungsschlössern. Die Formen der Schlösser und die Festlegungen bezüglich der Grenzabmaße und 
Formtoleranzen sind in Teil 2 dieses Dokumentes enthalten. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder 
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt 
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug 
genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 1011-2, Schweißen � Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe � Teil 2: 

Lichtbogenschweißen von ferritischen Stählen 

EN 1990:20021, Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung 

EN 1993-5:2007, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten � Teil 5: Pfähle und Spundwände 

EN 10020:2000, Begriffsbestimmung für die Einteilung der Stähle 

EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme für Stähle � Teil 1: Kurznamen 

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme für Stähle � Teil 2: Nummernsystem 

EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10168, Stahlerzeugnisse � Prüfbescheinigungen � Liste und Beschreibung der Angaben 

EN 10204, Metallische Erzeugnisse � Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 10248-2, Warmgewalzte Spundbohlen aus Stahl � Teil 2: Grenzabmaße und Formtoleranzen 

CEN/TR 10261, Eisen und Stahl � Europäische Normen für die Bestimmung der chemischen 

Zusammensetzung 

EN ISO 148-1, Metallische Werkstoffe � Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy � Teil 1: Prüfverfahren 

(ISO 148-1) 

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse � Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben für 

mechanische Prüfungen (ISO 377) 

EN ISO 2566-1, Stahl � Umrechnung von Bruchdehnungswerten � Teil 1: Unlegierte und niedrig legierte 

Stähle (ISO 2566-1:2021, korrigierte Fassung 2022-06) 

 

1 Geändert durch EN 1990:2002/A1:2005. 
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EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe - Zugversuch � Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur (ISO 6892-1) 

EN ISO 14284, Stahl und Eisen � Entnahme und Vorbereitung von Proben für die Bestimmung der chemischen 

Zusammensetzung (ISO 14284) 

EN ISO 14713-2:2020, Zinküberzüge � Leitfäden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und 

Stahlkonstruktionen vor Korrosion � Teil 2: Feuerverzinken (ISO 14713-2:2019) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:2006 und 
EN 10079:2007. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp 

� IEC Electropedia: verfügbar unter https://www.electropedia.org/ 

4 Einteilung und Bezeichnung 

4.1 Einteilung 

4.1.1 Hauptgüteklassen 

Die in diesem Dokument erfassten Stahlsorten sind nach EN 10020 unlegierte Qualitätsstähle. 

4.1.2 Sorten und Gütegruppen 

Dieses Dokument legt acht Stahlsorten S240, S270, S320, S355, S390, S430, S460 und S500 auf der Grundlage 
der festgelegten Mindeststreckgrenze bei Raumtemperatur fest.  

Die acht Stahlsorten werden in der Qualität GP geliefert. 

4.2 Bezeichnung 

4.2.1 Für die in diesem Dokument erfassten Stahlsorten in Tabelle 1 sind die Kurznamen nach EN 10027-1 
und die Werkstoffnummern nach EN 10027-2 gebildet worden. 

4.2.2 Die Bezeichnung der Stahlsorte muss bestehen aus: 

� der Nummer dieses Dokumentes (EN 10248-1); 

� dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer. 

BEISPIEL Spundbohlen aus Stahl nach EN 10248-1, hergestellt aus einem Baustahl (S) mit einer festgelegten 
Mindeststreckgrenze bei Raumtemperatur von 430 MPa, gefolgt von GP für Spundbohlen aus Stahl: 

EN 10248-1 � S430GP  
oder 
EN 10248-1 � 1.0523  
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5 Bestellangaben 

5.1 Verbindliche Angaben 

Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung muss der Besteller folgende Angaben machen: 

a) die zu liefernde Menge; 

b) Erzeugnisname (einschließlich aller notwendigen Informationen); 

c) die Norm für die Grenzabmaße und Formtoleranzen (siehe 7.7); 

d) Länge und Lieferzustand; 

e) Stahlbezeichnung (siehe 4.2.2); 

f) zusätzliche Anforderungen an die Prüfung und alle weiteren verlangten Optionen (siehe 5.2 und 
Abschnitt 13); 

g) die Art der Prüfbescheinigung nach EN 10204 (siehe 8.1).

5.2 Optionen 

In Abschnitt 13 ist eine Anzahl von Optionen angegeben. Falls der Besteller von diesen Optionen keinen 
Gebrauch macht und die Bestellung keine entsprechenden Angaben enthält, liefert der Hersteller die 
Erzeugnisse nach den Grundfestlegungen, siehe 5.1. a) bis e) und g). 

6 Herstellverfahren 

6.1 Stahlherstellverfahren 

Das Verfahren zur Herstellung des Stahles bleibt, unter Ausschluss des Siemens-Martin-Verfahrens, dem 
Hersteller überlassen. 

Siehe Abschnitt 13, Option 1 (Herstellungsverfahren des Stahls). 

6.2 Lieferzustände 

Sofern nicht anders vereinbart, sind die Spundbohlen im Lieferzustand �wie gewalzt� zu liefern. 

Siehe Abschnitt 13, Option 2 (Lieferzustand). 

7 Anforderungen 

7.1 Allgemeines 

Die Anforderungen in 7.2 und 7.3 gelten für die Entnahme, Vorbereitung der Proben sowie die Prüfung nach 
den Festlegungen in Abschnitt 9 und Abschnitt 10. 

7.2 Chemische Zusammensetzung 

7.2.1 Die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse muss den Werten nach Tabelle 1 
entsprechen. 

DIN EN 10248-1:2023-05 

Full document details: DIN EN 10248-1:2023-05

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10248-1-2023-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10248-1-2023-05


EN 10248-1:2023 (D) 

8 

Für Elemente, die nicht in der Tabelle für die chemische Zusammensetzung für die Schmelzenanalyse 
aufgeführt sind, gelten die Grenzwerte der Tabelle 1 der EN 10020:2000 als Höchstwerte. 

7.2.2 Die für die Stückanalyse geltenden oberen Grenzwerte sind in der Tabelle 2 angegeben. 

Für Elemente, die nicht in der Tabelle für die chemische Zusammensetzung für die Stückanalyse aufgeführt 
sind, gelten die Grenzwerte der Tabelle 1 der EN 10020:2000 als Höchstwerte. 

7.2.3 Für das maximale Kohlenstoffäquivalent gelten die Werte nach Tabelle 1 entsprechend der 
Schmelzenanalyse für die gegebene Sorte.  

Für das maximale Kohlenstoffäquivalent gelten die Werte nach Tabelle 2 entsprechend der Stückanalyse für 
die gegebene Sorte. 

Für die Ermittlung des Kohlenstoffäquivalentes ist die folgende Formel des IIW (Internationales 
Schweißinstitut) zu verwenden: 

��
�� � �� � �	 


 (1) 

7.2.4 Falls zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung festgelegt, kann für alle Stahlsorten der Kupfergehalt 
zwischen 0,20 % und 0,35 % oder zwischen 0,35 % und 0,50 % (für verschiedene Stärken bezüglich des 
Korrosionsschutzes) auf der Basis der Schmelzenanalyse liegen. In diesem Fall ist das maximale 
Kohlenstoffäquivalent nach Tabelle 1 um 0,02 zu erhöhen. 

Siehe Abschnitt 13, Option 3 (Cu legiert). 

7.2.5 Wenn Erzeugnisse aus den Sorten S270 bis S355 mit kontrolliertem Si-Anteil, z. B. zum 
Schmelztauchverzinken geliefert werden, so dass für das Erreichen der geforderten Festigkeitswerte eine 
Anhebung der Anteile an anderen Elementen wie C und Mn erforderlich sein könnte, dürfen die Höchstwerte 
für das Kohlenstoffäquivalent nach Tabelle 1 wie folgt erhöht werden:

� für Si  0,04 %, Erhöhung der CEV-Werte um 0,02; 

� für Si  0,25 % Erhöhung der CEV-Werte um 0,01. 

7.3 Mechanische Eigenschaften 

7.3.1 Allgemeines 

Die mechanischen Eigenschaften müssen, unter den Prüfbedingungen nach Abschnitt 8, Abschnitt 9 und 
Abschnitt 10, den in Tabelle 3 angegebenen Werte entsprechen. 

7.3.2 Kerbschlageigenschaften 

Die Kerbschlageigenschaften müssen bei der in Tabelle 3 angegebenen Temperatur geprüft werden, falls nicht 
zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung anders vereinbart. 

Bei einer Verwendung von Proben mit einer Breite von weniger als 10 mm sind die Mindestwerte nach Tabelle 
3 direkt proportional zur Querschnittsfläche der Probe zu reduzieren. 

Siehe Abschnitt 13, Option 4 (Überprüfung der Kerbschlagenergie). 
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7.4 Technologische Eigenschaften 

7.4.1 Schweißbarkeit 

Allgemeine Anforderungen an das Lichtbogenschweißen von Stählen müssen EN 1011-2 entsprechen. Im 
Allgemeinen sind die Stahlsorten für Spundbohlen aus Stahl geeignet zum Lichtbogenschweißen. 

ANMERKUNG 1 Mit zunehmender Erzeugnisdicke und Festigkeitsniveau können Kaltrisse auftreten. Kaltrissigkeit wird 
von den folgenden zusammenwirkenden Einflussgrößen verursacht: 

� Gehalt an diffusiblem Wasserstoff im Schweißgut, 

� sprödes Gefüge in der wärmebeeinflussten Zone, 

� hohe Zugspannungskonzentration in der Schweißverbindung. 

ANMERKUNG 2 Stähle nach diesem Dokument sind nicht uneingeschränkt für verschiedene Schweißverfahren geeignet, 
weil das Verhalten eines Stahls während und nach dem Schweißen nicht nur vom Werkstoff, sondern auch von den 
Abmessungen und der Form sowie den Herstellungs- und Betriebsbedingungen der Bauteile abhängt. 

7.4.2 Flammrichten 

Empfehlungen für das Flammrichten sind in CEN/TR 10347 enthalten.  

7.4.3 Schmelztauchverzinken 

EN ISO 1461 sollte für die Festlegung der Anforderungen an den Überzug angewendet werden. 
EN ISO 14713-2 gibt weitere Anleitung, einschließlich Informationen zum Einfluss von verschiedenen 
Faktoren, einschließlich der chemischen Zusammensetzung des Stahls auf die Ausbildung des Zinküberzugs. 

Abschnitt 13, Option 5 kann angewendet werden, um Stähle mit geforderter chemischer Zusammensetzung 
für das Schmelztauchverzinken zu bestellen. Wenn Option 5 zur Anwendung kommt, müssen sich Besteller 
und Hersteller auf die Stahlzusammensetzung (Schmelzenanalyse) für Silizium und Phosphor einigen, 
entweder  

� nach Kategorie A (siehe auch EN ISO 14713-2:2020, Tabelle 1, Anmerkung 1); oder  

� nach Kategorie B; oder  

� nach Kategorie D (beschränkt auf 0,25 % < Si  0,35 %) 

mit den Werten wie in den Bereichen in EN ISO 14713-2:2020, Tabelle 1, Spalte 2 angegeben. 

ANMERKUNG EN ISO 14713-2:2020, Tabelle 1 gibt Hinweise auf typische Eigenschaften des Überzugs, verbunden mit 
bestimmten Stahlzusammensetzungen, basierend auf der Oberflächenzusammensetzung mit Silizium und Phosphor.  

Der Höchstwert des Kohlenstoffäquivalentes ist um 0,02 oder 0,01 zu erhöhen (siehe 7.2.5). 

In einigen Fällen können sich Stahlsorten oberhalb S460 als empfindlich gegen Rissbildung während des 
Verzinkens erweisen, deshalb sollte speziell darauf geachtet werden. 

Siehe Abschnitt 13, Option 5 (Chemische Zusammensetzung zum Schmelztauchverzinken). 
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