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Die Europaische Norm EN 10250-4 : 1999 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Die Europadische Norm EN 10250-4 wurde vom Technischen Komitee (TC) 28 ,Schmiedestiicke* (Sekretariat:
Vereinigtes Konigreich) des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und Stahinormung (ECISS) erstellt.
Die zustandigen deutschen Normungsgremien sind der Arbeitsausschufd 10 ,Schmiedestiicke” und der Unterausschufd 06/1
,Nichtrostende Stahle“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).
Die vorliegende Norm enthalt die Anforderungen an die chemische Zusammensetzung, die mechanischen Eigen-
schaften bei Raumtemperatur und die Warmebehandlung von Freiformschmiedestiicken aus nichtrostenden
ferritischen, martensitischen, austenitischen und austenitisch-ferritischen Stahlen fiir allgemeine Verwendung.
Anderungen
Gegeniiber DIN 17440 : 1996-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich auf Schmiedestlicke fiir allgemeine Verwendung beschrankt (Anforderungen an Schmiede-
stlicke aus nichtrostendem Stahl fur Druckbehalter sind in DIN EN 10222-1 und DIN EN 10222-5 festgelegt).
b) Allgemeine Anforderungen an Freiformschmiedestiicke ausgegliedert (sieche DIN EN 10250-1).
c) Entfallen sind die folgenden Stahlsorten:
— Ferritische Stahle
X6Cr13 (1.4000), X3CrTi17 (1.4510); X6CrMoS17 (1.4105);
— Martensitische Stahle
X14CrMoS17 (1.4104), X17CrNi16-2 (1.4057);
— Austenitische Stahle
X4CrNi18-12 (1.4303), X8CrNiS18-9 (1.4305), X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580), X2CrNiMo18-15-4 (1.4438).
d) Zusatzlich aufgenommen wurden zwei martensitische Stahle, drei austenitische Stahle und die sechs austenitisch-
ferritischen Stahle.
e) Ferritische Stahle fur Schmiedestliicke anwendbar.
f) Festlegungen fir mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur und Warmebehandlung tberarbeitet.
g) Werte der 0,2 %- und 1,0 %-Dehngrenze bei erhdhten Temperaturen sind nicht normativ.
h) Spezifische Angaben zur Oberflaichenbeschaffenheit sind entfallen.
i) Anhaltswerte fiir mechanische Eigenschaften (einiger austenitischer Stahle) bei tiefen Temperaturen aufgenommen.

Friihere Ausgaben
DIN 17440: 1967-01, 1972-12, 1985-07, 1996-09

Nationaler Anhang NA (informativ)
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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 9. September 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.
Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Koénigreich.
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Vorwort

Dieser Teil dieser Europaischen Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 28 ,Schmiedestlicke” erstellt, dessen
Sekretariat von British Standards Institution (BSI) gefiihrt wird.

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines Mandats, das dem CEN von der Europaischen Kommission und der
Europaischen Freihandelszone erteilt wurde, erarbeitet. Diese Europdische Norm wird als eine unterstiitzende Norm zu
anderen Anwendungs- und Produktnormen betrachtet, die selbst eine grundlegende Sicherheitsanforderung einer Richtlinie
der Neuen Konzeption unterstiitzen und auf die vorliegende Europaische Norm normativ verweisen.

Diese Europdische Norm muf3 den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
April 2000 zurtckgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Dépemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Koénigreich.
Die Titel der anderen Teile dieser Europaischen Norm sind:

Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Teil 2: Unlegierte Qualitats- und Edelstahle

Teil 3: Legierte Edelstahle

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil dieser Europaischen Norm legt die technischen Lieferbedingungen fiir Freiformschmiedestiicke, geschmiedete

Stabe sowie vorgeschmiedete und in Ringwalzwerken fertigumgeformte Erzeugnisse fest, die aus nichtrostenden Stéhlen

mit ferritischem, martensitischem, austenitischem oder austenitisch-ferritischem Gefuge gefertigt werden.

ANMERKUNG: Die meisten Stahle, die in diesem Teil der EN 10250 aufgefihrt sind, sind mit Stahlen identisch, die in
EN 10088-3 festgelegt sind. Umfassende Angaben Uber deren Eigenschaften werden in jener Europdischen Norm
gemacht.

Allgemeine Angaben Uber die technischen Lieferbedingungen enthalt EN 10021.

2 Normative Verweisungen
Diese Europaische Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikation nur dann zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fur Stahl und Stahlerzeugnisse
EN 10088-3
Nichtrostende Stahle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, Stéabe, Walzdraht und Profile fir allgemeine
Verwendung
EN 10250-1
Freiformschmiedestlicke aus Stahl fur allgemeine Verwendung — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
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3 Chemische Zusammensetzung

3.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung der Stdhle muf? nach der Schmelzenanalyse bestimmt werden und den in den
Tabellen 1, 2 und 3 angegebenen Analysenwerten entsprechen. (Siehe A.7, A.8 und A.11 in EN 10250-1).

Elemente, die in den Tabellen 1, 2 und 3 nicht aufgefiihrt sind, dirfen dem Stahl ohne Zustimmung des Bestellers — aul3er
zum Fertigbehandeln der Schmelze — nicht absichtlich zugegeben werden. Es sollten alle angemessenen Vorkehrungen
getroffen werden, um zu verhindern, daf} solche Elemente, die die Korrosionsbestandigkeit, die mechanischen Eigenschaften
und die Anwendbarkeit des Stahles beeinflussen, aus dem Schrott oder anderen bei der Stahlherstellung verwendeten
Einsatzstoffen zugefihrt werden.

3.2 Stiickanalyse
Die Stlickanalyse darf von den fir die Schmelzenanalyse festgelegten Werten (siehe Tabellen 1, 2 und 3) um nicht mehr als

die in Tabelle 4 festgelegten Werte abweichen (siehe 9.2 in EN 10250-1).

4 Warmebehandlung

4.1 Anhaltsangaben zur Warmebehandlung enthalten die Tabellen A.1, A.2 und A.3.
4.2 Die KorngroRe der Schmiedestiicke ist der Wahl des Herstellers tiberlassen.

4.3 Werden die Schmiedestlicke nach der abschlieRenden Warmebehandlung gerichtet, so muR dies in einer Weise
erfolgen, dal die Schmiedestlicke frei von schadlichen Eigenspannungen sind. Wenn das entsprechende Verfahren mit
Zustimmung des Bestellers ein Spannungsarmglihen einschlieRt, so sind auch die Probenabschnitte, die entweder noch
mit dem Schmiedestlick verbunden oder bereits abgetrennt sind, entsprechend zu behandeln.

5 Mechanische Eigenschaften

5.1 Eigenschaften bei Raumtemperatur

Die mechanischen Eigenschaften sind an Proben zu bestimmen, die nach den Abschnitten 11 und 12 der EN 10250-1 zu
entnehmen, vorzubereiten und zu prufen sind. Es gelten die Festlegungen in den Tabellen 8, 9 und 10.

5.2 Eigenschaften bei tiefen Temperaturen
Angaben zu den Eigenschaften bei tiefen Temperaturen fiir bestimmte Stahle enthalt Tabelle B.1 zur Information.

5.3 Eigenschaften bei erhohten Temperaturen
Werte der Dehngrenze bei erhéhten Temperaturen werden in den Tabellen C.1, C.2 und C.3 zur Information angegeben.

Tabelle 1: Stahlsorten und ihre chemische Zusammensetzung — Ferritische und martensitische Stahle

Stahlbezeichnung Massenanteil in %

Kurzname Vxﬁrrﬁgrf C miix. nylar;( mZx. mix. Cr Mo Ni Sonstige
X6CrAl13 1.4002 <0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 |0,030" | 12,00 bis 14,00 - - 0,10 bis 0,30 Al
X6Cr17 1.4016 <0,08 1,00 | 1,00 | 0,040 |0,030" | 16,00 bis 18,00 - - -
X12Cr13 14006 |0,08bis0,15| 1,00 | 1,50 | 0,040 | 0,030" | 11,50 bis 13,50 - <0,75 -
X20Cr13 14021 | 0,16 bis 0,25 | 1,00 | 1,50 | 0,040 | 0,030") | 12,00 bis 14,00 - - -
X30Cr13 14028 | 026bis0,35 | 1,00 | 1,50 | 0,040 | 0,030 | 12,00 bis 14,00 - - -
X17CNi16-2 14057 |0,12bis0,22 | 1,00 | 1,50 | 0,040 | 0,030") | 15,00 bis 17,00 - 1,50 bis 2,50 -
X3CrNiMo13-4 14313 <0,05 0,70 | 1,50 | 0,040 | 0,015 | 12,00 bis 14,00 | 0,30 bis 0,70 | 3,50 bis 4,50 >0,020N
X4CrNiMo16-5-1 1.4418 <0,06 070 | 1,50 | 0,040 |0,030" | 15,00 bis 17,00 | 0,80 bis 1,50 | 4,00 bis 6,00 >0,020N

Nb: 5xC,
X5CrNiCuNb16-4 1.4542 <0,07 070 | 1,50 | 0,040 | 0,030 | 1500 bis 17,00 <0,60 3,00 bis 5,00 3,0b(;sb(i)s‘45f 00
Cu
1) Fiir zu bearbeitende Erzeugnisse wird ein geregelter Schwefelanteil von 0,015 bis 0,030 % empfohlen.
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