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DIN EN 10255:2007-07

Nationales Vorwort

Diese Norm beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee (TC) 29 ,Stahlrohre und Fittings
fur Stahlrohre® (Sekretariat: Italien) des Europaischen Komitees fur die Eisen- und Stahinormung (ECISS)
ausgearbeitete EN 10255:2004, die durch die Anderung A1:2007 modifiziert wurde.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 09/1 ,Rohre aus allgemeinen
Baustahlen oder Feinkornbaustahlen® des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die Anderung betrifft im Wesentlichen Ergénzungen, die sich als notwendig erwiesen, damit die Norm den

Anforderungen des Mandats M/131 der Europaischen Kommission unter der Bauproduktenrichtlinie
89/106/EWG entspricht.

Anderungen

Gegeniber DIN EN 10255:2004-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Hinweis auf die Richtlinie fir Bauprodukte 89/106/EWG in das Vorwort aufgenommen.
b) Festlegungen zum Innendruckversuch mit Wasser tberarbeitet (siehe 8.5 und 9.6).

c) Abschnitt zu gefahrlichen Substanzen und zum Brandverhalten neu aufgenommen (siehe Abschnitt 8.6
und 8.7).

d) Festlegungen zur MalRkontrolle prazisiert (siehe 9.7).
e) Neuer Abschnitt 12 anstelle des bisherigen Anhangs C zur Konformitatsbewertung aufgenommen.
f)  Anhang ZA Uberarbeitet.

g) Redaktionelle Uberarbeitung.

Friilhere Ausgaben
DIN 2440: 1927-07, 1928-10, 1934-10, 1953-01, 1955-06, 1958-01, 1961x-05, 1972-07, 1978-06

DIN 2441: 1937-11, 1953-01, 1955-06, 1958-01, 1961x-05, 1972-07, 1978-06
DIN EN 10255: 2004-11
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EUROPAISCHE NORM EN 10255:2004+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2007

ICS 23.040.10 Ersatz fir EN 10255:2004

Deutsche Fassung

Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Schweil3en und
Gewindeschneiden —
Technische Lieferbedingungen

Non-Alloy steel tubes suitable for welding and threading — Tubes en acier non-allié filetables et soudables —
Technical delivery conditions Conditions techniques de livraison

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27. Mai 2004 angenommen und schlieRt Anderung 1 ein, die am 5. M&rz 2007 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten K&nigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10255:2004+A1:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 10255:2004+A1:2007 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 10255:2004+A1:2007) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und
Fittings flr Stahlrohre® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Dieses Dokument muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2007, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Oktober 2007 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument enthélt die Anderung A1, die vom CEN am 05. M&rz 2007angenommen wurde.

Dieses Dokument ersetzt EN 10255:2004.

Beginn und Ende in den Text eingefiihrter Anderungen sind durch Textmarker gekennzeichnet

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-Richtlinie
89/106/EWG.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Dieses Dokument basiert — mit Anderungen — auf ISO 65 ,Carbon steel tubes suitable for screwing in
accordance with 1ISO 7/1°.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europadische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien,
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an kreisformige Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum
Schweil’en und Gewindeschneiden fest und sieht eine Reihe von Optionen fiir die Rohrendenbeschaffenheit und
fur Beschichtungen und Uberziige vor. Dieses Dokument gilt fir Rohre mit 10,2 mm bis 165,1 mm Nenn-
Auendurchmesser (GewindegroRe 1/8 bis 6) fiur zwei Reihen, mittlere und schwere Reihe, und drei weitere
Rohrarten mit festgelegter Wanddicke.

ANMERKUNG Nach diesem Dokument gefertigte Rohre kénnen fir den Transport von flissigen und gasformigen Medien
und fiir andere Anwendungsgebiete verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
EN 10020, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021, [A) Allgemeine Technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stédhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

gestrichener Text

EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige Aullengewinde und
zylindrische Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung

EN 10226-2 1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 2: Kegelige AulRengewinde und
kegelige Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung

EN 10240, Innere und/oder duBere Schutziiberzige fiir Stahlrohre — Festlequngen fiir durch Schmelztauchver-
zinken in automatisierten Anlagen hergestellte Uberziige

EN 10241, Stahlfittings mit Gewinde
EN 10242, Gewindefittings aus Temperguss

EN 10246-1, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 1: Automatische elektromagnetische Priifung
nahtloser und geschweillter (ausgenommen unterpulvergeschweillter) ferromagnetischer Stahlrohre zum
Nachweis der Dichtheit

EN 10266:2003, Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fiir den Stahlbau — Symbole und Definition von Begriffen fiir
die Verwendung in Erzeugnisnormen

EN ISO 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberzlige (Stiickverzinken) — Anforderungen und
Priifung (ISO 1461:1999)

EN ISO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte Stéahle
(ISO 2566-1:1984)

EN ISO 8491, Metallische Werkstoffe — Rohr (Rohrabschnitt) — Biegeversuch (ISO 8491:1998)
EN ISO 8492, Metallische Werkstoffe — Rohr — Ringfaltversuch (ISO 8492:1998)

EN ISO 9001, Qualitdétsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)
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EN 10255:2004+A1:2007 (D)

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokument gelten die Begriffe in EN 10020:2000, EN 10021:1993 und EN 10266:2003
und die folgenden Begriffe.

3.1

Reihe und Rohrart

Bezeichnung, die in Verbindung mit dem Durchmesser zur Definition der Wanddicke und der langenbezogenen
Masse des Rohres verwendet wird

3.2

rohschwarzes Rohr )
Rohr, mit einer Oberflache im Herstellungszustand ohne Beschichtung oder Uberzug

4 Einteilung und Bezeichnung
Die in dieser Europaischen Norm festgelegte Stahlsorte ist nach EN 10020 ein unlegierter Qualitatsstahl.
Der Kurzname S195T wurde in Ubereinstimmung mit EN 10027-1 gebildet.

Die Werkstoffnummer 1.0026 wurde nach EN 10027-2 vergeben.

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben

Dem Hersteller missen bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben vorliegen (1.

a) Menge (Masse oder Gesamtlange oder Anzahl);

b) Rohrfertigungsverfahren, nahtlos oder geschweif’t (S oder W);

c) Begriff ,Rohr;

d) Nummer dieser Europdischen Norm (EN 10255);

e) NennauRendurchmesser D in mm oder Gewindegrofie R (sieche Tabelle 2 oder Anhang B);

f)  Wanddicke T in mm oder Wanddickenreihe (M oder H) (siehe Tabelle 2) oder Rohrart (L oder L1 oder L2)
(siehe Anhang B).

5.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen ist nach dieser Europaischen Norm festgelegt und nachstehend aufgeflihrt. Sollte der

Besteller bei der Anfrage und Bestellung von den entsprechenden Optionen keinen Gebrauch machen, sind die

Rohre in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern (siehe 5.1).

1) Enden mit Gewinde (siehe 7.2);

2) Rohr mit Muffe (siehe 7.2);

3) Muffentyp festzulegen (siehe 7.2);

4) Endenverschluss zur Vermeidung des Eindringens von Fremdstoffen (siehe 7.2);
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5) Gewindekonservierung oder -schutz (siehe 7.2);

6) Eignung zum Schmelztauchverzinken nach EN ISO 1461 oder nach EN 10240, mit Ausnahme von
Uberzugsqualitat A.1 (siehe 7.3);

7) Eignung zum Schmelztauchverzinken nach EN 10240, Uberzugsqualitat A.1 (siehe 7.3);
8) schmelztauchverzinkt nach EN ISO 1461 (siehe 7.4);

9) schmelztauchverzinkt nach EN 10240, Ubergangsqualitat festzulegen (siehe 7.4);

10) Lieferlange (siehe 8.4.10);

11) Prufbescheinigung 2.2 (siehe 9.2);

12) Temporarer Oberflachenschutz (siehe Abschnitt 11).

5.3 Bestellbeispiele
5.3.1 Bestellung nach AuBendurchmesser und Wanddicke

Bestellung von 6 000 m nahtlosen Rohren nach__ EN 10255 mit 26,9 mm Auflendurchmesser und 2,6 mm
Wanddicke, schmelztauchverzinkt nach EN 10240 — Uberzugsqualitat A.1, mit Gewinde:

BEISPIEL 6 000 m S-Rohre — 26,9 x 2,6 — EN 10255 — Optionen 1 und 9: A.1
5.3.2 Bestellung nach GewindegroBe und Reihe

Bestellung von 80 t geschweildten Rohren nach EN 10255 mit GewindegréRe 2, mittelschwere Reihe, Standard-
lange von 6,4 m mit Schutzkappen oder Stopfen an den Rohrenden:

BEISPIEL 80 t W-Rohre — EN 10255 — 2 — M — Optionen 4 und 10: 6,4 m

6 Herstellverfahren

6.1 Stahlherstellung

Das Stahlherstellungsverfahren ist der Wahl des Herstellers Uberlassen. Der Stahl muss vollberuhigt sein.

6.2 Rohrherstellung
Die Rohre sind — wie festgelegt (siehe 5.1 b) — nahtlos (S) oder langsnahtgeschweil’t (W) zu fertigen.

Kalt umgeformte Rohre der Rohrart L missen warmebehandelt werden (siehe B.2). Die anderen Reihen und
Rohrarten kénnen nach Wahl des Hersteller warmebehandelt werden.

Die Rohre durfen keine Bandverbindungsnahte enthalten.

7 Lieferbedingungen

7.1 Allgemeines

Soweit bei der Anfrage und Bestellung nichts anderes vereinbart wurde (siehe 7.2 bis 7.4), sind die Rohre
rohschwarz mit glatten Enden zu liefern.
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