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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10263-3:2017) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 106 „Walzdraht“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 08/5 „Kaltstauch- und 
Kaltfließpressstähle“ im DIN-Normenausschuss Eisen und Stahl (FES).  

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10263-3:2002-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Angaben zu den mechanischen Eigenschaften revidiert (siehe 6.3); 

c) Kombination der Lieferzustände und Oberflächenbeschaffenheit revidiert und in zwei Tabellen 1 und 2 
eingeteilt; 

d) neuer Wert „58“ für die Brucheinschnürung bei dem Werkstoff 1.1147 im Lieferzustand U oder PE 
(siehe Tabelle 5); 

e) redaktionelle Überarbeitung. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN 1654: 1943-05, 1954-08 
DIN 1654-3: 1980-03, 1989-10 
DIN EN 10263-3: 2002-02 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10263-3:2017) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 106 „Walzdraht und 
Draht“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2018, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Mai 2018 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10263-3:2001. 

Die Europäische Normenreihe EN 10263 ist wie folgt unterteilt: 

— Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen  

— Teil 2: Technische Lieferbedingungen für nicht für eine Wärmebehandlung nach der Kaltverarbeitung 
vorgesehene Stähle 

— Teil 3: Technische Lieferbedingungen für Einsatzstähle 

— Teil 4: Technische Lieferbedingungen für Vergütungsstähle 

— Teil 5: Technische Lieferbedingungen für nichtrostende Stähle 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

1.1 Dieser Teil von EN 10263 gilt für runden Walzdraht, runde Stäbe und Draht mit einem Durchmesser 
bis einschließlich 100 mm aus unlegiertem und legiertem Stahl zum Kaltstauchen und Kaltfließpressen und 
nachfolgendem Einsatzhärten. 

1.2 Für die Anwendung dieses Teils der Normenreihe EN 10263 ist EN 10263-1 unerlässlich. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN 10020, Begriffsbestimmung für die Einteilung der Stähle  

EN 10263-1:2017, Walzdraht, Stäbe und Draht aus Kaltstauch- und Kaltfließpressstählen — Teil 1: Allgemeine 
technische Lieferbedingungen 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10263-1:2017 und der folgende Begriff. 

3.1 

Einsatzstähle 

Stähle mit verhältnismäßig niedrigem Kohlenstoffgehalt, die zum Aufkohlen oder Carbonitrieren und 
anschließendem Härten vorgesehen sind 

Anmerkung 1 zum Begriff: Solche Stähle sind nach der Behandlung gekennzeichnet durch eine Randschicht mit hoher 
Härte, eine gute Verschleißfestigkeit und einen zähen Kern. 

Anmerkung 2 zum Begriff: Andere Einsatzhärteverfahren schließen z. B. Nitrieren und Nitrocarburieren ein. 

4 Einteilung und Bezeichnung 

4.1 Einteilung 

Alle Stahlsorten nach diesem Teil von EN 10263 sind nach EN 10020 nichtrostende Stähle. 

Nach EN 10020 sind die in Tabelle 3 aufgeführten Stahlsorten C10E2C bis C20E2C unlegiert und alle übrigen 
legiert. 

4.2 Bezeichnung 

Siehe EN 10263-1:2017. 

5 Herstellverfahren 

5.1 Erschmelzungsverfahren 

Siehe EN 10263-1:2017. 

5.2 Desoxidation 

Alle in Tabelle 3 aufgeführten Stähle müssen beruhigt sein. 
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