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Deutsche Fassung EN 10263-4:2001 EN 10263'4

ICS 77.140.60; 77.140.65 Ersatz far
DIN 1654-4:1989-10
Steel rod, bars and wire for cold heading and cold extrusion —

Part 4: Technical delivery conditions for steels for quenching and
tempering;
German version EN 10263-4:2001

Barres, fil machine et fils en acier pour transformation a froid et
extrusion a froid —

Partie 4: Conditions techniques de livraison des aciers pour
trempe et revenu;

Version allemande EN 10263-4:2001

Die Européische Norm EN 10263-4:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10263-4 wurde von der gemeinsamen Arbeitsgruppe ,Besonderer Walz-
draht zum Kaltumformen® (Sekretariat: ltalien) der Technischen Komitees TC 15 ,Walzdraht —
Giten, MaBe, GrenzabmaBe und besondere Prufungen®, TC 23 ,Fir eine Warmebehandlung
bestimmte Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle — Glten und MafB3e* und TC 30 ,Draht und
Drahterzeugnisse“ des Europdischen Komitees flir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) aus-
gearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 08/5 ,Kaltstauch- und Kalt-
flieBpressstahle” des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).
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Nachstehend sind die Bezeichnungen nach DIN 1654-4:1989-10 denen in dieser Norm gegeniber-

gestellt.
DIN 1654-4:1989-10 EN 10263-4:2001
Kurzname V:’}i:ﬁfrt]zf:' Kurzname V\rl]irrﬁgrf'

Cq 22 1.1152 - -

Cq 35 1.1172 C35EC 1.1172
Cq 45 1.1192 C45EC 1.1192
38Cr2 1.7003 38Cr2 1.7003
46 Cr 2 1.7006 46Cr2 1.7006
34Cr4 1.7033 34Cr4 1.7033
37Cr4 1.7034 37Cr4 1.7034
41 Cr4 1.7035 41Cr4 1.7035
25 CrMo 4 1.7218 25CrMo4 1.7218
34 CrMo 4 1.7220 34CrMo4 1.7220
42 CrMo 4 1.7225 42CrMo4 1.7225
34 CrNiMo 6 1.6582 34CrNiMo6 1.6582
30 CrNiMo 8 1.6580 - -

22B2 1.5508 23B2 1.5508
28B 2 1.5510 28B2 1.5510
35B2 1.5511 - -

19 MnB 4 1.5523 (20MnB4) (1.5525)

Anderungen

Gegeniiber DIN 1654-4:1989-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Zusatzliche Lieferzustande aufgenommen.

b) Kurznamen geéndert (siehe Gegenlberstellung).

¢) 21 Sorten zuséatzlich aufgenommen. 3 Sorten gestrichen (siehe Gegeniiberstellung).
d) Angaben zur chemischen Zusammensetzung geandert.

e) Symbole fiir die Lieferzustédnde geandert.

f) Angaben zu den mechanischen Eigenschaften gedndert und fir weitere Lieferzustdnde neu auf-
genommen.

g) Hartewerte flir den Stirnabschreckversuch teilweise gedndert und Werte fir eingeengte Hartbarkeit
aufgenommen.

h) Angaben fir Kernhérte und maximalen Durchmesser fir eine bestimmte Kernharte gedndert.

Friihere Ausgaben

DIN 1654: 1954-08
DIN 1654-4: 1980-03, 1989-10
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EUROPAISCHE NORM EN 10263-4
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2001

ICS 77.140.60; 77.140.65

Deutsche Fassung

Walzdraht, Stabe und Draht aus Kaltstauch-
und KaltflieBpressstahlen

Teil 4: Technische Lieferbedingungen fur Verglitungsstéhle

Steel rod, bars and wire for cold heading and Barres, fil machine et fils en acier pour
cold extrusion — Part 4: Technical delivery transformation a froid et extrusion a froid —
conditions for steels for quenching and Partie 4; Conditions techniques de livraison des
tempering aciers pour trempe et revenu

Diese Européische Norm wurde von CEN am 2001-04-19 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status
einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben
sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Uber-
setzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat
den  gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 15 ,Walzdraht — Giiten, MaBe,
Grenzabmal3e und besondere Prifungen®, erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Européische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentli-
chung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2001, und etwaige entgegen-
stehende nationale Normen mussen bis Dezember 2001 zurlickgezogen werden.

Diese Europaische Norm EN 10263 ist wie folgt unterteilt:
Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur nicht fir eine Warmebehandlung nach der Kaltverarbeitung
vorgesehene Stahle

Teil 3: Technische Lieferbedingungen flir Einsatzstahle
Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir Vergitungsstéhle
Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir nichtrostende Stéhle

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der
folgenden Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte
Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil von EN 10263 gilt fir runden Walzdraht, runde Stébe und Draht mit einem Durch-
messer bis einschlieBlich 100 mm aus unlegiertem und legiertem Stahl zum Kaltstauchen und KaltflieB-
pressen und nachfolgendem Vergiiten.

1.2 Dieser Teil von EN 10263 wird ergéanzt durch EN 10263-1.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert,

Full document details: DIN EN 10263-4:2002-02

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10263-4-2002-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10263-4-2002-02

Seite 3
EN 10263-4:2001

und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spéatere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch
Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stéhle.

EN 10263-1, Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und Kaltflie3pressstédhlen — Teil 1: Allgemeine
technische Lieferbedingungen.

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe in EN 10263-1 und der Folgende:

3.1
Vergutungsstéhle

VergUtungsstahle im Sinne dieser Europaischen Norm sind Maschinenbaustahle, die sich aufgrund
ihrer chemischen Zusammensetzung zum Hérten eignen und die im verglteten Zustand gute Z&ahigkeit
bei gegebener Zugfestigkeit aufweisen

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Alle Stahlsorten nach diesem Teil von EN 10263 sind entsprechend EN 10020 Edelstéhle.
Entsprechend EN 10020 sind die in Tabelle 2 aufgefuhrten Stahlsorten C35EC bis C45RC unlegierte
Stahle und alle tbrigen legierte Stahle.

4.2 Bezeichnung
Siehe EN 10263-1:2001.

5 Herstellverfahren

5.1 Erschmelzungsverfahren
Siehe EN 10263-1:2001.

5.2 Desoxidation

Alle Stdhle missen mit Aluminium und/oder Silicium beruhigt sein. Aluminium und/oder Silicium darf
durch ein anderes Element mit &hnlicher Wirkung ersetzt werden.

6 Anforderungen

6.1 Lieferzustand

Die Lieferzustdnde, in denen die Erzeugnisse nach diesem Teil dieser Européischen Norm Ublicher-
weise geliefert werden, die Erzeugnisformen und die in Betracht kommenden Anforderungen sind in
Tabelle 1 aufgefuhrt.

6.2 Chemische Zusammensetzung

6.2.1 Schmelzenanalyse

Die chemische Zusammensetzung muss in Ubereinstimmung sein mit den in Tabelle 2 und Tabelle 3
fir die Schmelzenanalyse festgelegten Werten.

6.2.2 Stiickanalyse
Falls eine Stickanalyse verlangt wird, sind die Grenzabweichungen von den flr die Schmelzenanalyse
festgelegten Werten in Tabelle 4 angegeben.

6.3 Mechanische Eigenschaften

Die im Zugversuch zu ermittelnden mechanischen Eigenschaften der Erzeugnisse missen entspre-
chend den Festlegungen flr den Lieferzustand in Tabelle 1 in Ubereinstimmung sein mit den Tabellen 5
und 6.
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6.4 Hartbarkeit

6.4.1 Falls die Erzeugnisse mit Standardanforderungen bezlglich Hartbarkeit bestellt werden, das
heif3t, wenn die Kurznamen oder Werkstoffnummern nach Tabelle 2 und Tabelle 3 um das Symbol ,+H*
erganzt werden, missen die im Stirnabschreckversuch (Jominy-Versuch) (siehe Tabelle 1 in EN 10263-
1:2001) ermittelten Werte den in Tabelle 7 und Tabelle 9 angegebenen Werten entsprechen.

6.4.2 Falls die Erzeugnisse mit eingeengten Anforderungen an die im Jominy-Versuch ermittelten
Streubander der Harte bestellt werden, das hei3t, wenn der Kurzname oder die Werkstoffnummer nach
Tabelle 2 um das Symbol ,+HH" oder ,+HL" erganzt wird, miissen obige Hartewerte den in Tabelle 8
angegebenen Werten entsprechen.

ANMERKUNG 1 Das Symbol ,+HH" bedeutet, dass die obere Grenze des Streubandes mit der oberen Grenze
fur den entsprechenden Stahl ,+H" zusammenfallt.

ANMERKUNG 2 Das Symbol ,+HL" bedeutet, dass die untere Grenze des Streubandes mit der unteren Grenze
flr den entsprechenden Stahl ,+H" zusammenfallt.

ANMERKUNG 3 Siehe EN 10263-1:2001, 7.7.4.

6.4.3 Die Austenitisierungstemperaturen fiur den Jominy-Versuch sind in den Tabellen 7, 8 und 9
angegeben.

6.4.4 Kernhérten

Falls die Erzeugnisse mit Anforderungen an die Kernhéarte bestellt werden, das heif3t, wenn der Kurz-
name oder die Werkstoffnummer nach Tabelle 2 und Tabelle 3 um das Symbol ,+CH“ ergénzt wird,
mussen die Kernhéartetemperatur, die Hartewerte und die zugehorigen gréBten Durchmesser den in
Tabelle 10 angegebenen Werten entsprechen.

6.5 Oberflachenbeschaffenheit

Fir jede, bei der Bestellung zu vereinbarende, besondere Oberflichenanforderung siehe
EN 10263-1:2001, 7.10.

6.6 Zusatz- oder Sonderanforderungen

Andere Anforderungen, die bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden kénnen, sind in Anhang B
zu EN 10263-1:2001 beschrieben.
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