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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10264-3:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459 , ECISS - Europaisches
Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 099-00-01 AA ,Stahldraht” im DIN-
Normenausschuss Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse (NAD).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10264-3:2012-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) ,,Uberziige aus Zinklegierung“ und ,Zn95/A15“ durch ,,Uberzug aus Zn/Al Legierung"” ersetzt;

b) die Nennzugfestigkeit 2 260 und 2 360 fiir ,Runddraht - Klasse B“ ergdnzt;

c) die Nennzugfestigkeit 1960 fiir ,Runddraht - Klasse A" erganzt;

d) die Werte in Tabelle 8 durch die Werte aus ISO 2232, Tabelle 4B, ersetzt;

e) Anhang mit,Anforderungen an Uberziige in Bezug auf Salzspriihnebelpriifung” aus EN 10264-2 erginzt;
f) redaktionelle Uberarbeitung des Dokuments.

Friihere Ausgaben

DIN 779:1969-04, 1980-12

DIN 3078:1982-05,1990-05
DIN EN 10264-3:2003-02,2012-03
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2023

ICS 77.140.65 Ersetzt EN 10264-3:2012

Deutsche Fassung

Stahldraht und Drahterzeugnisse —
Stahldraht fir Seile —
Teil 3: Runder und profilierter Draht aus unlegiertem Stahl
fiir hohe Beanspruchungen

Steel wire and wire products — Fils et produits tréfilés en acier —
Steel wire for ropes — Fils en acier pour cables —
Part 3: Round and shaped non alloyed steel wire for Partie 3: Fils ronds et profilés, en acier non aillé, pour
high duty applications fortes sollicitations

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 20. November 2023 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Rumanien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten KRnigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE F&R NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 10264-3:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459 , ECISS - Europaisches
Komitee fiir Eisen- und Stahlnormung*! erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2024, und etwaige entgegenstehende nationale Nor-

men miissen bis Juni 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10264-3:2012.

An diesem Dokument wurden die folgenden technischen Anderungen vorgenommen:

— ,,Uberziige aus Zinklegierungen“und ,Zn95/AI5“ durch ,,Uberziige aus Zink-Aluminium-Legierung" ersetzt;
— Zugfestigkeiten 2 260 und 2 360 fiir ,Runddraht - Klasse B hinzugefiigt;

— Zugfestigkeit 1 960 fiir ,Runddraht - Klasse A“ hinzugefiigt;

— Daten Tabelle 8 durch Daten aus ISO 2232, Tabelle 4B, ersetzt;

— ,Anforderungen an Uberziige in Bezug auf die Salzsprithnebelpriifung” hinzugefiigt.

EN 10264, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Stahldraht fiir Seile, besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Anforderungen

— Teil 2: Kaltgezogener Draht aus unlegiertem Stahl fiir Seile fiir allgemeine Verwendungszwecke

— Teil 3: Runder und profilierter Draht aus unlegiertem Stahl fiir hohe Beanspruchungen

— Teil4: Draht aus nichtrostendem Stahl

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Gr_iechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schwe-

den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.

1 Durch dessen Unterkomitee SC 6 ,Walzdraht und gezogener Draht“ (Sekretariat: AFNOR). Docu m ents
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt runden und profilierten Draht aus unlegiertem Stahl zur Herstellung von Seilen fiir
Schachtférderanlagen des Bergbaus, Personenbeférderung, Seilbahnen fiir Personenbeférderung und andere
hohe Beanspruchungen fest. Schwere Beanspruchungen bestehen in den Fallen, in denen beim Einsatz hohe
oder stark schwankende Spannungen auf das Seil wirken.

Dieses Dokument betrifft Runddrahte und drei Arten von Profildrahten: Z-Drahte, Taillendrahte (H) und Keil-
drahte (T).

Es ist nicht anwendbar fiir Stahldrahte aus dem fertigen Seil.

Dieses Dokument legt folgendes fiir kaltgezogenen Draht aus unlegiertem Stahl fiir Seile fiir hohe Beanspru-
chungen fest:

— Maf3toleranzen;
— mechanische Eigenschaften;
— Anforderungen an die chemische Zusammensetzung des Stahldrahts;

— Anforderungen an Uberziige.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

EN 1179, Zink und Zinklegierungen — Primdrzink

EN 10218-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Allgemeines — Teil 1: Priifverfahren

EN 10244-2, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Uberziige aus Nichteisenmetall auf Stahldraht — Teil 2:
Uberziige aus Zink oder Zinklegierungen

EN 10264-1, Stahldraht und Drahterzeugnisse — Stahldraht fiir Seile — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

ENISO 16120-1, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(1S016120-1)

ENISO 16120-2, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen — Teil 2: Besondere Anforderungen an
Walzdraht fiir allgemeine Verwendung (1SO 16120-2)

ENISO 16120-4, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen — Teil 4: Besondere Anforderungen an
Walzdraht fiir Sonderanwendungen (1S0 16120-4)

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
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— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Produktbezeichnung

Die Bezeichnung von Seildraht nach diesem Dokument muss auf der Grundlage von Nennmaf3, Oberflachen-
ausfiihrung und Nennzugfestigkeit gebildet werden.

Die Kenngrofde von rundem Draht ist der Nenndurchmesser, von Profildraht die Hohe (h), gefolgt von einem
Kennbuchstaben fiir die Querschnittsform. Bei Taillenprofilen (H) muss dieser Angabe noch die Angabe der
Taillenweite folgen.

Die Oberfldchenausfuhrung muss entsprechend EN 10264-1 angegeben werden, mit U fur Oberflichen ohne
Uberzug oder blank, einen Kennbuchstaben fur die Klasse des Uberzugs (A, B, usw.) und (Zn/Al), in Klammern
gesetzt, fiir einen Uberzug aus einer Zink-Aluminium-Legierung.

BEISPIEL1  Seildraht 2,0 mm, dick verzinkt, Klasse A, Nennzugfestigkeit 1 570 MPa, nach EN 10264-3, ist wie folgt auf-
gebaut:

Seildraht EN 10264-3-2,0-A-1 570

BEISPIEL2  Seildraht, Keilprofil, h = 3,5 mm, verzinkt Klasse B, Nennzugfestigkeit 1 770 MPa, nach EN 10264-3, ist wie
folgt aufgebaut:

Seildraht EN 10264-3-T 3,5-B-1770

BEISPIEL3  Seildraht, tailliert, h = 3,0 mm, w = 1,8 mm, Uberzug Klasse A aus Zink-Aluminium-Legierung, Nennzugfes-
tigkeit 1 370 MPa, nach EN 10264-3, ist wie folgt aufgebaut:

Seildraht EN 10264-3-H-3,0 x 1,8-A (Zn/Al)-1 370
5 Allgemeine Herstellungsbedingungen
Der gezogene Draht muss bei Seilen fiir statische Anwendungen aus Walzdraht nach ENISO 16120-1 und
ENISO16120-2 und bei Seilen fiir dynamische Anwendungen aus Walzdraht nach ENISO16120-1 und
ENISO 16120-4 hergestellt werden.
Der fertige Draht darf keine dufleren oder inneren Fehler aufweisen, die seine Verwendung beeintrachtigen.
Wenn festgelegt, muss der Draht mit einem Uberzqg geliefert werden, der im Tauchverfahren oder
elektrolytisch aufgebracht wird. Allgemein verwendete Uberziige bestehen aus Zink oder aus Zink-Alumium-
Legierungen (siehe AnhangA).
Falls nichtanders festgelegt, muss das fiir den Zinktiberzug verwendete Zink eine Reinheit von 99,95 % aufwei-
sen in Ubereinstimmung mit EN 1179, Z3. Andere Zinklegierungen diirfen bei Anfrage und Auftragserteilung
vereinbart werden.
Falls vom Besteller gefordert, sollte die Qualitat des fiir die Beschichtung verwendeten Zinks oder der Zink-
Aluminium-Legierung vom Hersteller zertifiziert werden. Bedingt durch den Beschichtungsvorgang, bei dem

eine Reaktion zwischen dem Grundwerkstoff und dem Werkstoff des Uberzugs stattfindet, unterscheidet sich
die Zusammensetzung des Uberzugs auf dem Draht von der des in der Schmelze verwendeten Werkstoffs.

6 Drahteigenschaften
6.1 Nennzugfestigkeitsklassen

Die Nennzugfestigkeitsklassen des Drahts sind in Tabelle 1 angegeben.
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