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Vorwort

Dieses Dokument EN 10266:2003 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 �Stahlrohre und Fittings für
Stahlrohre� erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
müssen bis Februar 2004 zurückgezogen werden.

Diese Europäische Norm wurde auf der Grundlage der ISO 3545 �Steel tubes and fittings � Symbols for use in
specifications� erstellt.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Länder
gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Königreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europäische Norm enthält die Definition von Begriffen und Symbolen für die Verwendung  in Erzeugnisnormen
für Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile für den Stahlbau.

ANMERKUNG Zur Definition von Begriffen, die nicht speziell für rohrförmige Erzeugnisse gelten, siehe andere entsprechende
Normen, z. B. EN ISO 9000 [1].

2 Definition von Begriffen für die Verwendung in Erzeugnisnormen

2.1
Rohr
langes, an beiden Enden offenes Hohlerzeugnis mit beliebig ausgeführtem Querschnitt

2.2
Hohlprofil für den Stahlbau
Rohr, das zur Anwendung im Stahlbau vorgesehen ist

2.3
Fitting
Zubehörteil zum Anschließen und Verbinden,  zur Richtungs- oder Querschnittsänderung von Rohren

2.4
nahtloses (S-)Rohr
Rohr, das aus einem Vollstück durch Lochen zu einem hohlen Rohling geformt und anschließend durch Warm- oder
Kaltumformen auf die Endabmessung weiterverarbeitet wird

2.5
geschweißtes (W-) Rohr
Rohr, das durch Einformen von Flachmaterial zu einem offenen Profil und Zusammenschweißen der aufeinander
treffenden Bandkanten hergestellt wird. Nach dem Schweißen kann das Rohr durch Warm- oder Kaltumformen auf
die Endabmessung weiter verarbeitet werden

2.6
stumpfgeschweißtes (BW-)Rohr
(auch als kontinuierlich geschweißtes oder Fretz-Moon-Rohr bekannt) Rohr, das in einem kontinuierlichen Verfahren
hergestellt wird, bei dem vom Coil abgewickeltes Band aneinander geschweißt, durch einen Ofen geführt  und zu
einem offenen Profil eingeformt wird. Die Schweißnaht entsteht nach weiterer Erhöhung der Temperatur der
aufeinander treffenden Bandkanten (z. B. unter Anwendung eines Sauerstoffstrahls) durch Zusammenpressen der
Bandkanten

2.7
elektrisch geschweißtes (EW-)Rohr
Rohr, das durch Pressschweißen in einem kontinuierlichen oder diskontinuierlichen Verfahren entsteht, bei dem
Band kalt zu einem offenen Profil geformt wird. Die Schweißnaht entsteht durch Zusammenpressen der aufeinander
treffenden Bandkanten, die zuvor durch Widerstandserwärmung mittels hoch- oder niederfrequentem Strom erhitzt
wurden. Der elektrische Strom wird entweder durch unmittelbaren Elektrodenkontakt oder durch Induktion übertragen

2.8
hochfrequenzgeschweißtes (HFW-Rohr
Rohr, das durch Pressschweißen in einem kontinuierlichen oder diskontinuierlichen Verfahren entsteht, bei dem
Band kalt zu einem offenen Profil geformt wird. Die Schweißnaht entsteht durch Zusammenpressen der aufeinander
treffenden Bandkanten, die zuvor durch Widerstandserwärmung mittels hochfrequentem Strom erhitzt wurden. Der
elektrische Strom wird entweder durch unmittelbaren Elektrodenkontakt oder durch Induktion übertragen
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