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DIN EN 10269:2006-07

Nationales Vorwort

Diese Norm beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee (TC) 22 ,Stahle fir den
Druckbehalterbau — Gultenormen®, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, des
Europaischen Komitees fur die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeiteten EN 10269:1999, die durch
die Anderung A1:2006 modifiziert wurde.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 19/5 ,Stabstahl und Walzdraht fur
Befestigungsmittel* des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die Anderung A1 betrifft im Wesentlichen Tabelle 1 und den Anhang ZA.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 10269:1999-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung der chemischen Zusammensetzung der nichtrostenden Stahle an DIN EN 10088-3 (siehe
Tabelle 1);

b) maximale Anteile von Phosphor bei den Vergitungsstahlen an E DIN EN 10083-2 und -3 angepasst
(siehe Tabelle 1);

c) Abschnitt 8.6 Uberarbeitet.
d) Abschnitt 9 — insbesondere im Hinblick auf die Neuausgabe der DIN EN 10204 — Uberarbeitet;
e) Anhang ZA und entsprechende Vermerke in den Tabellen 3 und 4 lberarbeitet bzw. erganzt;

f)  redaktionelle Uberarbeitung.

Frithere Ausgaben

DIN 17240:1976-07; DIN 17240-1:1959-01; DIN 17240-2:1959-01; DIN 17280:1985-07
DIN EN 10269:1999-11

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stébe,
Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbesténdigen Stahlen flir
allgemeine Verwendung und flir das Bauwesen

E DIN EN 10083-2, Verglitungsstdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Stéhle;
Deutsche Fassung prEN 10083-2:2003

E DIN EN 10083-3, Vergiitungsstdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir legierte Stéhle; Deutsche
Fassung prEN 10083-3:2003

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
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EUROPAISCHE NORM EN 10269

August 1999

EUROPEAN STANDARD + A1
NORME EUROPEENNE April 2006

ICS 77.120.40; 77.140.20

Deutsche Fassung

Stahle und Nickellegierungen fur Befestigungselemente fur den
Einsatz bei erhdhten und/oder tiefen Temperaturen

Steels and nickel alloys for fasteners with specified elevated Aciers et alliages de nickel pour éléments de fixation utilisés a
and/or low temperature properties température élevée et/ou basse température

Diese Européaische Norm wurde von CEN am 1. Juli 1999 angenommen.
Die Anderung A1 wurde von CEN am am 9. Mérz 2006 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,
Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2006 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10269:1999 + A1:2006 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 10269:1999 + A1:2006 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 10269:1999) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 22 ,Stahle fur Druckbe-
halter — Gutenormen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm wurde von ECISS/TC 22 ,Stahle fur Druckbehalter — Gltenormen" — erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2000, und etwaige entgegenstehende nationa-
le Normen mussen bis Februar 2000 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Eu-
ropdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstutzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinie 97/23/EG.

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 97/23/EG, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser
Norm ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische
Norm zu Gbernehmen:

Belgien, Danemark, untschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Nie-
derlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und Ver-
einigtes Kdnigreich.

ANMERKUNG 1 Die mit einem Punkt () gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben Uber Vereinbarungen, die bei
der Bestellung zu treffen sind. Die mit zwei Punkten (ee) gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben tber Vereinba-
rungen, die bei der Bestellung getroffen werden kdnnen.

ANMERKUNG 2 Fiur diese harmonisierte unterstitzende Norm fir Werkstoffe ist die Annahme ihrer Konformitat mit den
grundlegenden Anforderungen auf Werkstoffe in der Norm beschrankt, und es darf nicht angenommen werden, dass da-
mit die Eignung des Werkstoffs fir eine bestimmte Ausristung festgestellt ist. Folglich missen die in der Werkstoffnorm
angegebenen technischen Parameter in Hinblick auf die konstruktiven Anforderungen bestimmt werden, um damit zu veri-
fizieren, dass den grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprochen wird.
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EN 10269:1999 + A1:2006 (D)

Vorwort der Anderung A1

Dieses Dokument (EN 10269:1999/A1:2006) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 22 ,Stahle fur
Druckbehalter - Gutenormen* erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europagischen Norm EN 10269:1999 muss den Status einer nationalen Norm erhalten,
entweder durch Veroffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2006, und
etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Oktober 2006 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Nor-
wegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tsche-
chische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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EN 10269:1999 + A1:2006 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm EN 10269 legt die Anforderungen an Halbzeug, Stabe und Draht fur Befestigungs-
elemente fur den Einsatz bei erhdhten und/oder tiefen Temperaturen aus unlegierten und legierten (ein-
schlielich nichtrostenden) Stahlen und Nickellegierungen nach Tabelle 1 fest.

Bei Lieferungen nach dieser Europaischen Norm gelten ebenfalls die allgemeinen technischen Lieferbedin-
gungen nach EN 10021.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-

weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

EN 10002-5, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifverfahren bei erhéhter Temperatur

EN 10020, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 1: Kurznamen
EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stédhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren

EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10058, Warmgewalzte Flachstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmal3e

EN 10059, Warmgewalzte Vierkantstédbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmal3e

EN 10060, Warmgewalzte Rundstédbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmal3e

EN 10061, Warmgewalzte Sechskantstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen
und Grenzabmale

EN 10079, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10108, Runder Walzdraht aus Kaltstauch- und KaltflieBpressstahlen — MalRe und Grenzabmal3e

EN 10168, Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben
EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10221, Oberfldchengiiteklassen fiir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische Lieferbedin-
gungen
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EN 10269:1999 + A1:2006 (D)

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage von Probenabschnitten und Proben fiir mechanische Prii-
fungen (ISO 377:1997)

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe —  Hartepriifung nach Brinell — Teil 1: Prifverfahren
(ISO 6506-1:2005)

EN ISO 14284, Stahl und Eisen — Entnahme und Vorbereitung der Proben fiir die Bestimmung der chemi-
schen Zusammensetzung (ISO 14284:1996)

CR 10261, ECISS-Mitteilung 11 — Eisen und Stahl — Uberblick (iber verfiigbhare chemische Analysever-
fahren

3 Begriffe

3.1 Furdie Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe in

— EN 10020 fur die Einteilung der Stahle,

— EN 10052 fur die Arten der Warmebehandlung und

— EN 10079 fur die verschiedenen Erzeugnisformen

Zusatzlich zu den Begriffen in EN 10052 sollte Folgendes beachtet werden:

ANMERKUNG 1 Normalgluhen (Kurzzeichen N) schliet auch normalisierendes Walzen ein.

ANMERKUNG 2 Verguten (Kurzzeichen QT) schlielt direktes Harten plus Anlassen ein.

3.2

Besteller

Person oder Organisation, die Erzeugnisse nach dieser Norm bestellt. Der Besteller ist nicht notwendigerwei-
se, kann aber ein Hersteller von Druckgeraten nach der in Anhang ZA angegebenen EU-Richtlinie sein. Hat

ein Besteller nach dieser Richtlinie Verantwortung zu tbernehmen, so liefert diese Norm eine Voraussetzung
fur die Erfullung der wesentlichen Anforderungen der in Anhang ZA identifizierten Richtlinie

4 @MaRe und GrenzabmafRe

Die Nennmalfe und die Grenzabmalie der Erzeugnisse sind bei der Anfrage und Bestellung unter Hinweis auf
die in entsprechende MalRnorm EN 10058, EN 10059, EN 10060, EN 10061 oder EN 10108 zu vereinbaren.

5 Masseberechnung

Die in Anhang A angegebenen Dichtewerte sind als Grundlage fur die Berechnung der Nennmasse aus den
Nennmafien zu verwenden. Fur Stahlsorten, die in Anhang A nicht erwahnt sind, gelten folgende Dichtewerte:

— 11/12 %-Cr-Stahle: 7,7 kg/dm?
— X8Ni9: 7,89 kg/dm?
— austenitische CrNiMo-Stahle: 8,0 kg/dm?.

Fur alle anderen Stahle gilt eine Dichte von 7,85 kg/dm?,
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EN 10269:1999 + A1:2006 (D)

6 Einteilung und Bezeichnung

6.1 Einteilung
Nach EN 10020 sind die Stahlsorten C35E, C45E und 20Mn5 unlegierte Edelstahle. Alle anderen Stahlsorten

sind legierte Edelstahle, einschlieRlich austenitischer Stahle. Zusatzlich sind austenitische Nickellegierungen
festgelegt.

6.2 Bezeichnung

Die in dieser Europaischen Norm festgelegten Stahlsorten sind mit Kurznamen und Werkstoffnummern be-

zeichnet. Die Kurznamen der Staéhle wurden nach EN 10027-1 gebildet. Die entsprechenden Werkstoffnum-

mern wurden nach EN 10027-2 festgelegt.

ANMERKUNG  Erlauterung der Bezeichnung der Nickellegierungen

— Kurzname: Die vorangestellten chemischen Symbole bezeichnen die Hauptlegierungselemente, und die unmittelbar
darauf folgende Zahl gibt den Durchschnittsanteil dieser Elemente an. Es folgen schlieRlich die anderen enthaltenen
bedeutenden Legierungselemente.

—  Werkstoffnummer: lhr Aufbau folgt EN 10027-2, wobei die Zahl 2 die Werkstoffgruppennummer kennzeichnet. Zu

dieser Werkstoffgruppe gehdren chemisch besténdige und hitzebesténdige oder warmfeste Nickel- und Kobaltlegie-
rungen.

7 Bestellangaben

7.1 Verbindliche Angaben

Bei der Anfrage und Bestellung muss der Besteller folgende Angaben machen:

a) Bestellmenge (Masse oder Stlckzahl)

b) Art der Erzeugnisse,

c) zu beachtende Europaische Norm fir die Grenzabmalle und Formtoleranzen (siehe Abschnitt 4) und die
Grenzabweichungen der Masse sowie, falls die betreffende Europaische Norm dem Besteller gewisse
Optionen, z.B. bezuglich der Kantenausfuhrung oder Toleranzklassen bietet, auch eindeutige Angaben
hierzu;

d) Nennmale des Erzeugnisses;

e) Nummer dieser Europaischen Norm,

f)  Werkstoffkurzname oder Werkstoffnummer,;

g) Lieferzustand (siehe 8.2.1);

h) Oberflachengiteklasse (siehe 8.5);

i)  Artder Prufbescheinigung (siehe 9.1.1).
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7.2 Optionen

Eine Anzahl von Optionen ist in dieser Europaischen Norm festgelegt und nachstehend aufgelistet. Macht der
Besteller von diesen Optionen bei der Anfrage und Bestellung keinen Gebrauch, sind die Erzeugnisse nach
den Grundfestlegungen dieser Norm zu liefern (siehe 7.1).

1)  besonderes Erschmelzungsverfahren (siehe 8.1);

2)  Prufung an simulierend warmebehandelten Proben (siehe 8.2.2);

3)  Spannungsarmglihen (siehe 8.2.3);

4)  Verifizierung der inneren Beschaffenheit (siehe 8.6 und Tabelle 8, Fulinote f);

5)  Abnahmeprifzeugnis 3.2 (siehe 9.1);

6) Stickanalyse und Umfang dieser Prufung (siehe Tabelle 8, FuRnote b);

7)  Zugversuch bei erhéhter Temperatur (sieche Tabelle 8, Funote c);

8) Kerbschlagbiegeversuch bei Raumtemperatur fur austenitische Stahle (siehe Tabelle 8, FuRnote d);

9)  Kerbschlagbiegeversuch bei tiefer Temperatur (siehe Tabelle 8, FuRnote e; 11.5);

10) andere Prifungen (siehe Tabelle 8, FuRnote g);

11) Festlegung eines Analyseverfahrens (siehe 11.1);

12) Anzahl der Proben fur die Stuckanalyse (siehe 10.1.1);

13) Pruftemperatur fur den Zugversuch bei erhdhter Temperatur (siehe 11.4);

14) besondere Kennzeichnung (siehe 12.2).

7.3 Bestellbeispiel

2 t Rundstabe aus der Stahlsorte mit dem Kurznamen X8Ni9 und der Werkstoffnummer 1.5662 nach
EN 10269, mit 30 mm Durchmesser, Grenzabmafle nach EN 10060; Oberflachengiteklasse B nach
EN 10221; Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach EN 10204

2 t Rundstabe EN 10060-30-Stahl EN 10269-X8Ni9—EN 10221-Klasse B-Abnahmepriifzeugnis 3.1

oder

2 t Rundstabe EN 10060-30-Stahl EN 10269-1.5662—EN 10221-Klasse B—Abnahmepriifzeugnis 3.1

8 Anforderungen

8.1 ¢ Erschmelzungsverfahren
Soweit nicht ein besonderes Erschmelzungsverfahren bei der Anfrage und Bestellung vereinbart wurde, bleibt

das Erschmelzungsverfahren fir das Ausgangsmaterial nach dieser Europaischen Norm der Wahl des Her-
stellers Gberlassen.
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8.2 Lieferzustand

8.2.1 e Tabelle 3 enthalt Angaben fur die Lieferzustadnde +A, +S und +AC, die Ublicherweise fur die Weiter-
verarbeitung (wie Scheren, Kaltstauchen, usw.) zur Anwendung gelangen.

Tabelle 4 enthalt Angaben zu den Lieferzustanden, die ublicherweise nach der Lieferung ohne weitere War-
mebehandlung zur Anwendung gelangen.

Der Besteller muss in seiner Anfrage und Bestellung den von ihm verlangten Lieferzustand angeben.

ANMERKUNG  In Abhangigkeit vom Typ (z.B. Knlippel) und von den MaRen des Erzeugnisses sowie von der Art der
Weiterverarbeitung des Werkstoffes kann in Sonderféllen die Lieferung im unbehandelten Zustand vereinbart werden.

8.2.2 e Wird die Lieferung in einem Zustand vereinbart, der nicht in Tabelle 4 angegeben ist, so kénnen
zum Nachweis der Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Europaischen Norm Priifungen an simu-
lierend behandelten Proben bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden. Bei Knlppeln kann diese si-
mulierende Behandlung auch eine Warmumformung einschlie3en.

8.2.3 ee Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung kann fur Stahle zum Verguten ein Spannungs-
armglihen nach dem Richten festgelegt werden; siehe Fu3note 3 zu Tabelle B.1.

8.3 Chemische Zusammensetzung
8.3.1 Die Angaben in Tabelle 1 gelten fur die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse.

8.3.2 Die Stuckanalyse darf von den fur die Schmelzenanalyse festgelegten Werten nach Tabelle 1 um
nicht mehr als die in Tabelle 2 angegebenen Werte abweichen.

8.4 Mechanische Eigenschaften

8.41 Allgemeines

Die fur diese Europaische Norm festgelegten Werte der Harte und mechanischen Eigenschaften gelten, so-
weit Knlppel, Stabe und Walzdraht in einem der in Tabelle 3 oder Tabelle 4 angegebenen Lieferzustande
geliefert werden und soweit die entsprechenden Prifungen in Ubereinstimmung mit den Probenahme- und
Prufbedingungen in 10.2 und Abschnitt 11 durchgefihrt werden.

8.4.2 Harte und mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur

Die mechanischen Eigenschaften bei Raumtemperatur sind in den Tabellen 3 und 4 festgelegt. Sie gelten fur
die entsprechenden festgelegten Warmebehandlungszustande und Mal3e.

8.4.3 Mechanische Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen

Die Werte in Tabelle 5 gelten fur die 0,2%-Dehngrenze bei erhéhten Temperaturen.

Die Werte in Tabelle 6 gelten fur die Zugfestigkeit bei erhéhten Temperaturen.

Anhaltswerte fur die 1% (plastisch)-Zeitdehngrenze und die Zeitstandfestigkeit sind in Tabelle C.1 aufgefuhrt.
Anhaltswerte fur Relaxationseigenschaften sind in Tabelle D.1 aufgefuhrt.

8.4.4 Mechanische Eigenschaften bei tiefen Temperaturen

Werte der Kerbschlagarbeit bei tiefen Temperaturen sind in Tabelle 7 festgelegt.
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ANMERKUNG 1 Austenitische Stahle sind im I6sungsgeglihten Zustand unempfindlich gegentiber Sprédbruch. Weil sie
keine ausgepragte Ubergangstemperatur zeigen, wie sie fir andere Stéhle charakteristisch ist, sind sie auch fiir den
Tiefsttemperatureinsatz anwendbar.

ANMERKUNG 2 Bei Kniippeln kann der Nachweis durch Prifung simulierend warmebehandelter Proben verlangt wer-
den, dass der Werkstoff die fuir Stabe gestellten Anforderungen erfillt.

8.5 ¢ Oberflachenbeschaffenheit

Leichte Oberflachenunregelmafigkeiten, die fur das Herstellverfahren typisch sind, sind zugelassen.

Der Besteller muss eine Oberflachengiteklasse nach EN 10221 festlegen.

8.6 Innere Beschaffenheit

Die Erzeugnisse missen dicht und frei von Fehlern sein, die ihre vorgesehene Verwendung ausschliellen.

e o Zur inneren Beschaffenheit kdnnen, soweit dies zweckmaRig ist, Anforderungen und die Bedingungen fur
ihre Verifizierung bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

9 Priifung
9.1 Arten der Priifung und Priifbescheinigungen

9.1.1 e Die Ubereinstimmung mit den Anforderungen des Auftrags ist fur Erzeugnisse nach dieser Europai-
schen Norm durch nichtspezifische oder spezifische Prufung zu prifen.

¢ o Als Prufbescheinigung nach EN 10204 ist fur Erzeugnisse im Lieferzustand nach Tabelle 3 das Werks-
zeugnis 2.2, fur alle anderen Lieferzusténde das Abnahmeprifzeugnis 3.1 festgelegt, wenn nicht ein Abnah-
meprifzeugnis 3.2 vereinbart wurde.

Der Besteller muss den verlangten Typ der Prufbescheinigung angeben. Ist ein Abnahmepriufzeugnis 3.2
festgelegt, muss der Besteller dem Hersteller den Namen und die Adresse der Organisation oder Person
nennen, die die Profung ausfuhrt und die Priufbescheinigung ausstellt. In diesem Fall ist auch zu vereinbaren,
welche der Parteien die Bescheinigung ausstellt.

9.1.2 Ist ein Werkszeugnis 2.2 festgelegt, muss dieses nach EN 10168 die folgenden Kennnummern und
Angaben enthalten:

A Geschaftsvorgange und die daran beteiligten Parteien;
B Beschreibung der Erzeugnisse, fur die das Werkszeugnis gilt;
C03 Pruftemperatur;

C71 bis C92 Schmelzenanalyse;
D01 Sichtprufung und Kennzeichnung;
Z Bestatigung.

9.1.3 Ist ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder ein Abnahmeprifzeugnis 3.2 festgelegt, muss dieses nach
EN 10168 die folgenden Kennnummern und Angaben enthalten:

A Geschaftsvorgange und die daran beteiligten Parteien;

B Beschreibung der Erzeugnisse, fur die das Abnahmeprufzeugnis gilt (einschlieRlich der
Anlasstemperatur bei verguteten Erzeugnissen);

C03 Pruftemperatur;
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C10 bis C13 Zugversuch bei Raumtemperatur und, soweit anwendbar, bei erhéhter Temperatur;

C40 bis C43 Kerbschlagbiegeversuch, soweit anwendbar;

C50 bis C69 Hartepriufung, soweit anwendbar;

C71 bis C92 Schmelzenanalyse und, soweit anwendbar, Stiickanalyse und Erschmelzungsverfahren;

D01 Kennzeichnung und Prufung der Maf3e und, soweit anwendbar, Verifizierung der Oberflachen-
beschaffenheit;

D02 bis D99 Zerstérungsfreie Prufung, soweit anwendbar;
Z Bestatigung.
9.2 Durchzufiihrende Priifungen

Die verbindlich oder nach Vereinbarung durchzufuhrenden Prufungen sowie die GréRe der Prifeinheiten und
die Anzahl der zu entnehmenden Probenabschnitte und Proben sind in Tabelle 8 festgelegt.

9.3 Wiederholungspriifungen

Far Wiederholungsprifungen gelten die Anforderungen der EN 10021.

10 Probenahme

10.1 Priifumfang

10.1.1 ee Fir die Stickanalyse ist, soweit nichts anderes vereinbart wurde, eine Probe je Schmelze zur Er-
mittlung der Elemente, fur die fur die jeweilige Stahlsorte in Tabelle 1 Zahlenwerte genannt sind, zu nehmen.

10.1.2 Fur die sonstigen Prufungen ist die Prufeinheit das Los von Erzeugnissen oder von Teilen davon, die
von derselben Schmelze stammen und in demselben Warmebehandlungslos in derselben Warmebehand-
lungseinrichtung?) warmebehandelt worden waren. Der gréte Durchmesser darf 1,25 mal so groR wie der
kleinste Durchmesser im Los sein, unter der Voraussetzung, dass alle Durchmesser sich in demselben
Durchmesserbereich bewegen, wie er in den entsprechenden Tabellen dieser Europaischen Norm (siehe
Tabellen 4 bis 7) festgelegt ist.

10.2 Auswahl und Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben

10.2.1 Entnahme und Vorbereitung der Probenabschnitte

10.2.1.1 Probenahme und Probenvorbereitung missen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen von
EN ISO 14284 und EN ISO 377 erfolgen. Fur die mechanischen Prufungen gelten zuséatzlich die Anforderun-
genin 10.2.2.

10.2.1.2 Werden die Erzeugnisse nicht in dem blichen Lieferzustand geliefert (siehe 8.2.2), mussen die
Probenabschnitte vor der Prufung entsprechend dem ublichen Lieferzustand behandelt werden.

10.2.1.3 Die Probenabschnitte sind nach Bild 1 zu entnehmen. Alle Proben, einschlieRlich jener fir die
Harteprifung, mussen von derselben Stelle stammen.

1) Bei einem Durchlaufofen oder beim Prozessgliihen umfasst ein Los jene Erzeugnisse, die ohne Unterbrechung mit
denselben Prozessparametern warmebehandelt wurden.
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10.2.2 Probenvorbereitung

10.2.2.1 Rundproben in Ubereinstimmung mit Bild 1 sind fur den Zugversuch bei Raumtemperatur nach
EN 10002-1 und, soweit anwendbar, fur den Zugversuch bei erhéhter Temperatur nach EN 10002-5 zu ferti-
gen.

10.2.2.3 Drei in Langsrichtung entnommene V-Kerbproben nach EN 10045-1 sind fur den Kerbschlagbie-
geversuch zu fertigen.

11 Priifverfahren

11.1 ee Chemische Analyse

Soweit bei der Anfrage und Bestellung nichts anderes vereinbart wurde, bleibt dem Hersteller die Wahl eines
geeigneten physikalischen oder chemischen Analyseverfahrens fur die Stiickanalyse tUberlassen. In Schieds-
fallen ist die Analyse in einem von beiden Seiten bestatigten Laboratorium durchzufiihren. Das anzuwenden-
de Analyseverfahren muss in diesem Fall, unter Bezugnahme auf die entsprechenden verfugbaren Europai-
schen Normen vereinbart werden. Eine Liste der verfugbaren Europaischen Normen enthalt
CR 10261.

11.2 Hartepriifung

Die Brinell-Harteprufung ist nach EN 1SO 6506-1 durchzufuhren.

11.3 Zugversuch bei Raumtemperatur

Der Zugversuch bei Raumtemperatur ist nach EN 10002-1 an Proportional-Rundproben mit der Messlange
Lo=5,65,/Sy (So= Probenquerschnitt) durchzufuhren.

Zu ermitteln sind die 0,2%-Dehngrenze, die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung und, soweit anwendbar, die
Brucheinschnirung.

11.4 <+ Zugversuch bei erhéhter Temperatur

Die 0,2%-Dehngrenze oder die Zugfestigkeit bei erhdhter Temperatur ist nach EN 10002-5 zu ermitteln. Der
Nachweis erfolgt bei einer der Temperaturen, die in den Tabellen 5 und 6 angegeben sind. Diese Temperatur
muss bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

11.5 * Kerbschlagbiegeversuch

Der Kerbschlagbiegeversuch ist nach EN 10045-1 bei Raumtemperatur durchzufihren, soweit nichts anderes
vereinbart wurde.

Die Mindestwerte der Kerbschlagarbeit gelten fur das Mittel von drei Proben. Ein Einzelwert darf kleiner sein
als der festgelegte Wert, vorausgesetzt, dass er nicht kleiner ist als 70 % dieses Wertes.

Sind diese Bedingungen nicht erfillt, ist ein zusatzlicher Satz von drei Proben demselben Probenabschnitt zu
entnehmen und zu prufen. Damit die Prifeinheit nach Prifung des zweiten Satzes als zulassig betrachtet
werden kann, mussen die folgenden Bedingungen gleichzeitig erfullt sein:

a) Der Mittelwert aus sechs Versuchen muss mindestens den festgelegten Wert erreichen.
b) Hochstens zwei der sechs Einzelwerte dirfen kleiner als der festgelegte Wert sein.
c) Hochstens einer der sechs Einzelwerte darf kleiner sein als 70 % des festgelegten Wertes.

Sind diese Bedingungen nicht erfullt, ist das Probestiick zurickzuweisen, und am Rest der Prufeinheit mus-
sen Wiederholungsprufungen durchgefuhrt werden.
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