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Nationales Vorwort

Die Europdische Norm EN 10293 wurde vom Technischen Komitee (TC) 31 ,Stahlguss” (Sekretariat:

Frankreich) des Européischen Komitees fir Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 11 .Stahlguss® des Normenaus-

schusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen

Gegentiber DIN 1681:1985-06, DIN 17182:1992-05 und DIN 17205:1992-04 wurden folgende Anderungen

vorgenommen:

a) DIN 1681:1985-06

1) Sorten GS200 (1.0449) und GS240 (1.0455) aufgenommen.
2) Sorte GS - 52 (1.0552) nicht aufgenommen.

\ 3) Kurznamen gedndert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 1681:1985-06
Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname nummer Kurzname nummer
GE200 1.0420 GS-38 1.0420
GE240 1.0446 GS -45 1.0446
GE300 1.0558 GS - 60 1.0558

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, 2u den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum Schweilen geéndert. _

5) Redaktionell Uberarbeitet.

b} DIN 17182:1992-05

1) Sorten GS — 8 Mn 7 (1.5015), GS — 8 MnMo 7 4 (1.5430) und GS - 13 MnNi 6 4 (1.6221) nicht

aufgenommen.

2) Kurznamen und z. T. Werkstoffnummern geéndert.

DIN EN 10293:2005-06

DIN 17182:1992-05

: Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname nummer Kurzname nUmMmer
G17Mn5 1.1131 GS~-16Mn5 1.1131
G20Mn5 16220 [GS- 20Mn5 1.1120

3) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum SchweiBen gedndert.

4) Redaktionell iberarbeitet.
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c) DIN 17205:1992-04

DIN EN 10293:2005-06

1) Sorten GS — 35 CrMoV 10 4 (1.7765), GS — 25 CrNiMo 4 (1.6515) und GS - 33 NiCrMo 7 4 4

(1.6740) nicht aufgenommen.
2) 16 Sorten zusédtzlich aufgenommen.
3) Kurznamen und Werkstoffnummern teilweise geéndert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 17205:1992-04
Kurzname Wnsrmk;s't‘:frf- Kurzname ngﬁ‘sr:‘;?'
G28Mn6 1.1165 GS-30Mn5 1.1185
G28CrMo4 1.7221 GS ~25 CrMo 4 1.7218
(G34CrMo4 1.7230 GS-34CrMo 4 1.7220
G42CrMod 1.7231 - GS-42 CrtMo 4 1.7225
' \ G30CrMoVe-4 1.7725 GS - 39 CrMoV 6 4 1.6582
/ G35CrNiMo6-6 1.6579 GS ~ 34 CrNiMo 6 1.6582
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 GS-30NIiCrMo 8 5 1.6570

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-

behandlung und zum Schweillen geéndert.
§) Redaktionell Gberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 1681:1925-04, 1929-07, 1942xx-03, 1967-06, 1985-06
DIN 17182:1985-06, 1992-05
DIN 17205:1992-04 -
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EUROPAISCHE NORM EN 10293
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2008

1CS 77.140.80

Deutsche Fassung

Stahlguss fur allgemeine Anwendungen

Stael castings for general engineering uses Aciers moulds d'usage géneéral

Digse Européische Norm wurde vom CEN am 14. Februar 2008 angenommen.
EN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfllen, in der die Bedingungen fesigelegt sind, unter denen

S Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die C

R dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nalionalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliagraphischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Milglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europaische Norm bestsht in drel offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
dis von einem CEN-Mitglied in sigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-

Zentrum mitgetsilt worden ist, hat den gleichen Stalus wie die offiziellen Fassungen.
Daneméfk. Deutschiand, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,

jederianden, Norwegen, Osterreich, Polen, Porugal, Schweden, der
arn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

CEN-Milglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien,
irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Ni
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ung

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EURCPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Managemant-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

® 2005 GEN  Alle Rachte der Verwertung, gleich in walcher Form und in welchem Verfahren, Ref. Nr. EN 10293:2005 D

sind weltweit den nationalen Mitglledern von CEN vorbahalten.
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