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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10294-2:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und
Eisen- und Stahlfittings® (Sekretariat: UNI, Italien) des Europédischen Komitees fir die Eisen- und
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustadndige deutsche Normungsgremium ist der NA 021-00-09-07 UA ,Maschinenbaurohre und
Hohlstangen“ des Normungsausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthalt die technischen Anforderungen an Drehteilrohre aus nichtrostendem Stahl flir

die spanende Bearbeitung, die fir die Anwendung im Maschinenbau und fiir allgemeine technische
Anwendungen bestimmt sind. Eine entsprechende DIN-Norm gab es bisher nicht.
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ICS 77.140.75

Deutsche Fassung

Stahlrohre fur die spanende Bearbeitung (Drehteilrohre) —
Technische Lieferbedingungen —
Teil 2: Nichtrostende Stahle mit spezifizierten
Zerspanungseigenschaften

Hollow bars for machining — Barres creuses pour usinage —
Technical delivery conditions — Conditions techniques de livraison —
Part 2: Stainless steels with specified Partie 2: Aciers inoxydables a usinabilité spécifiée
machinability properties

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 16. Dezember 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem
Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10294-2:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10294-2:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04

DIN EN 10294-2:2012-04
EN 10294-2:2012 (D)

Inhalt Seite
T2 e T e 4
1 AnNWendungSberEiCH ... ———————————— 5
2 NOIrmative VerweiSUNQGEN .........ce s sssssnsssssssssssssssssssnsnsnsnsnssssssssssssssssnnnnsnsnsnsnnnnn 5
3 =TT ) 6
4 8531 o T SR 6
5 Einteilung und BezZeIChANUNG ... e s e e 7
5.1 T =Y 1T T P 7
5.2 2T = 12 4T 11T ' 7
6 Bestellangaben ... —————————— 7
6.1 Verbindliche ANGaben ... ————— 7
6.2 £ o311 To Y T o 7
6.3 BeStellD@ISPICL..... .. s a s nnn s nnnnnnnnnnnnn 8
7 L L= 53 0= Y=Y 5 2= T - o 8
71 StahlherstellunNgsSVerfahren ... e e s mne e e e e e e s s mnn e e e essnnnnn 8
7.2 Rohrherstellung und Lieferzustand.............cccoceimiiiiiiiccssecriris s ssccsscess s ssssss s s s sssnn e e s s ses s s snnnns 8
% 2% T & o 1 4 =] 3 1= 11T T o PSP 8
07 TN =1 =Y 21T - o T N 8
8 ANTOrdErUNGEN ...t ———————— 9
8.1 AlIGEMEINES ...t 9
8.2 Chemische ZusammeNnSEtZUNG .......ccviiieiriiisir i 9
8.2.1  SchMelzZenanalySe.........coiiiiiiiiiiiir i —————— 9
0 = ¥ T2 T3 = £ 9
8.3 Mechanische Eigenschaften.........cccoiiiiininn s 1
8.4 KorrosionsbestandigKeit ......cccccuviccciemiiiiiicccccerirr s ccser e s s snnn e e n e 14
8.5 4= = o =T o T= 1 (=Y | 14
0 0t T N1 e =Y 5 0T 1 o = 14
8.5.2 Garantierte Zerspanungsgeschwindigkeit (Vordrehen und Fertigbearbeitung)............c.c.c........ 15
8.6 AuBere und innere Beschaffenheit ... 15
8.6.1 AuBere Beschaffenheit..........ccccooiiiiiiiirr s 15
8.6.2 Innere Beschaffenheit ...........o e 16
8.7 7= = e | U= 16
8.8 ENdenvorbereituUng .......ccccueiiiiiiiiiis i 16
8.9 MaRe, GrenzabmaRBe und langenbezogene Masse..........ccccvririimrninsmenne s 16
8.9.1 AuBendurchmesser und INNENAUIChMESSEr ............iiiiiiiicr e e 16
8.9.2 LaAngenbezogene MasSe ........ccuiriininirminsieisis s 16
K T T - 1 ' [ PSS 16
L T S €1 =Y g 2= ] 1 1T | 20
8.9.5 Nach der spanenden Bearbeitung erreichbare Mafe ............cccoccmmmmmiiiiccccsmmrren e snnenes 21
9 e T {0 ' 21
9.1 L= g o 1 3 N 21
9.2 (g VL o =TT o T 0 T 18T T =T o 21
9.21 Arten der PriifbescheinigUNgen ..... ... s 21
9.2.2 Inhalt der PrifbescheiniguUngen........... i e 21
9.3 Zusammenfassung zu den Prifungen ... mms e s smmnnes 22
10 Lo o = g T .45 =N 22
10.1 Prifumfang ... —————— 22
10.1.1 Anzahl der Probenabschnitte je Priifeinheit..........ccccooovmiiiciiini s 22
Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10294-2:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04

DIN EN 10294-2:2012-04
EN 10294-2:2012 (D)

10.2  Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben..........ccciiiiiirr s 22
00 B A | e 1= 45 1= - 22
10.2.2 Proben fir den ZUGVEerSUCK....... .. rr s s s s re e e s s s s ssmn e e e s e s s s snmmn e e e e eesnssnnnnnnnnnes 22
10.2.3 Proben fiir die Priifung auf interkristalline Korrosion.........ccccccvviimiininnnnness s 22
1 e Y=Y o - 0T =Y o 23
11,1 ChemiSChe ANAIYSE.......icciiiiiiiiii it s s n e s s ane e e nanns 23
T ¥ T )= = ¥ o 23
T T 1 = 1LY (e 7 () | = 23
11.4  SiChtpriifung ..o —————— 23
11.5  Prifung auf interkristalline KOIrOSIiON ........cooiiiicccieiiiiiiisrcccseerr s s ssnns e s ssnmn s 23
11.6  Zerstorungsfreie PrifUung ... cccssscrr s r s e e s s ssmn e e s e s s smmn e e e e e s s mnmnn e e e e s 23
11.7  ZerspanbarkeitSKENNWEILE ... s s 23
11.8  Wiederholungspriifung, Sortieren und Nachbehandlung........ccccccoviiiccimmmrinn s 23
12 KeNNZEICHNUNG ... ..o s s s s s s s s s s m s snsnsnnnnnnn 24
13 Temporarer OberflaCheNSCRULZ ... e 24
Anhang A (normativ) Verfahren zur Bestimmung von Zerspannbarkeitskennwerten ..........cccccoccevniinneen. 25
A1 1o 1= 4 = T = 25
A.2 MaBe der Drehteilrohre ........ . mn e e 25
A3 ZerspanNUNGSKENNWEITE .......ciiiiuriiiiiisie i r e a e s e r e s e na s ne e ann e e nas 25

Documents

Document Sharin%l-lub

Full document details: DIN EN 10294-2:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04

DIN EN 10294-2:2012-04
EN 10294-2:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 10294-2:2012) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und
Eisen- und Stahlfittings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2012, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis August 2012 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Diese Europaische Norm unterscheidet sich von ISO 2938, Hollow steel bars for machining.

EN 10294 besteht aus den folgenden Teilen unter dem gemeinsamen Titel Stahlrohre fiir die spanende
Bearbeitung (Drehteilrohre) — Technische Lieferbedingungen

— Teil 1: Unlegierte und legierte Stdhle
— Teil 2: Nichtrostende Stéhle mit spezifizierten Zerspanungseigenschaften

Weitere Europaische Normenreihen fir Rohre fiir den Maschinenbau und allgemeine technische An-
wendungen sind:

EN 10296, GeschweilSte kreisférmige Stahlrohre flir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen — Technische Lieferbedingungen

EN 10297, Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allgemeine technische Anwendungen
— Technische Lieferbedingungen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Turkei, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich
Dieser Teil der EN 10294 legt die technischen Lieferbedingungen fur nahtlose Rohre (Drehteilrohre) aus
nichtrostenden austenitischen (einschlieBlich warmfesten) und austenitisch-ferritischen (Duplex-)Stahlen mit

spezifizierten Zerspanbarkeitseigenschaften fest, die flr die Herstellung von spanend gefertigten Teilen fir
den Maschinenbau bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10020, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021, Allgemeine Technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbole

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10088-1, Nichtrostende Stahle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

EN 10168, Stahl und Stahlerzeugnisse — Priif- und Lieferbescheinigungen — Liste von Angaben und ihre
Beschreibung

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
CEN/TR 10261, Eisen und Stahl — Ubersicht iiber verfiigbare Verfahren der chemischen Analyse

EN 10266, Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fiir den Stahlbau — Symbole und Definition von Begriffen fir
die Verwendung in Erzeugnisnormen

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probeabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (ISO 377)

EN ISO 2566-2, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 2: Austenitische Stédhle (ISO 2566-2)
EN ISO 3651-2, Ermittlung der Besténdigkeit nichtrostender Stédhle gegen interkristalline Korrosion — Teil 2:
Nichtrostende ferritische, austenitische und austenitisch-ferritische (Duplex-) nichtrostende Stdhle — Korro-

sionsversuch in schwefelsédurehaltigen Medien (ISO 3561-2)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe —- Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1)

EN ISO 10893-10, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 10: Automatisierte Ultraschallpriifung
nahtloser und geschweilSter (ausgenommen unterpulvergeschweilSter) Stahlrohre (iber den gesamten
Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Langs- und/oder Querrichtung (ISO 10893-10)

ISO 3685, Tool life testing with single point turning tools

Documents
Document Sharingsl—lub

Full document details: DIN EN 10294-2:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04

DIN EN 10294-2:2012-04
EN 10294-2:2012 (D)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020, EN 10021, EN 10052 und
EN 10266 und die folgenden Begriffe:

3.1

Drehteilrohr

Langerzeugnis mit kreisformigem Querschnitt, dass nach einem nahtlosen Rohrherstellverfahren oder durch
Bohren einer Bohrung in einen gewalzten oder geschmiedeten Rundstab hergestellt wird

3.2

garantierte Zerspanungsgeschwindigkeit

die niedrigste Zerspanungsgeschwindigkeit, die durch den Hersteller flr eine bestimmte Stahlsorte garantiert
wird, bei der bei festgelegten Bearbeitungsparametern eine spezifizierte Mindeststandzeit der Werkzeuge
erreicht wird

3.3

AuBenzentrierung

erstes Einspannen erfolgt am AulRendurchmesser; die Aufen- und/oder Innenoberflache wird spanend
bearbeitet

3.4
Innenzentrierung

erstes Einspannen erfolgt am Innendurchmesser; die Auflen- und/oder Innenoberflache wird spanend
bearbeitet

4 Symbole

Zusatzlich zu oder abweichend von den in EN 10266 festgelegten Symbolen gelten die folgenden Symbole:

D Auflendurchmesser
d Innendurchmesser
Dig) grolter erreichbarer AulRendurchmesser bei Zentrierung auf den AuRendurchmesser;

de) ~ minimal erreichbarer Innendurchmesser bei Zentrierung auf den AuRendurchmesser;
Dy grofter erreichbarer AulRendurchmesser bei Zentrierung auf den Innendurchmesser;
d(i) minimal erreichbarer Innendurchmesser bei Zentrierung auf den Innendurchmesser;

Ty Nennwanddicke, berechnet als halbe Differenz vom NennaulRendurchmesser D und Nenninnen-
durchmesser d,

Schnittgeschwindigkeit.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10294-2:2012-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10294-2-2012-04

DIN EN 10294-2:2012-04
EN 10294-2:2012 (D)

5 Einteilung und Bezeichnung

5.1 Einteilung

Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 und ihrem Geflige sind die Stahlsorten in dieser Europdischen
Norm eingeteilt in:

— austenitische nichtrostende (korrosionsbestandige oder warmfeste) Stahle;
— austenitisch-ferritische nichtrostende (Duplex-) Stahle.

Zu weiteren Einzelheiten, siehe EN 10088-1.

5.2 Bezeichnung

Fir Rohre nach diesem Teil der EN 10294 umfasst die Stahlbezeichnung:
— die Nummer dieser Europaischen Norm (EN 10294-2) sowie entweder
— den Kurznamen nach EN 10027-1 oder

— die Werkstoffnummer nach EN 10027-2.

6 Bestellangaben

6.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muss bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben machen:
a) Bestellmenge (Masse oder Gesamtlange oder Stiickzahl);

b) Begriff ,Drehteilrohr*;

c) Drehteilrohr-MalRcode (Aulendurchmesser und Innendurchmesser);

d) Verweis auf diese Europaische Norm (EN 10294-2);

e) Stahlsorte (Kurzname oder Werkstoffnummer) (siehe 5.2);

f)  mechanische Eigenschaften flir Rohre mit einer Wanddicke T} > 50 mm.

6.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen sind in dieser Europaischen Norm festgelegt und nachstehend aufgefiihrt. Sollte der
Besteller bei der Anfrage und Bestellung keinen Wunsch auflern, von den entsprechenden Optionen
Gebrauch zu machen, sind die Drehteilrohre in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern
(siehe 6.1).

a) Stuckanalyse (siehe 8.2.2);
b) Korrosionsbestandigkeit (siehe 8.4);

c) Festlegung der maschinellen Bearbeitbarkeit mit Bezug zum Taylor-Verfahren (Angabe der Konstanten a
und C) (siehe 8.5);

d) besondere Anforderungen an die Oberflache, auflen oder innen, nach Festlegung des Besteller
(siehe 8.6.1);

e) zerstérungsfreie Prifung (siehe 8.6.2);
f) andere MaRanforderungen (siehe 8.9.1);

g) Genaulangen (siehe 8.9.3);
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