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Die Europaische Norm EN 10296-1:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europdische Norm EN 10296-1 wurde vom Unterausschuss TC 29/SC 11 ,Rohre flr den Maschinen-
bau und allgemeine technische Anwendungen® (Sekretariat: Frankreich) des Europdischen Komitees fur
die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 09/7 ,Maschinenbaurohre und Hohl-
stangen” des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthalt die technischen Anforderungen an geschweil’te Rohre, die fir die
Anwendung im Maschinenbau und fiir allgemeine technische Anwendungen bestimmt sind. Entsprechende
Stahlrohre waren bisher in DIN 1626 und DIN 1628 genormt. Diese Normen waren wegen der
anwendungsbezogenen Struktur der europaischen Normung bereits teilweise ersetzt (siehe
Ersatzvermerk), kdnnen aber erst jetzt zuriickgezogen werden.

Wesentlich fir die vorliegende Norm ist die Aufnahme legierter, darunter thermomechanisch gewalzter
Stahle.

Fur die im Abschnitt 2 genannten Schriftstiicke wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen, soweit die Norm-Nummern voneinander abweichen:

CR 10260 siehe DIN V 17006-100
Anderungen
Gegenlber DIN 1626:1984-10 und DIN 1628:1984-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich auf Rohre aus legierten (darunter thermomechanisch gewalzten) Stahlen
erweitert;

b) vollstandiger Ersatz der bisher genormten allgemeinen Baustdhle durch Maschinenbaustahle
geanderter chemischer Zusammensetzung und mechanischer Eigenschaften;

c) Anforderungen an mechanisch-technologische Eigenschaften, Oberflachenbeschaffenheit und innere
Beschaffenheit, Mal3e, langenbezogene Masse und Priifung Uberarbeitet;

d) Werte der Kerbschlagarbeit fuir eine Reihe von (meist legierten ) Stéhlen festgelegt;
e) Werte der Dehngrenze bei erhéhten Temperaturen nicht festgelegt;
f)  Festlegungen zur Berechnung der statischen Werte aufgenommen;
g) redaktionelle Uberarbeitung.

Frihere Ausgaben

DIN 1626: 1952-12x

DIN 1626-1: 1965-01

DIN 1626-3:1965-01

DIN 1626: 1984-10

DIN 1628: 1952-12x

DIN 1628-1: 1965-01

DIN 1626-4: 1965-01
DIN 1628: 1984-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise
DIN EN 10208-1, Stahlrohre fiir Rohrleitungen fiir brennbare Medien — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Rohre der Anforderungsklasse A; Deutsche Fassung EN 10208-1:1997.
DIN EN 10217-1, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbehélter — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre
aus unlegierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur; Deutsche Fassung

EN 10216-1:2002.

DIN EN 10224, Rohre und Fittings aus unlegierten Stéhlen fiir den Transport wéssriger Fliissigkeiten
einschliel8lich Trinkwasser — Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10224:2002.

DIN V 17006-10, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Zusatzsymbole fiir Kurznamen, Deutsche Fassung
CR 10260:1998.
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EUROPAISCHE NORM EN 10296-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2003

ICS 77.140.75

Deutsche Fassung

Geschweildte kreisformige Stahlrohre flir den Maschinenbau und
allgemeine technische Anwendungen — Technische
Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre aus unlegierten und
legierten Stahlen

Welded circular steel tubes for mechanical and general Tubes ronds soudés en acier pour utilisation en mécanique
engineering purposes — Technical delivery conditions — Part générale et en construction mécanique — Conditions
1: Non-alloy and alloy steel tubes techniques de livraison — Partie 1: Tubes en acier

non allié et allié

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. Februar 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von I3_e|gien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Kdnigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10296-1:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10296-1:2003) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und Fittings fur
Stahlrohre” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Dezember 2003 zurlickgezogen werden.

Ein weiterer, in Vorbereitung befindlicher Teil der EN 10296 ist:

— Teil 2: Rohre aus nichtrostenden Stahlen.

Eine weitere Reihe Europaischer Normen fiur nahtlose Rohre fir den Maschinenbau und allgemeine technische
Anwendungen, die sich in Vorbereitung befindet, ist:

— EN 10297: Nahtlose kreisférmige Stahlrohre fiir den Maschinenbau und allgemeine technische Anwendungen.

Andere Reihen Europaischer Normen, die sich in diesem Erzeugnisbereich in der Erarbeitung befinden, sind
EN 10294 fir Stahlrohre fiir die spanende Bearbeitung und EN 10305 fir Prazisionsstahlrohre.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Kdnigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 10296 enthalt die technischen Lieferbedingungen flir elektrisch geschweillte, laserstrahl-
geschweilte und unterpulvergeschweilite Rohre mit kreisférmigem Querschnitt aus unlegierten und legierten
Stahlen, die fir die Anwendung im Maschinenbau und fiir allgemeine technische Anwendungen bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur dann zu dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation
(einschlieRlich Anderungen).

EN 910, Zerstérende Priifung von SchweilBndhten an metallischen Werkstoffen — Biegepriifungen.
EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur.

EN 10020, Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stéhle.

EN 10021, Allgemeine Technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse.

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbole.

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 2: Nummernsystem.

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren.
EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen.

prEN 10168"), Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben.

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.

EN 10220, Nahtlose und geschweil3te Stahlrohre — Allgemeine Tabellen filir Mal3e und ldngenbezogene Masse.
EN 10232, Metallische Werkstoffe — Rohr (Rohrabschnitt) — Biegeversuch.

EN 10233, Metallische Werkstoffe — Rohr — Ringfaltversuch.

EN 10234, Metallische Werkstoffe — Rohr — Aufweitversuch.

EN 10246-1, Zerstbérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 1: Automatische elektromagnetische Priifung
nahtloser und geschweilter (ausgenommen unterpulvergeschweil3ter) ferromagnetischer Stahlrohre zum
Nachweis der Dichtheit.

EN 10246-3, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 3: Automatische Wirbelstrompriifung nahtloser und
geschweil3ter (ausgenommen unterpulvergeschweil3ter) Stahlrohre zum Nachweis von Fehlern.

EN 10246-5, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 5: Automatische Magnetfeldsonden-Streufluss-
priifung nahtloser und geschweil3ter (ausgenommen unterpulvergeschweil3ter) ferromagnetischer Stahlrohre (iber
den gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Lédngsfehlern.

Y In Vorbereitung; bis zu ihrer Veréffentlichung als Europaische Norm sollte eine entsprechende nationale Norm bei der

Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
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EN 10246-7, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 7: Automatische Ultraschallprifung nahtloser und
geschweillter (ausgenommen unterpulvergeschweillter) Stahlrohre (ber den gesamten Rohrumfang zum
Nachweis von Léngsfehlern.

EN 10246-8, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 8: Automatische Ultraschallpriifung der SchweilSnaht
elektrisch geschweil3ter Stahlrohre zum Nachweis von Léngsfehlern.

EN 10246-9, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 9: Automatische Ultraschallpriifung der SchweilRnaht
unterpulvergeschweifldter Stahlrohre Uber zum Nachweis von Langs- und/oder Querfehlern.

EN 10246-10, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 10: Durchstrahlungspriifung der Schweil3naht
automatisch lichtbogenschmelzgeschweillter Stahlrohre zum Nachweis von Fehlern.

EN 10256, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Kompetenz von Personal der Stufen 1 und 2 fiir die
zerstérungsfreie Priifung.

prEN 102661, Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fiir den Stahlbau — Symbole und Definition von Begriffen fiir die
Verwendung in Erzeugnisnormen.

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (ISO 377:1997).

EN ISO 643, Stahle — Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréfBe von Stahlen
(ISO/DIS 643:2001).

EN ISO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte Stadhle
(ISO 2566-1:1984).

CR 10260, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Zusatzsymbole fiir Kurznamen (CEN-Report).

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Teils der EN 10296 gelten die Begriffe in EN 10020, EN 10021, EN 10052 und
prEN 10266 und die folgenden Begriffe.

3.1
Feinkornstahl
Stahl mit einer Austenit-/Ferritkorngréf3e von 6 oder feiner nach EN ISO 643

3.2

normalisierendes Walzen

Walzverfahren mit Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem Werkstoffzustand (+N)
fuhrt, der dem nach einem Normalgliihen gleichwertig ist, so dass die Sollwerte der mechanischen Eigenschaften
auch nach einem zusatzlichen Normalglihen eingehalten werden

3.3

thermomechanisches Walzen

Walzverfahren mit Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem Werkstoffzustand mit
bestimmten Eigenschaften fuhrt, der durch eine Warmebehandlung allein nicht erreicht wird und nicht wiederholbar
ist

ANMERKUNG 1  Das Kurzzeichen fiir diesen Lieferzustand ist M.

ANMERKUNG 2 Nachtragliches Erwarmen oberhalb 580 °C kann die Festigkeitswerte vermindern. Werden Temperaturen
oberhalb 580 °C benétigt, dann sollte der Lieferer konsultiert werden.

0 In Vorbereitung; bis zu ihrer Verdffentlichung als Europaische Norm sollte eine entsprechende nationale Norm bei der

Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
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ANMERKUNG 3 Das zum Lieferzustand M fiihrende thermomechanische Walzen kann Verfahren mit erhohter Abkuhlge-
schwindigkeit ohne oder mit Anlassen einschliellich Selbstanlassen umfassen, schlief3t jedoch das Direktharten und
Flissigkeitsvergiten aus.

3.4

Warmreduzieren

Verfahren, bei dem der Auliendurchmesser eines Rohres durch ein Walz- oder Streckreduzierverfahren nach
Austenitisierung (d. h. oberhalb A¢3) reduziert wird

ANMERKUNG Die Wanddicke kann dabei vergréRert oder vermindert werden.
3.5

Gliihen

Warmebehandlung bei einer Temperatur leicht unterhalb A, (+A)

3.6

Arbeitgeber

Unternehmen, in dem eine Person tatig ist

ANMERKUNG  Arbeitgeber kann entweder der Rohrhersteller sein oder eine dritte Partei, die zerstdrungsfreie Priifungen
(ZfP) durchfihrt.
4 Symbole

Fur die Anwendung dieses Teils der EN 10296 gelten die Symbole in prEN 10266 und CR 10260.

5 Einteilung und Bezeichnung

5.1 Einteilung
Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 sind die Stahlsorten in Tabelle 2 und die Stahlsorte E275K2 unlegierte

Qualitatsstahle, ist die Stahlsorte E355K2 ein legierter Qualitatsstahl und sind die Stahlsorte E460K2 und die
Stahlsorten in Tabelle 4 legierte Edelstahle.

5.2 Bezeichnung

Fir die Rohre nach diesem Teil der EN 10296 umfasst die Stahlbezeichnung:
— die Nummer dieses Teils der EN 10296 (EN 10296-1)

sowie entweder

— den Kurznamen nach EN 10027-1 und CR 10260

oder

— die Werkstoffnummer, die nach EN 10027-2 vergeben wurde.

Der Kurzname umfasst:

— den Groflbuchstaben E fiir Maschinenbaustahle,

— die Angabe der festgelegten Mindeststreckgrenze R, in MPa fir 7< 16 mm,

ANMERKUNG Die Mindeststreckgrenze ist vom Lieferzustand abhangig und kann daher héher oder niedriger als der
in der Bezeichnung angegebene Wert sein.
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die alphanumerische Benennung K2, wenn fiir den Stahl Werte der Kerbschlagarbeit von 40 J bei —20 °C
festgelegt sind,

den Buchstaben M, wenn das Band oder Blech thermomechanisch gewalzt wurde.

Bestellangaben

Verbindliche Angaben

Der Besteller muss bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben machen:

1)

Bestellmenge (Masse oder Gesamtlange oder Stiickzahl);

2) Begriff ,Rohr;

3) MalBe [AuRendurchmesser, Wanddicke] (siehe 8.7);

4) Stahlbezeichnung nach diesem Teil der EN 10296 (siehe 5.2).
6.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen ist in dieser EN 10296-1 festgelegt und nachstehend mit Hinweis auf die entsprechenden
Abschnitte aufgefuhrt. Sollte der Besteller bei der Anfrage und Bestellung von den entsprechenden Optionen
keinen Gebrauch machen, so sind die Rohre in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern (siehe 6.1).

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

Verfahren der Rohrherstellung (siehe 7.3.1);

Lieferzustand von EW-Rohren (siehe 7.3.2);

Lieferung entzundeter Rohre (siehe 7.3.2);

Fertigung von EW-Rohren aus gebeiztem Band (siehe 7.3.2);
zerstérungsfreie Prufung der SchweilRnaht (siehe 8.4.2);
Dichtheitsprifung (siehe 8.4.2);

Herstelllangen (siehe 8.7.2);

Genaulangen (siehe 8.7.2);

Begrenzung der inneren Schweillnahtiiberhéhung von EW-Rohren (siehe 8.7.3.1);

10) spezifische Prifung fir Rohre aus unlegiertem Qualitatsstahl (siehe 5.1 und 9.1);

11) Priufbescheinigung 2.2 (siehe 9.2.1);

12) Prufbescheinigung 3.1.A, 3.1.C oder 3.2 (siehe 9.2.1);

13) Ringfaltversuch oder Aufweitversuch oder Biegeversuch (gesamtes Rohr) (siehe 9.3);

14) Festlegung des Verfahrens der Dichtheitsprifung fur EW-Rohre (siehe 11.8.1);

15) besonderer Oberflachenschutz fur Transport und Lagerung (siehe Abschnitt 13).
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