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Die Europaische Norm EN 10301:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Diese Norm wurde von ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und -formstlicke” (Sekretariat UNI) erstellt.
Die Norm ist in das DVGW-Regelwerk ,Gas" aufgenommen.

Der fur die deutsche Mitarbeit zustandige Arbeitsausschuss im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. ist
der Arbeitsausschuss 5.2 ,AulRenkorrosion im Normenausschuss Gastechnik (NAGas)“.
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EUROPAISCHE NORM EN 10301
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2003

ICS 23.040.99; 25.220.60; 75.180.10

Deutsche Fassung

Stahlrohre und -formstucke fir On- und Offshore-Rohrleitungen
Innenbeschichtung zur Verringerung der Reibung beim
Transport von nicht korrosivem Gas

Steel tubes and fittings for on and offshore pipelines — Tubes en acier et raccords pour canalisations enterrées
Internal coating for the reduction of friction for conveyance et immergées — Revétement interne antifriction pour
of non corrosive gas le transport de gaz non corrosifs

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 9. Januar 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von B__elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.
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Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10301:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 10301:2003 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 29 ,Stahlrohre und —form-
stiicke fir On- und Offshore-Rohrleitungen — Innenbeschichtung zur Verringerung der Reibung beim Trans-
port von nicht korrosivem Gas” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2004 und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Februar 2004 zuriickgezogen werden.

Die Anhange A, B, C, D, E und F sind normativ.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Por-
tugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen fir die Beschichtung und Prufverfahren fir flissig aufgebrachte Epoxid-
harzbeschichtungen auf die Innenoberflache von Stahlrohren und Formsticken zur Reibungsverminderung
beim Transport von nicht korrosivem Gas fest.

Andere Beschichtungen oder Beschichtungssysteme sind nicht ausgeschlossen, soweit sie die Anforderun-
gen dieser Norm entsprechen.

Die Beschichtung muss in einer Lage, in der Regel als Werksbeschichtung, auf die strahlgereinigte Stahlober-
flache durch airless — Spritzen oder andere konventionelle Spritztechniken eines flissigen Produktes aufge-
bracht werden. Anstriche diirfen nur fir Reparaturen angewendet werden.

Die nach dieser Norm zugelassene Beschichtung wird fur Arbeitstemperaturen zwischen —20 °C und + 110 °C
als geeignet betrachtet.

In dieser Norm wird die Bezeichnung Komponente fiir Rohre und Formstiicke benutzt.

2 Normative Verweise

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publika-
tionen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberar-
beitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publika-
tionen (einschlieBlich Anderungen).

EN ISO 1513, Lacke und Anstrichstoffe — Vorpriifung und Vorbereitung von Proben fiir weitere Priifungen
(ISO 1513:1992).

EN ISO 1514, Lacke und Anstrichstoffe — Norm Probenplatten (ISO 1514:1993).
EN ISO 1519, Beschichtungsstoffe — Dornbiegeversuch (zylindrischer Dorn) (ISO 1519:2002).
EN I1SO 2409, Lacke und Anstrichstoffe — Gitterschnittpriifung (ISO 2409:1992).

EN ISO 2431, Lacke und Anstrichstoffe — Bestimmung der Auslaufzeit mit Auslaufbechern (ISO 2431:1993,
einschlie8lich Technische Korrektur 1:1994).

EN ISO 2555, Kunststoffe — Harze im fllissigen Zustand, als Emulsionen oder Dispersionen — Bestimmung
der scheinbaren Viskositéat nach dem Brookfield-Verfahren (ISO 2555: 1989).

EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke (ISO 2808:1997).

EN I1SO 2812-1, Lacke und Anstrichstoffe — Bestimmung der Bestédndigkeit gegen Fliissigkeiten — Teil 1:
Allgemeine Verfahren (ISO 2812-1:1993).

EN ISO 2812-2, Lacke und Anstrichstoffe — Bestimmung der Besténdigkeit gegen Fliissigkeiten — Teil 2:
Verfahren mit Eintauchen in Wasser (ISO 2812-2:1993).

EN ISO 2815, Beschichtungsstoffe — Eindruckversuch nach Buchholz (ISO 2815:1973).7)

1) EN ISO 2815:1998 ist durch EN ISO 2815:2003 ersetzt.
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EN ISO 3251, Lacke und Anstrichstoffe — Bestimmung des nichtfliichtigen Anteils von Lacken, Anstrichstof-
fen und Bindemitteln fiir Lacke und Anstrichstoffe (ISO 3251:1993).2)

EN ISO 6860, Lacke und Anstrichstoffe — Dornbiegeversuch (mit konischem Dorn) (ISO 6860:1984).

EN I1SO 7253, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Bestédndigkeit gegen neutralen Salzspriihnebel
(ISO 7253:1996).

EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Visuelle
Beurteilung der Oberflachenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberfldchenvorbereitungsgrade von unbe-
schichteten Stahloberflachen und Stahloberfléchen nach ganzfldchigem Entfernen vorhandener Beschichtun-
gen (ISO 8501-1:1988).

EN ISO 8503-4, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — Rau-
heitskenngréBen von gestrahlten Stahloberflichen — Teil 4: Verfahren zur Kalibrierung von
ISO-Rauheitsvergleichsmustern und zur Bestimmung der Rauheit; Tastschnittverfahren (ISO 8503-4:1988).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten folgende Begriffe.

31
Hersteller der Beschichtungsmaterialien
Lieferant der Beschichtungsmaterialen.

3.2

Beschichter

Unternehmen, das fir das Aufbringen der Beschichtung an den Komponenten in Ubereinstimmungen mit den
Anforderungen dieser Norm verantwortlich ist

3.3
Besteller
Unternehmen, das die beschichteten Rohre und Formstiicke erwirbt

3.4

beriihrungstrocken

Beschichtung wird als berthrungstrocken bezeichnet, wenn die Beriihrung mit den Fingern keine erkennbaren
Spuren mehr hinterlasst

3.5

Rauigkeit

Rauhigkeitskennwert, Rys (Rauigkeitstiefe als Mittelwert von fiinf aufeinanderfolgenden Messstrecken), in
Mikrometer

[EN ISO 8503-4:1995]

2) ENISO 3251:1995 ist durch EN ISO 3251:2003 ersetzt.
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4 Beschichtungsmaterial

4.1 Allgemeines
Das Beschichtungsmaterial besteht grundsatzlich aus zwei Teilen: Basismaterial und Harter.

Das Beschichtungsmaterial darf keine Bestandteile enthalten, die von dem Beschichtungsfilm nach dem Aus-
harten austreten kdnnen und nachweislich den Betrieb der Rohrleitung schadlich beeinflusst.

Das Beschichtungsmaterial muss in Ubereinstimmung mit 4.2 qualifiziert sein und darf nach der Qualifizierung
in der Zusammensetzung nicht verandert werden.

Die aufgebrachte Beschichtung muss glatt sein, um die Reibungsverminderung zu erzielen.
Wenn nicht anderweitig vereinbart, sollte die Beschichtung fiir die Lagerung und den Transport Uber eine

Zeitspanne von einem Jahr einen Korrosionsschutz darstellen, ohne eine deutliche Beeintrachtigung des Be-
schichtungsfilms aufzuweisen.

4.2 Qualifizierung des Beschichtungsmaterials

421 Allgemeines

Dieser Abschnitt beschreibt die geforderten Laborpriifungen durch den Hersteller des Beschichtungsmaterials
zur Qualifizierung des Beschichtungsmaterials.

Die geforderten Eigenschaften der Beschichtung fir die Qualifizierung sind in Tabelle 1 enthalten und die im
Bericht aufzufihrenden Prifungen missen, wenn nicht anderweitig vereinbart, am Beschichtungsmaterial und
an Prifplatten (Stahlplatten) ausgefuhrt werden, die nach EN ISO 1513 und EN ISO 1514 sowie den Anforde-
rungen der Materialhersteller vorbereitet und beschichtet werden.

Die Trockenschichtdicke der Beschichtung auf den Platten muss nach 4.2.8 gemessen werden.

Die aufgebrachte Beschichtung auf Glas- oder Stahlplatten muss in Uberstimmung mit einem der folgenden
Zyklen, abhangig von der Prifmethode, vorbereitet werden:

Zyklus A

— Probe: Glasplatte;

— bei (23 £ 2) °C bei einer rel. Luftfeuchte von < 80%, bis die Beschichtung beriihrungs-
— trocken ist (siehe 3.4);

— Ofenerwarmung mit Umluft far 30 min bei (75 £ 5) °C.

Zyklus B

— Probe: Stahlplatte;

— bei (23 £ 2) °C bei einer rel. Luftfeuchte von < 80%, bis die Beschichtung beriihrungstrocken ist
(siehe 3.4);

— Ofenerwarmung mit Umluft fir 30 min bei (150 = 5) °C.

Bei Vereinbarung sind andere Vorbereitungszyklen erlaubt.
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Tabelle 1 — Qualifikation des Beschichtungsmaterials

Eigenschaften Eigenschaften Priifverfahren
Festkdrpergehalt (Masseanteil) 422 EN ISO 3251
Viskositat bei (23 + 2) °C 423 EN ISO 2431 oder
EN ISO 25552

Dichte 424 ISO 2811
Aschegehalt 4.2.5 Anhang A
Topfzeit 4.2.6 —
Aussehen 4.2.7 Visuell
Trockenschichtdicke 4.2.8 Anhang B
Haftungsprifung mit Kreuzschnittverfahren 429 EN ISO 2409
Buchholzharte 4.2.10 EN ISO 2815
Neutraler Salzsprihnebel 4.2.11 EN ISO 7253
Alterungsbestandigkeit 4212 —
Biegeprifung uUber konischem Dorn 4213 EN ISO 6860
Bestandigkeit gegen Gasdruckanderungen 4214 Anhang C
Bestandigkeit gegen Blasenbildung unter Flussigkeiten 4215 Anhang D
Bestandigkeit gegen Wasserbenetzung 4216 EN ISO 2812-2
Chemische Bestandigkeit | Kohlenwasserstoffe 4217 EN ISO 2812-1

Diethylen oder Trietylen Glykolldsung

SchmierolP

Reines Methanol
Infrarot-Spektrum 4218 —
ANMERKUNG Andere Arten der Qualifikation kénnen vom Besteller gefordert werden.
@ |SO 2555 kann nur zur Erprobung angewendet werden.
b Handelsiibliches Schmierdl, wenn nicht anderweitig vom Besteller gefordert.

4.2.2 Festkorpergehalt (Masseanteil)

Bei der Bestimmung in Ubereinstimmung mit EN 1ISO 3251 muss der Masseanteil des Festkdrpergehalts mit
dem vom Hersteller im technischen Datenblatt angegebenen Gehalt Ubereinstimmen.

4.2.3 Viskositit bei (23 +2)°C

Die Viskositat muss in Ubereinstimmung mit dem in EN ISO 2431 oder EN ISO 2555 beschriebenen Verfah-
ren bestimmt werden.

Das Erfullungskriterium muss auf die vom Hersteller im technischen Datenblatt angegebene Viskositat bezo-
gen werden.
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