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Dieses Dokument (EN 10303:2015) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 108 „Elektroblech 
und -band“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2016, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10303:2001. 

Die Änderungen zur vorherigen Version der EN 10303 sind dem Anhang E dieser Norm zu entnehmen. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Die vorliegende Europäische Norm enthält die Anforderungen an dünnes nichtkornorientiertes Elektroband 
und -blech der Nenndicken 0,05 mm; 0,10 mm; 0,15 mm; 0,20 mm; 0,25 mm; 0,27 mm; 0,30 mm und 
0,35 mm sowie dünnes kornorientiertes Elektroband und -blech der Nenndicken 0,05 mm, 0,10 mm; 
0,15 mm und 0,18 mm. Im Einzelnen sind die allgemeinen Anforderungen, die magnetischen Eigenschaften, 
die geometrischen Eigenschaften und Toleranzen, die technologischen Eigenschaften sowie die 
Prüfverfahren festgelegt. 

Diese Europäische Norm gilt für Elektroband und -blech im schlussgeglühten Zustand in der Form von 
Rollen, das für die Herstellung magnetischer Kreise bei Frequenzen von 100 Hz und mehr bestimmt ist. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teileweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieser Norm erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 10021,  

EN 10204,  

EN 10251, 
 

EN 60404-2, 
 

EN 60404-13, 

EN ISO 377, 
 

EN ISO 6892-1,  

EN ISO 7799, 
 

IEC 60050-121,  

IEC 60050-221, 
 

IEC 60404-10, 
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Für die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach dem IEC 60050-121, IEC 60050-221 und die 
folgenden Begriffe. 

Anzahl der möglichen Hin- und Herbiegungen vor dem Auftreten des ersten, mit bloßem Auge sichtbaren 
Anrisses im Grundwerkstoff 

größter Abstand zwischen einer Längskante des Erzeugnisses und einer die beiden Enden der Messstrecke 
verbindenden Geraden an dieser Kante 

 

Die in dieser Europäischen Norm erfassten Sorten sind nach dem Höchstwert für den 
Ummagnetisierungsverlust in Watt pro Kilogramm sowie nach der Nenndicke des Erzeugnisses (0,05 mm; 
0,10 mm; 0,15 mm; 0,20 mm; 0,25 mm; 0,27 mm; 0,30 mm und 0,35 mm für nichtkornorientierte Erzeug-
nisse; bzw. 0,05 mm, 0,10 mm; 0,15 mm und 0,18 mm für kornorientierte Erzeugnisse) eingeteilt. 

 

Die allgemeine Bezeichnung der verschiedenen Stahlsorten enthält folgende in der untenstehenden 
Reihenfolge angegebenen Elemente: 

a) die Kennbuchstaben: 

1) NO für nichtkornorientierte Erzeugnisse 

2) GO für kornorientierte Erzeugnisse 

b) den hundertfachen Wert der Nenndicke des Erzeugnisses in Millimeter. 

BEISPIEL NO 20: Nichtkornorientiertes Band von 0,20 mm Dicke. 

c) der maximale Ummagnetisierungsverlust bei angegebener Frequenz im Zusammenhang mit der 
Erzeugnisdicke, falls Anwendbar für bestimmte Stahlsorten (siehe Tabelle 2) 

 

 

Damit das Erzeugnis den Anforderungen dieser Norm in angemessener Weise entspricht, muss der Besteller 
bei seiner Anfrage oder Bestellung folgende Angaben machen: 

a) Liefermenge (einschließlich Eingrenzung für das Gewicht der Rolle) (siehe 7.2); 

b) Benennung des Erzeugnisses (Band oder Blech); 

c) Nummer dieser Europäischen Norm (EN 10303); 

d) Kurzname oder Werkstoffnummer des Stahls, nach Abschnitt 5; 

e) Maße der Bänder (einschließlich der Grenzabmaße für den Innen- und Außendurchmesser der Rolle) 
(siehe 7.2 und 8.3.2); 

f) Art der Prüfung und, wenn spezifische Prüfung festgelegt ist, Art der entsprechenden 
Prüfbescheinigungen (siehe 9.1). 
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