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Dieses Dokument (EN 10305-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC  „Stahlrohre und Eisen- 
und Stahlfittings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2016, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10305-1:2010. 

Gegenüber der vorherigen Ausgabe wurden folgende technische Änderungen vorgenommen:  

a) Anpassung der Referenzen; 

b) Die Nummer der Optionen wurden für alle sechs Teile neu vergeben und sind nun für alle Teile 
gleich; 

c) redaktionelle Überarbeitung. 

EN 10305,  besteht aus folgenden Teilen: 

  

  

  

  

  

  

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Diese Europäische Norm legt die technischen Lieferbedingungen für nahtlose kaltgezogene Präzisionsrohre 
aus Stahl mit kreisförmigem Querschnitt und einem Nennaußendurchmesser   380 mm fest. 

Dieses Dokument darf auch für andere Querschnitte angewendet werden.  

Rohre nach diesem Dokument sind durch genau definierte Grenzabmaße und eine festgelegte maximale 
Oberflächenrauheit charakterisiert. Typische Anwendungsgebiete sind der Fahrzeugbau, die Möbelindustrie 
und der Maschinenbau allgemein. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 10020:2000,  

EN 10021:2006,  

EN 10027-1,  

EN 10027-2,  

EN 10052:1993,  

EN 10168,  

EN 10204, 

EN 10266:2003, 
 

EN ISO 377, 
 

EN ISO 2566-1, 
 

EN ISO 4287,
 

EN ISO 6892-1, 
) 

EN ISO 8492,  

EN ISO 8493,  

EN ISO 10893-1, 
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EN ISO 10893-2, 

 

EN ISO 10893-3, 

  

EN ISO 10893-10, 

 

ISO 11484, 

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:2006, 
EN 10052:1993, EN 10266:2003 und die folgenden Begriffe. 

Unternehmen, in dem eine Person regelmäßig tätig ist 

Anmerkung 1 zum Begriff: Arbeitgeber kann entweder der Rohrhersteller oder eine dritte Partei sein, die 
Dienstleistungen wie zerstörungsfreie Prüfungen (ZfP) durchführt. 

 
 

Partei, die Rohre nach diesem Dokument fertigt und liefert 

Anmerkung 1 zum Begriff: Zur Lieferung der Rohre durch einen Zwischenhändler siehe EN 10021:2006, Abschnitt 6. 

Ungänze in der Rohrwand oder auf der Rohroberfläche, die mit den Prüfverfahren nach diesem Dokument 
nachweisbar ist  

Anmerkung 1 zum Begriff: Unvollkommenheiten mit Maßen, die die in diesem Dokument festgelegten 
Zulässigkeitsgrenzen nicht überschreiten, werden als unerheblich für den vorgesehenen Einsatzzweck des Erzeugnisses 
betrachtet.  

Unvollkommenheit mit Maßen, die den in diesem Dokument festgelegten Zulässigkeitskriterien nicht 
entsprechen 

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Fehlern wird davon ausgegangen, dass sie die bestimmungsgemäße Verwendung des 
betreffenden Erzeugnisses negativ beeinflussen oder einschränken. 

 
 

Rohrlänge nach dem letzten Kaltziehen  
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Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Symbole nach EN 10266:2003. 

ANMERKUNG Für Rohre, die nach Außendurchmesser und Innendurchmesser festgelegt sind, ist in diesem 
Dokument „T“ die Nennwanddicke oder die berechnete Wanddicke. 

 

 

Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 sind die in Tabelle 2 aufgeführten Stähle unlegierte 
Qualitätsstähle. 

Bei den Stählen nach Tabelle A.1 handelt es sich um:  

a) unlegierte Qualitätsstähle (E255, E410, 26Mn5, 10S10, 15S10, 18S10 und 37S10);  

b) unlegierte Edelstähle (C35E und C45E); und  

c) legierte Edelstähle (26Mo2, 25CrMo4 und 42CrMo4). 

 

Für die Rohre nach diesem Dokument umfasst die Stahlbezeichnung die Nummer dieses Dokuments 
(EN 10305-1) sowie entweder: 

a) den Kurznamen nach EN 10027-1; oder 

b) die Werkstoffnummer nach EN 10027-2. 

 

 

Dem Hersteller müssen bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben vorliegen: 

a) Bestellmenge (Masse oder Gesamtlänge oder Stückzahl); 

b) Begriff „Rohr“; 

c) Maße (siehe 8.5); 

d) Stahlbezeichnung (siehe 5.2); 

e) Lieferzustand (siehe 7.2.2); 

f) Art der Rohrlänge und ggf. die Länge (siehe 8.5.2); 

g) Art der Prüfbescheinigung (siehe 9.1). 

 

Eine Reihe von Optionen ist in diesem Dokument festgelegt und nachstehend aufgeführt. Sollte der Besteller 
bei der Anfrage und Bestellung nicht den Wunsch äußern, von den entsprechenden Optionen Gebrauch zu 
machen, so sind die Rohre in Übereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern (siehe 6.1). 

 Option 1: Festlegung einer Stahlsorte, die in diesem Dokument nicht spezifiziert ist (siehe 8.2); 
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