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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10305-4:2011) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und
Eisen- und Stahlfittings® (Sekretariat: UNI, Italien) des Europaischen Komitees fir die Eisen- und
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-09-09 UA ,Prazisions-
stahlrohre” des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Das vorliegende Dokument enthalt die technischen Anforderungen an nahtlose kaltgezogene Rohre fir
Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10305-4:2003-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) falls nichts anderes bei der Bestellung vereinbart, wird ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 geliefert;

b) optionale ZfP-Prifungen zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Langsrichtung durch Wirbelstrom-,
Magnetfeldsonden-Streufluss- und Ultraschallpriifung aufgenommen;

c) redaktionelle Uberarbeitung insbesondere beziiglich der normativen Verweisungen.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 10305-4: 2003-10

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10305-4:2011-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10305-4-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10305-4-2011-04

EUROPAISCHE NORM EN 103054
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2011

ICS 77.140.75 Ersatz fur EN 10305-4:2003

Deutsche Fassung

Prazisionsstahlrohre —
Technische Lieferbedingungen —
Teil 4: Nahtlose kaltgezogene Rohre fur Hydraulik- und
Pneumatik-Druckleitungen

Steel tubes for precision applications — Tubes de précision en acier —
Technical delivery conditions — Conditions techniques de livraison —
Part 4: Seamless cold drawn tubes for hydraulic and Partie 4: Tubes sans soudure étirés a froid pour circuits
pneumatic power systems hydrauliques et pneumatiques

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 11. Dezember 2010 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Brissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10305-4:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10305-4:2011) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 ,Stahlrohre und
Eisen- und Stahlfittings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2011, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2011 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10305-4:2003.

Anhang A gibt Angaben zu den wichtigen technischen Anderungen dieser Europaischen Norm im Vergleich
zur vorherigen Ausgabe.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinie 97/23/EG.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 97/23EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

EN 10305, Prézisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Nahtlose kaltgezogene Rohre

— Teil 2: Geschweillte kaltgezogene Rohre

— Teil 3: Geschweilste mal3gewalzte Rohre

— Teil 4: Nahtlose kaltgezogene Rohre fiir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

— Teil 5: Geschweilste mallumgeformte Rohre mit quadratischem und rechteckigem Querschnitt

— Teil 6: Geschweillte kaltgezogene Rohre fiir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,

Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die technischen Lieferbedingungen fiir nahtlose kaltgezogene Prazisionsrohre
aus Stahl mit kreisférmigem Querschnitt fir die Anwendung in hydraulischen und pneumatischen Druck-
leitungssystemen mit NennauRendurchmessern D < 80 mm fest.

Rohre nach diesem Dokument sind durch genau definierte Grenzabmale und eine festgelegte maximale
Oberflachenrauheit charakterisiert.

Die Beachtung der zulassigen Druckbeaufschlagung und Hochsttemperaturen nach dem Stand der Technik
und unter Anwendung der in den entsprechenden Vorschriften, Regelwerken oder Normen festgelegten
Sicherheitskoeffizienten liegt in der Verantwortung des Anwenders. Fir die Anwendungen im unteren
Temperaturbereich wurden Anforderungen an die Kerbschlagarbeit bei 0 °C festgelegt.

ANMERKUNG Nach Verdffentlichung dieser Norm im EU-Amtsblatt (OJEU) unter der Richtlinie 97/23/EG ist die
Annahme ihrer Konformitat mit den grundlegenden Anforderungen (ESR) der Richtlinie 97/23/EG auf die technischen
Daten von Werkstoffen in dieser Europaischen Norm beschrankt, und es darf nicht angenommen werden, dass damit die
Eignung des Werkstoffs fir ein bestimmtes Ausristungsteil festgestellt ist. Folglich missen die in dieser Werkstoffnorm

angegebenen technischen Parameter im Hinblick auf die konstruktiven Anforderungen dieses bestimmten Ausristungs-
teils ermittelt werden, um damit zu verifizieren, dass den ESR der Richtlinie 97/23/EG entsprochen wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieser Norm erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021:2006, Allgemeine Technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme flir Stéhle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10052:1993, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10168, Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10256, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Qualifizierung und Kompetenz von Personal der
Stufen 1 und 2 fiir die zerstérungsfreie Priifung

EN 10266:2003, Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fiir den Stahlbau — Symbole und Definition von Begriffen
fur die Verwendung in Erzeugnisnormen

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (ISO 377:1997)

EN ISO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedrig legierte
Stéhle (ISO 2566-1:1984)

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Benennungen, Definitionen und Kenngré3en der Oberflichenbeschaffenheit
(ISO 4287:1997)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2009)

EN ISO 8492, Metallische Werkstoffe — Rohr — Ringfaltversuch (ISO 8492:1998)
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EN ISO 8493, Metallische Werkstoffe — Rohr — Aufweitversuch (ISO 8493:1998)

EN ISO 10893-1, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 1: Automatisierte elektromagnetische
Priifung nahtloser und geschweillter (ausgenommen unterpulvergeschweillter) Stahlrohre zum Nachweis der
Dichtheit (ISO 10893-1:2011)

EN ISO 10893-2:2011, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 2: Automatisierte Wirbelstrompriifung
nahtloser und geschweillter (ausgenommen unterpulvergeschweillter) Stahlrohre zum Nachweis von
Unvollkommenheiten (ISO 10893-2:2011)

EN ISO 10893-3:2011, Zerstérungsfreie Priifung von Stahlrohren — Teil 3: Automatisierte Streuflusspriifung
nahtloser und geschweil3ter (ausgenommen unterpulvergeschweil3ter) ferromagnetischer Stahlrohre (iber den
gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Léngs- und/oder Querrichtung
(ISO 10893-3:2011)

EN ISO 10893-10:2011,  Zerstérungsfreie  Prifung von  Stahlrohren — Teil 10:  Automatisierte
Ultraschallpriifung nahtloser und geschweil3ter (ausgenommen unterpulvergeschweil3ter) Stahlrohre (ber den
gesamten Rohrumfang zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Lé&ngs- und/oder Querrichtung
(ISO 10893-10:2011)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:20086,
EN 10052:1993, EN 10266:2003 und die folgenden Begriffe.

3.1
Arbeitgeber
Unternehmen, in dem eine Person tatig ist

ANMERKUNG Arbeitgeber kann entweder der Rohrhersteller sein oder eine dritte Partei, die zerstérungsfreie
Prifungen (ZfP) durchfihrt.

3.2
Hersteller
Partei, die Rohre nach diesem Dokument fertigt und liefert

ANMERKUNG Zur Lieferung der Rohre, siehe EN 10021:2006, Abschnitt 6.

3.3

Unvollkommenheit

Unganze in der Rohrwand oder auf der Rohroberflache, die mit den Prifverfahren nach diesem Dokument
nachweisbar ist

ANMERKUNG Unvollkommenheiten einer Grolke und/oder Haufigkeit, die die in diesem Dokument festgelegten
Zulassigkeitsgrenzen nicht Giberschreiten, werden als unerheblich fiir den vorgesehenen Einsatzzweck des Erzeugnisses
betrachtet.

3.4

Fehler

Unvollkommenheit einer GroRe und/oder Haufigkeit, die den in diesem Dokument festgelegten Zulassigkeits-
kriterien nicht entspricht

ANMERKUNG Bei Fehlern wird davon ausgegangen, dass sie die bestimmungsgemaRe Verwendung des
betreffenden Erzeugnisses negativ beeinflussen oder einschranken.

3.5

Fertigrohr
Rohrlange nach dem letzten Kaltziehen
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4 Symbole

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Symbole nach EN 10266:2003.

5 Einteilung und Bezeichnung

5.1 Einteilung

Nach dem Einteilungssystem in EN 10020:2000 sind die in Tabelle 1 aufgeflihrten Stahle unlegierte Qualitats-
stahle.

5.2 Bezeichnung

Fir die Rohre nach diesem Dokument umfasst die Stahlbezeichnung die Nummer dieser Europaischen Norm
(EN 10305-4) sowie entweder

a) den Kurznamen nach EN 10027-1 oder
b) die Werkstoffnummer nach EN 10027-2.

6 Bestellangaben

6.1 Verbindliche Angaben

Dem Hersteller missen bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben vorliegen:
a) Bestellmenge (Masse oder Gesamtlange oder Stiickzahl);

b) Begriff ,Rohr";

c) MaBe (AuBendurchmesser und Innendurchmesser oder anderes Paar von Malfien) (siehe 8.5.1.1 und
Tabelle 4);

d) Stahlbezeichnung (siehe 5.2);
e) Artder Rohrlange (siehe 8.5.2);

f)  Art der Prifung (siehe 9.1).

6.2 Optionen

Eine Reihe von Optionen ist in diesem Dokument festgelegt und nachstehend aufgeflihrt. Sollte der Besteller
bei der Anfrage und Bestellung keinen Wunsch auflern, von den entsprechenden Optionen Gebrauch zu
machen, so sind die Rohre in Ubereinstimmung mit den Grundfestlegungen zu liefern (siehe 6.1).

1) Oberflachenbeschaffenheit fir die Weiterverarbeitung (siehe 8.4.1);

2) verminderte innere Oberflachenrauheit von < 2 pm (siehe 8.4.2);

3) Messung der Oberflachenrauheit (siehe 8.4.3);

4) Zerstorungsfreie Prifung zum Nachweis von Unvollkommenheiten in Langsrichtung (siehe 8.4.6)
5) andere Langen als 6 m (siehe 8.5.2);

6) verminderte maximale Abweichung von der Geradheit (siehe 8.5.3):

7) alternative Kennzeichnung (siehe Abschnitt 12);
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