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Dieses Dokument (EN 10305-6:2016) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 110 „Stahlrohre und 
Eisen- und Stahlfittings“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2016, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10305-6:2005. 

Gegenüber der vorherigen Ausgabe wurden folgende technische Änderungen vorgenommen:  

a) Anpassung der Referenzen; 

b) die Nummer der Optionen wurden für alle sechs Teile neu vergeben und sind nun für alle Teile 
gleich; 

c) die Rohre werden jetzt vorzugsweise nach Außendurchmesser und Wanddicke bestellt; 

d) der Aufweitversuch ist nun neben dem Zugversuch der zweite Standardversuch für die mechanische 
Prüfung 

e) redaktionelle Überarbeitung. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
Richtlinie 2014/68/EU. 

Zum Zusammenhang mit Richtlinie 2014/68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 

EN 10305, besteht aus den folgenden Teilen: 

  

  

  

  

  

   

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Diese Europäische Norm legt die technischen Lieferbedingungen für geschweißte kaltgezogene 
Präzisionsrohre mit kreisförmigem Querschnitt für die Anwendung in hydraulischen und pneumatischen 
Druckleitungssystemen fest. 

Rohre nach diesem Teil der EN 10305 sind durch genau definierte Grenzabmaße und eine festgelegte 
Oberflächenrauheit charakterisiert. 

Die Beachtung der zulässigen Druckbeaufschlagung und Höchsttemperaturen nach dem Stand der Technik 
und unter Anwendung der in den entsprechenden Vorschriften, Regelwerken oder Normen festgelegten 
Sicherheitskoeffizienten liegt in der Verantwortung des Anwenders. Für die Anwendbarkeit im unteren 
Temperaturbereich wurden Anforderungen an die Kerbschlagarbeit bei 0 °C festgelegt. 

ANMERKUNG Nach Veröffentlichung dieser Norm im EU-Amtsblatt (OJEU) unter der Richtlinie 2014/68/EU ist die 
Annahme ihrer Konformität mit den grundlegenden Sicherheitsanforderungen (ESR) der Richtlinie 2014/68/EU auf die 
technischen Daten von Werkstoffen in dieser Europäischen Norm beschränkt, und es darf nicht angenommen werden, 
dass damit die Eignung des Werkstoffs für ein bestimmtes Ausrüstungsteil festgestellt ist. Folglich müssen die in dieser 
Werkstoffnorm angegebenen technischen Daten im Hinblick auf die konstruktiven Anforderungen dieses bestimmten 
Ausrüstungsteils ermittelt werden, um damit nachzuweisen, dass den ESR der Druckgeräterichtlinie entsprochen wird. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen).  

EN 10020:2000,  

EN 10021:2006,  

EN 10027-1,  

EN 10027-2,  

EN 10052:1993,  

EN 10168:2004,  

EN 10204:2004,  

EN 10266:2003, 
 

EN ISO 377, 
 

EN ISO 2566-1, 
 

EN ISO 4287, 
 

EN ISO 6892-1:2016, 
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EN ISO 8492,  

EN ISO 8493,  

EN ISO 10893-1, 

 

EN ISO 10893-2,

 

EN ISO 10893-3,

 

EN ISO 10893-10, 

 

ISO 11484:2009,  

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:2006, 
EN 10052:1993, EN 10266:2003 und die folgenden Begriffe. 

Unternehmen, in dem eine Person regelmäßig tätig ist 

Anmerkung 1 zum Begriff: Arbeitgeber kann entweder der Rohrhersteller oder eine dritte Partei sein, die 
Dienstleistungen wie zerstörungsfreie Prüfungen (ZfP) durchführt. 

 
 

Partei, die Rohre nach diesem Dokument fertigt und liefert 

Anmerkung 1 zum Begriff: Zur Lieferung der Rohre durch einen Zwischenhändler siehe EN 10021:2006, Abschnitt 6. 

Ungänze in der Rohrwand oder auf der Rohroberfläche, die mit den Prüfverfahren nach diesem Dokument 
nachweisbar ist  

Anmerkung 1 zum Begriff: Unvollkommenheiten mit Maßen, die die in diesem Dokument festgelegten 
Zulässigkeitsgrenzen nicht überschreiten, werden als unerheblich für den vorgesehenen Einsatzzweck des Erzeugnisses 
betrachtet.  

Unvolkommenheit mit Maßen, die den in diesem Dokument festgelegten Zulässigkeitskriterien nicht 
entsprechen 

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Fehlern wird davon ausgegangen, dass sie die bestimmungsgemäße Verwendung des 
betreffenden Erzeugnisses negativ beeinflussen oder einschränken. 
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