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Die Europäische Norm EN 10308:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europäische Norm EN 10308 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 2 �Prüfung von Stahl �
Physikalisch-chemische und zerstörungsfreie Prüfverfahren� (Sekretariat: Frankreich) des Europäischen
Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Die zuständigen deutschen Normungsgremien sind die Unterausschüsse 04/1 �Stähle für den Stahlbau�
und 06/1 �Nichtrostende Stähle� des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthält die Anforderungen an die Ultraschallprüfung von Stäben aus
Stahl (einschließlich von nichtrostendem Stahl) mit einem Durchmesser oder einer gleichwertigen Dicke bis
400 mm für unterschiedliche Qualitätsklassen, die dafür anzuwendenden Prüfsysteme und die Auswertung
der Prüfergebnisse.

Fortsetzung 16 Seiten EN

Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.
Normenausschuss Materialprüfung (NMP) im DIN
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Vorwort

Dieses Europäische Dokument wurde vom Technischen Komitee ECISS /TC 2 �Stahl � Physikalisch-chemische
und zerstörungsfreie Prüfung� erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europäischen Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2002, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
müssen bis Mai  2002 zurückgezogen werden.

Anhang A ist informativ.

Diese Norm enthält einen Abschnitt Literaturhinweise.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind folgende Länder gehalten, diese Europäische Norm zu
übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien,
Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische
Republik und das Vereinigtes Königreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europäische Norm legt ein Verfahren für die manuelle Ultraschall-Impuls-Echo-Prüfung von Stäben aus
Stahl mit einem Durchmesser oder einer gleichwertigen Dicke bis 400 mm fest. Mechanisierte, halbautomatische
und automatische Techniken dürfen angewendet werden, sollten aber zwischen Besteller und Lieferer vereinbart
werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europäische Norm enthält durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgeführt. Bei datierten Verweisungen gehören spätere Änderungen oder Überarbeitungen nur
dann zu dieser Europäischen Norm, falls sie durch Änderung oder Überarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschließlich
Änderungen).

EN 473, Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstörungsfreien Prüfung �  Allgemeine Grundlagen.

EN 583-2, Zerstörungsfreie Prüfung � Ultraschallprüfung  Teil 2: Empfindlichkeits- und Entfernungsjustierung.

EN 583-5, Zerstörungsfreie Prüfung � Ultraschallprüfung � Teil 5: Beschreibung und Größenbestimmung von
Unregelmäßigkeiten.

EN 1330-4, Zerstörungsfreie Prüfung � Terminologie � Teil 4: Begriffe der Ultraschallprüfung.

EN 12223, Zerstörungsfreie Prüfung � Ultraschallprüfung � Beschreibung des Kalibrierkörpers Nr. 1.

EN 12668-1, Zerstörungsfreie Prüfung � Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Prüfausrüstung �
Teil 1: Prüfgeräte.

EN 12668-2, Zerstörungsfreie Prüfung � Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Prüfausrüstung �
Teil 2: Prüfköpfe.

EN 12668-3, Zerstörungsfreie Prüfung � Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Prüfausrüstung �
Teil 3: Komplette Prüfausrüstung.

3 Begriffe

Zur Begriffsbestimmung für allgemeine Begriffe der zerstörungsfreien Prüfung wird auf andere Europäische
Normen verwiesen, z. B. auf EN 1330-1 und EN 1330-2. Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten die
Begriffe in EN 1330-4 und folgende Begriffe:

3.1
manuelle Prüfung
Prüfung durch einen Prüfer unter Aufsetzen eines Ultraschallprüfkopfes oder von -prüfköpfen auf die
Erzeugnisoberfläche, manuelles Abfahren der Erzeugnisoberfläche nach einem geeigneten Prüfraster und
Beurteilung der Ultraschall-Signalanzeigen auf dem Bildschirm des elektronischen Prüfgerätes, entweder durch
unmittelbare Betrachtung oder durch eingebaute Signalamplituden-Alarmauslösung

3.2
automatische und halbautomatische Prüfung
Prüfung der Erzeugnisoberfläche unter Einsatz von Mechanisierungsmitteln für die Führung eines
Ultraschallprüfkopfes bzw. von -prüfköpfen nach einem geeigneten Prüfraster sowie Beurteilung der Ultraschall-
Signalanzeigen unter Anwendung elektronischer Mittel

ANMERKUNG Eine derartige Prüfung kann entweder vollautomatisch (ohne Einbeziehung eines Prüfers) oder
halbautomatisch (ein Prüfer übernimmt dann die Grundeinstellungen) ablaufen.

Eine Liste gleichwertiger Begriffe in verschiedenen europäischen Sprachen enthält Anhang A.
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