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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10340:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 31 ,Stahlguss® (Sekretariat:
AFNOR, Frankreich) des Europaischen Komitees fiir Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. Das
zusténdige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 021-00-11 AA ,Stahiguss” des
Normenaus-schusses Eisen und Stahl (FES) im DIN.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10340:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01

EUROPAISCHE NORM EN 10340
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2007

ICS 77.140.80

Deutsche Fassung

Stahlguss fir das Bauwesen

Steel castings for structural uses Aciers moulés de construction

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 18. August 2007 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfilllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europgische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dénemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Koénigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10340:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10340:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01

DIN EN 10340:2008-01
EN 10340:2007 (D)

Inhalt
Seite

o T o 3
LT =Y 11 4 4
1 ANWeNdUNGSDEIEICKH ... 5
2 NOrmative VErweISUNGEN .......ooii e s smr e sne s s s s s mn e s sn e s s e snn e e s mn e e e mnn e nnnnnnes 5
3 L = L= o 1 5
4 e Vom Kaufer anzugebende INnformationen...........cociiiiiiiiiincsiscis s 5
5 BEZEICHNUNG.....eiiiiiiei it 5
6 L 1= =3 0= 11 4 SN 6
7 N e o (=T 0Ty T = o 6
8 Ermittlung von Priifmerkmalen und Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen..........ccccccvuueees 7
9 B KENNZEIChNUNG.......ceiiiei e n e n e s e e e e s e an e e e e amn e e s 8
10 B Verpackung und OberflachensChUtz .............ooo i 8
1 L === 153 T o L1 3 Ve = o 8
12 B Gefdhrliche SUubStaNZen ... —————————————— 8
13 Bewertung der KONfOrmitat ..........cccoiooiiieimiii e 8
Anhang A SChweiRbediNQUNQGEN..........ccciiiiiiiiiirre e ssr e ssn s s mn e s s s e e e s s amn e e s amneesessnnnees 12
Anhang B (normativ) Bewertung der Konformitat.............ccccomiiiemimminiiseniissiee e sssssee e s sssss e s smeesssssnnes 13
B.1 N 0o 1= 3 1= 1= S 13
B.2 L o1 {3V 13
= 2070 T - Y 1 o 1= 4 L= 1 = 13
02 = 1= 0 T o 4 Y o 13
B.2.3 Programm fiir die Erstprifung ..o e s 14
B.3 Priifung von im Werk entnommenen Probenabschnitten durch den Hersteller.......................... 14
B.4 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ... s 14
= B O 1 Y | e 1= 4 1= T = 14
B.4.2 Anforderungen an die werkseigene Produktionskontrolle .........cccccccemiiiiiiimiicseienscsseensscsseeeennns 15
Anhang ZA (informativ) Beziehungen zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EG-Bauproduktenricht- linie 89/106/EWG..............cccceeuneenn. 17
ZA.1  Anwendungsbereich und maRgebende Eigenschaften..........ccccccvimiiinnnnceeees 17
ZA.2 Verfahren der Konformitidtsbescheinigung von Stahlgussstiicken..........cccoeiivinniinninniennnns 18
ZA.2.1 System der Konformitdtsbescheinigung ........cccoccoiiiiiiiinnccsie e 18
ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitatserklarung..........ccccmicimnnininsiinssn e 19
ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung .........ccccvminiimnininniniis s 20
LiteratUrNiNWEISE .....ciiiieie iR 22
2 Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10340:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10340-2008-01

DIN EN 10340:2008-01
EN 10340:2007 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 10340:2007) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 31 ,Stahlguss® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2008, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Juli 2009 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat M120 erarbeitet, das die Europédische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen von
EG-Richtlinie(n) ,Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG)".

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinie(n) ,Bauproduktenrichtlinie (BPR)", siehe informativen Anhang ZA, der
Bestandteil dieses Dokuments ist.

Dieses Dokument muss in Verbindung mit EN 1559-1:1997 und EN 1559-2:2000 und den zitierten
Prufnormen gelesen werden.

Es wird darauf aufmerksam gemacht, dass einige Elemente dieses Dokuments Gegenstand von
Patentrechten sein kénnen. CEN (und/oder CENELEC) sind nicht dafiir verantwortlich zu machen, einige oder
alle diese Patentrecht zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen von
EG-Richtlinie(n).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, lItalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europdische Norm behélt fur die Abschnitte den gleichen Aufbau bei wie EN 1559-1:1997 und
EN 1559-2:2000. Er muss in Verbindung mit diesen Normen benutzt werden. Wenn unter einer
Abschnittstiberschrift kein Text steht, gilt der entsprechende Abschnitt von EN 1559-1:1997 und
EN 1559-2:2000.

Der Aufbau dieser Norm ist wie folgt:

— Abschnitte und Unterabschnitte mit vorangestelltem B weisen darauf hin, dass es gegenlber
EN 1559-1" und EN 1559-2") keine zusatzlichen Bedingungen gibt;

— Mit einem Punkt @ gekennzeichnete Abschnitte und Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die
Bedingungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden mussen, sofern solche
Bedingungen nicht mit den geregelten Anforderungen in dem Bestimmungsland in der Européischen
Union oder EFTA in Konflikt stehen;

— Mit zwei Punkten ® ® gekennzeichnete Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die Bedingungen zum
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden dirfen (wahlfrei), sofern solche Bedingungen
nicht mit den geregelten Anforderungen in dem Bestimmungsland in der Européischen Union oder EFTA
in Konflikt stehen;

Unterabschnitte ohne Punktkennzeichnung sind verbindlich.

1) Wenn in einem Abschnitt oder Unterabschnitt dieser Norm (gegeniber dem gleichen Abschnitt in EN 1559-1:1997
oder EN 1559-2:2000) zusatzliche Informationen enthalten sind, wird dieser mit ,Zusétzlich zu EN 1559 eingeleitet.
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1 Anwendungsbereich
Diese Europaische Norm gilt fiir Stahlguss

— fir die Verwendung im Bauwesen, z. B. Hochbau und Ingenieurbauwerke. Die Verwendungen schlie3en
Wohn- und Betriebsgebaude, Brucken, Strallen und Rohrverteilungssysteme ein.

In Fallen, in denen Gussstiicke vom GieRer zusammengeschweil’t werden, gilt diese Europdische Norm.
Diese Europaische Norm gilt nicht in Fallen, in denen Gussstiicke geschweil3t werden:
— zusammen mit umformbaren Erzeugnissen (Bleche, Rohre, Schmiedestiicke,...);

— von anderen als Gieldern.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 1559-1:1997, GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines

EN 1559-2:2000, Gielereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zusétzliche Anforderungen an
Stahlgussstiicke

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN ISO 8062-3, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — MaB-, Form- und Lagetoleranzen fiir
Formteile — Teil 3: Allgemeine Mal3-, Form- und Lagetoleranzen und Bearbeitungszugaben fiir Gussstiicke
(ISO 8062-3:2007)

EN ISO 9001:2000, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

EN ISO 11970, Anforderungen und Anerkennung von Schweilverfahren fiir das Produktionsschweil3en von
Stahlguss (ISO 11970:2001)

3 = Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1559-1:1997 und EN 1559-2:2000.

4 ¢ Vom Kaufer anzugebende Informationen
Bei Sorten mit je nach Wéarmebehandlungsbedingungen unterschiedlichen mechanischen Eigenschaften

muss der Hersteller vom Kaufer entsprechend Abschnitt 5 das Symbol fir die Warmebehandlung mitgeteilt
bekommen.

5 Bezeichnung
Zuséatzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Fur eine Stahlsorte, die je nach Warmebehandlung in verschiedenen Festigkeitsstufen geliefert werden
kann, ist in Ubereinstimmung mit Tabelle 2 ein Kurzzeichen anzufiigen, zum Beispiel G24Mn6+QT1.
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6 Herstellung

6.1 mHerstellungsverfahren

6.1.1 mErschmelzung

6.1.2 Warmebehandlung

6.1.21 Wenn nicht anders vereinbart, muss die Art der durch ihr Symbol dargestellten Warmebehand-
lung Tabelle 2 entsprechen. Fir einige Sorten sind in Tabelle 2 verschiedene Optionen mit unterschiedlichen
mechanischen Eigenschaften angegeben.

6.1.2.2 m

6.2 SchweiBungen

6.2.1 mAllgemeines

6.2.2 Produktionsschweifen

6.2.2.1 Falls nicht anders vereinbart, ist Schweillen unter der Voraussetzung erlaubt, dass alle
Schweiltungen dieselben Kriterien fir die zerstérungsfreie Prifung wie der betreffende Teil des Gussstiickes
erfillen. Das Schweiflen muss entsprechend einer SchweilRverfahrensprifung durchgefiihrt werden (siehe

EN ISO 11970).

6.2.2.2 Bedingungen fir Vorwarmen, Zwischenlagen und Spannungsarmgliihen nach dem Schweilen
sind in Anhang A enthalten.

7 Anforderungen

71 ©® Allgemeines

7.2 Werkstoff

7.21 Chemische Zusammensetzung

Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse muss Tabelle 1 entsprechen;

— Grenzabweichungen zwischen der festgelegten Schmelzenanalyse und der Stiickanalyse an Prifblocken
sind in Tabelle 1 von EN 1559-2:2000 aufgefuhrt.

7.2.2 Mechanische Eigenschaften

Zusatzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

7.2.21 Die mechanischen Eigenschaften missen den in Tabelle 2 angegebenen Werten entsprechen.
Diese Werte gelten bis zu der in Tabelle 2 angegebenen maximalen Wanddicke. Sie werden an Prufblécken
mit der relevanten Dicke nachgewiesen (siehe EN 1559-2:2000, 8.4.1). In allen Féllen muss die maximale

relevante Dicke der Prifblécke auf 150 mm begrenzt sein.

7.2.2.2 Die Streckgrenzwerte bei Raumtemperatur entsprechen der 0,2 %-Dehngrenze (Ryo2).
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