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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10346:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27 ,Flacherzeugnisse mit
Uberziigen — Glte-, Mal3- und besondere Prifnormen” (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen
Komitees fur die Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 01-02 ,Oberflachenveredelte Flach-
erzeugnisse aus Stahl“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Diese Norm enthalt die Anforderungen an kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse aus Stahl
fur die Anwendung im Bauwesen und aus Stahl zum Kaltumformen, tblicherweise in Dicken von 0,35 mm bis

3,0 mm, die bisher in DINEN 10326:2004-09, EN 10327:2004-09, DIN EN 10292:2007-06 und
DIN EN 10336:2007-07 festgelegt waren.

Anderungen

Gegenuber DIN EN 10326:2004-09, DIN EN 10327:2004-09, DIN EN 10292:2007-06 und
DIN EN 10336:2007-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) alle ersetzten Normen:
1) Zusammenfassung der Festlegungen fir schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse in einer Norm;
2) Aufnahme einer Option fir Erzeugnisdicken < 0,35 mm oder > 3,00 mm;
3) Uberarbeitung der Begriffsdefinitionen;
4) Aufnahme eines Abschnitts ,Verarbeitung®;
5) Aufnahme von drei niedriglegierten/mikrolegierten Stahlen;
6) Geringfligige Anderung der chemischen Zusammensetzung weiterer Stahle mit hoher Streckgrenze;
7) Zusétzliche Festlegung der Veredelung mit Zink-Aluminium-Uberzug (ZA) fir Mehrphasenstahle;

8) Uberarbeitung einiger Festlegungen fiir die mechanischen Eigenschaften bei geringen Erzeugnis-
dicken (< 0,70 mm);

b) DIN EN 10336:2007-07:

1) elektrolytisch oberflachenveredelte Flacherzeugnisse sind nicht mehr festgelegt. Derartige Erzeug-
nisse sind nunmehr nach DIN EN 10152 lieferbar.
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DIN EN 10152, Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen
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EUROPEAN STANDARD
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ICS 77.140.50 Ersatz fir EN 10292:2007, EN 10326:2004,
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Continuously hot-dip coated steel flat products — Produits plats en acier a bas carbone revétus en continu
Technical delivery conditions par immersion a chaud —
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 31. Januar 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10346:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10346:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27 ,Flacherzeugnisse mit
Uberziigen — Gute-, Malk- und besondere Prifnormen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis September 2009 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Diese Europaische Norm ersetzt EN 10292:2007, EN 10326:2004, EN 10327:2004, und — zusammen mit
EN 10152:2009 — EN 10336:2007.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse
aus weichen Stahlen zum Kaltumformen, Stahlen fir die Anwendung im Bauwesen, Stahlen mit hoher
Dehngrenze zum Kaltumformen mit Uberziigen aus Zink (Z), Zink-Eisen-Legierung (ZF),
Zink-Aluminium-Legierung (ZA), Aluminium-Zink-Legierung (AZ) oder Aluminium-Silicium-Legierung (AS)
sowie aus Mehrphasenstahlen zum Kaltumformen mit Uberziigen aus Zink (Z), Zink-Eisen-Legierung (ZF)
oder Zink-Aluminium-Legierung (ZA) in Dicken von 0,35 mm bis 3,0 mm — falls nicht anders vereinbart —
fest.

Als Dicke gilt die Enddicke des gelieferten Erzeugnisses nach dem Veredeln.

Dieses Dokument gilt fir Band aller Breiten und daraus abgelangte Bleche (> 600 mm Breite) sowie flr
abgelangte Stabe (< 600 mm Breite).

ANMERKUNG 1 Erzeugnisse mit Uberziigen aus (reinem) Aluminium kénnen auch lieferbar sein, sind aber nicht
Gegenstand dieses Dokuments.

ANMERKUNG 2 Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung ist dieses Dokument auch auf kontinuierlich
schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse in Dicken < 0,35 mm oder > 3,0 mm mit vereinbarten Festlegungen fur die
mechanischen Eigenschaften, die Haftung des Uberzugs und die Oberflichenbeschaffenheit anwendbar.

ANMERKUNG 3 Die Erzeugnisse nach dieser Europaischen Norm eignen sich vorzugsweise flir Anwendungen, bei
denen die Kaltumformbarkeit, hohe Festigkeit, eine definierte Mindeststreckgrenze und Besténdigkeit gegen Korrosion
von vorrangiger Bedeutung sind. Der durch den Uberzug bewirkte Korrosionsschutz ist der Dicke des Uberzugs, d. h. der
Auflagenmasse, proportional (siehe auch 7.3.2).

Erzeugnisse nach dieser Europaischen Norm koénnen als Substrate fiir Flacherzeugnisse mit organischer Beschichtung
nach EN 10169-1, EN 10169-2 und EN 10169-3 fiir den Einsatz im Bauwesen und fiir allgemeine technische Anwen-
dungen verwendet werden.

ANMERKUNG 4 Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung ist dieses Dokument auch auf andere kontinuierlich
schmelztauchveredelte warmgewalzte Flacherzeugnisse (z. B. nach EN 10149-2) anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitieten Dokumente sind fur die Anwendung dieser Norm erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

EN 10002-1:2001, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle
EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10049, Messung des arithmetischen Mittenrauwertes Ra und der Spitzenzahl RPc an metallischen
Flacherzeugnissen

EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen flir Stahlerzeugnisse

EN 10143, Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Blech und Band aus Stahl — Grenzabmalle und
Formtoleranzen

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10325, Stahl — Bestimmung der Streckgrenzenerhéhung durch Wéarmebehandlung (Bake-Hardening-
Index)

ISO 10113, Metallic materials — Sheet and strip — Determination of plastic strain ratio

ISO 10275, Metallic materials — Sheet and strip — Determination of tensile strain hardening exponent
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:20086,
EN 10079:2007 und EN 10204:2004 und die folgenden Begriffe.

ANMERKUNG  Allgemeine Definitionen und Richtlinien fir den Schutz von Stahl und Eisen sind in EN ISO 14713
enthalten.

3.1

Schmelztauchveredeln mit Zinkiiberzug

4

Aufbringen eines Zinkiberzugs durch Eintauchen von entsprechend vorbereitetem Band in ein Schmelzbad
mit einem Zinkanteil von mindestens 99 % (siehe auch 7.4.2)

3.2

Schmelztauchveredeln mit Zink-Eisen-Uberzug

ZF

Aufbringen eines Zinklberzugs durch Eintauchen von entsprechend vorbereitetem Band in ein Schmelzbad
mit einem Zinkanteil von mindestens 99 % und nachfolgendes Glihen, wodurch ein Zink-Eisen Uberzug mit
einem Eisenanteil von Ublicherweise 8 % bis 12 % entsteht (siehe auch 7.4.3)

3.3

Schmelztauchveredeln mit Zink-Aluminium-Uberzug

ZA

Aufbringen eines Zink-Aluminium-Uberzugs durch Eintauchen von entsprechend vorbereitetem Band in ein
Zinkschmelzbad mit einem Aluminiumanteil von etwa 5 % und geringen Anteilen an Mischmetall (siehe auch
7.4.4)

3.4

Schmelztauchveredeln mit Aluminium-Zink-Uberzug

AZ

Aufbringen eines Aluminium-Zink-Uberzugs durch Eintauchen von entsprechend vorbereitetem Band in ein
Schmelzbad, das aus 55 % Aluminium, 1,6 % Silicium und dem Rest Zink besteht (siehe auch 7.4.5)

3.5

Schmelztauchveredeln mit Aluminium-Silicium-Uberzug

AS

Aufbringen eines Aluminium-Silicium-Uberzugs durch Eintauchen entsprechend vorbereiteter Erzeugnisse in
ein Schmelzbad, das aus Aluminium und 8 % bis 11 % Silicium besteht (siehe auch 7.4.6)

3.6

Bake-Hardening-Stahl")

B

Stahl, der nach einer Warmeeinwirkung im Bereich von 170 °C, Haltedauer 20 min, eine Erhéhung der
Dehngrenze aufweist

ANMERKUNG Diese Stahle zeichnen sich durch eine gute Eignung fir das Kaltumformen sowie eine hohe
Bestandigkeit gegen plastische Dehnung (die sich im Fertigteil wahrend der Warmebehandlung erhoht) und eine gute
Beulbestandigkeit aus.

3.7

Complexphasen-Stahl

CP Stahl

Stahl, der kleine Anteile von Martensit, Restaustenit und/oder Perlit in einem ferritischen/bainitischen Grund-
gefluige enthalt wobei durch eine verzdgerte Rekristallisation oder durch Ausscheidung von Mikrolegierungs-
elementen eine extreme Kornverfeinerung bewirkt wird

1) Im Kurznamen verwendetes Symbol (siehe Tabelle 3).
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3.8

Dualphasen-Stahl

DP Stahl

Stahl mit einem ferritischen Grundgefiige, in das eine martensitische Zweitphase inselférmig, moglicherweise
mit Bainit als Zweitphase, eingelagert ist

ANMERKUNG  Bei hoher Zugfestigkeit zeigen Dualphasenstéhle ein niedriges Streckgrenzenverhaltnis und eine starke
Kaltverfestigung.

3.9

ferritisch-bainitischer Stahl

FB Stahl

Stahl, der Bainit oder verfestigten Bainit in einer Matrix aus Ferrit und/oder verfestigtem Ferrit enthalt

ANMERKUNG Die Verfestigung der Matrix wird durch eine hohe Versetzungsdichte, durch Kornverfeinerung und die
Ausscheidung von Mikrolegierungselementen bewirkt.

3.10

(ohne eingelagerte Zwischengitteratome) Stahl?)

IF Stahl

[en: interstitial free]

Y

Stahl, dessen Zusammensetzung kontrolliert ist, um verbesserte - und n-Werte zu erreichen

ANMERKUNG Diese Stahle weisen durch Mischkristallverfestigung und ihr von Zwischengitteratomen freies
Mikrogeflige sowohl eine hohe mechanische Festigkeit als auch eine ausgezeichnete Eignung zum Kaltumformen auf.

3.1

niedriglegierter/mikrolegierter Stahl?)

LA

Stahl, der mit einem oder mehreren der Elemente Nb, Ti und V legiert ist, um die geforderten Streckgrenzen-
werte zu erreichen

ANMERKUNG  Durch kombinierte Wirkung der Verfestigung durch Ausscheidungen und Kornverfeinerung wird eine
hohe mechanische Bestandigkeit bei reduziertem Anteil an Legierungselementen erreicht.

3.12

martensitischer Stahl

MS Stahl

Stahl, der durch thermomechanisches Walzen kleine Anteile von Ferrit und/oder Bainit in einem Grundgeflige
aus Martensit enthalt

ANMERKUNG Innerhalb der Gruppe der Multiphasenstahle weisen die MS-Stahle die hochsten Werte der Zugfestigkeit
auf.

3.13

durch Gefiigeumwandlung bewirkte Plastizitat Stahl

TRIP Stahl

[en: transformation induced plasticity]

Stahl mit einem Uberwiegend ferritischen Grundgefiige, in welches Restaustenit eingelagert ist, der wahrend
der Umformung zu Martensit umwandeln kann (TRIP-Effekt)

ANMERKUNG Wegen seiner starken Kaltverfestigung erreicht der Stahl hohe Werte der Gleichmafidehnung und
Zugfestigkeit.

2) Im Kurznamen verwendetes Symbol (siehe Tabelle 3).
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3.14
Auflagenmasse
Gesamtmasse des Uberzugs (angegeben in Gramm je Quadratmeter) fiir beide Seiten (siehe 7.9)

ANMERKUNG  Kombiniert mit dem Symbol fiir die Uberzugsart (Z, ZF, ZA, AZ, AS) dient die Nenn-Auflagenmasse als
Auflagenkennzahl.

4 Einteilung und Bezeichnung
4.1 Einteilung

411 Allgemeines

Die Stahlsorten nach dieser Europaischen Norm sind legierte Qualitatsstahle (Stahle nach den Tabellen 1, 3
und 4) oder unlegierte Qualitatsstahle (Stahle nach Tabelle 2) nach EN 10020.

4.1.2 Weiche Stahle zum Kaltumformen

Die Stahle sind nach ihrer zunehmenden Eignung zum Kaltumformen wie folgt eingeteilt (siehe Tabelle 6):
— DX51D: Maschinenfalzgiite;

— DX52D: Ziehgiite;

— DX53D: Tiefziehgute;

— DX54D: Sondertiefziehgiite;

— DX55D: Sondertiefziehgtite (nur +AS);

— DX56D: Spezialtiefziehgute;

— DX57D: Supertiefziehgute.

4.1.3 Stahle fir die Anwendung im Bauwesen

Die Stahle sind nach steigenden Werten der Mindestdehngrenze Rpo,2 eingeteilt (siehe Tabelle 7).

4.1.4 Stahle mit hoher Dehngrenze zum Kaltumformen

Die Stahle sind nach steigenden Werten der Mindestdehngrenze Rpo,2 eingeteilt (siehe Tabelle 8).

4.1.5 Mehrphasenstahle zum Kaltumformen

Die Stahle sind nach steigenden Werten der Mindestzugfestigkeit R, eingeteilt (siehe Tabellen 9 und 10).
4.2 Bezeichnung

4.21 Kurznamen

Die Kurznamen nach diesem Dokument sind nach EN 10027-1 gebildet.
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