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DIN EN 10348:2024-05  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN10348:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC459/SC 4 �Betonstahl  und  

Spannstahl�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA021-00-03AA �Betonstahl  und  

Spannstahl�  des DIN-Normenausschusses Eisen und  Stahl  (FES). 

EN10348:2024 ist durch die Zusammenfuhrung  der EN10348-2:2018 und  prEN10348-1 (Teil 1  nicht verof-
fentlicht) entstanden.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN10348-2:2019-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Aktualisierung  des Anwendungsbereichs und  des Titels; 

b)  Aktualisierung  von Definition 3.1 �Feuerverzinken�; 

c) Aktualisierung  von Definitionen: 

� 3.2 �Betonstahlerzeugnisse�; 

� 3.3 �Verzinkte Betonstahlerzeugnisse�; 

d) Aktualisierung  der Tabelle  1 �Liste der Symbole�;  

e) Aktualisierung  der Tabelle  3 �Mindestwerte fur die Flachenbezogene Masse des aufgebrachten Zinks und  

Schichtdicke�; 

f) Aktualisierung  von 10.1.1 �Prufeinheit�. 

Frühere  Ausgaben 

DINEN10348-2: 2019-02 
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Deutsch assung

Stahl Bew n eton

Verzi Betonstahlerzeugnisse

Steel fo the reinforcement of concrete �

Galvanized reinforcing steel products

Aciers pour ton arm �

Produits en acier galvanis s pou l armature du ton

Diese Europ ische Norm wurde vom C am 29. Janua 2024 angenommen.

Die CEN-Mitgliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnung zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne jede nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC-Management-

Zentrum ode bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht i dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

Management-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

CEN-Mitgliede sind die nationale Normungsinstitute vo Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, Polen, Portugal, der epublik Nordmazedonien, um nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische epublik, de T rkei, ngarn, dem Vereinigte Königreich und Zypern.
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