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EUROPAISCHE NORM EN 1082-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 1996

ICS 13.340.10

Deskriptoren: Korperschutz, Arbeitsschutzkleidung, Unfallverhitung, Sicherung, Arm, Handschuh, Messer, Ausflihrung, Anfor-
derung, Ergonomie, Prifung, Festigkeit, Kennzeichnung, Aussage, Ausnutzung

Deutsche Fassung

Schutzkleidung
Handschuhe und Armschitzer zum Schutz gegen
Schnitt- und Stichverletzungen durch Handmesser
Teil 1: Metallringgeflechthandschuhe und Armschutzer

Protective clothing — Gloves and arm guards  Vétements de protection — Gants et protege-
protecting against cuts and stabs by hand bras contre les coupures et les coups de
knives — Part 1: Chain mail gloves and arm  couteaux & main — Partie 1: Gants en cotte de
guards mailles et proteége-bras

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1996-11-14 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfullen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europ&ischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kdnigreich.
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European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 162 “Schutzkleidung einschlieBlich Hand- und Armschutz
und Schwimmwesten” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Juni 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Juni 1997 zuruck-
gezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische Freihan-
delszone dem CEN erteilt haben und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinie(n).

Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siche informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.
Anhang A ist normativ, die Anhange B, C und D sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu lGibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,

Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

0 Einleitung

Der Einsatz von Metallringgeflechthandschuhen und Arm-
schitzern aus Metall oder Kunststoff, die einen gewissen
Schutz gegen Stichverletzungen bieten, ist bei allen anfallen-
den Arbeiten erforderlich, bei denen ein Messer in Richtung
auf Hand und Unterarm des Benutzers bewegt wird, insbe-
sondere bei der Arbeit mit Handmessern in Schlachthausern,
in der fleisch-, fisch- und schalentiereverarbeitenden Industrie,
in Kiichenbetrieben und in manuellen Auslése- und Zerlege-
betrieben zum Bearbeiten von Fleisch, Wild und Geflugel.
Schutzhandschuhe und Armschitzer gegen Stichverletzun-
gen kénnen ebenfalls bei Arbeiten mit Handmessern in der
Kunststoff-, Leder-, Textil- und Papierindustrie, beim Verlegen
von FuBbdden und bei ahnlichen Arbeiten angemessenen
Schutz bieten.

Beachtet werden sollten die Gesetzgebung und andere Nor-
men Uber die offentliche Gesundheit in der Nahrungsmittelin-
dustrie und Hygiene in der fleischverarbeitenden Industrie,
die auf die Konstruktion, Konstruktionswerkstoffe und die Rei-
nigung von Schutzhandschuhen und Armschitzern und den
zugehdrigen Bandern und Befestigungen Anwendung finden
kénnen.

Es sollte beachtet werden, daB die in dieser Europaischen
Norm festgelegten Prifungen harte und in einigen Fallen
zerstorende Prufungen darstellen, damit die Produkte ange-
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messen geprift werden kdénnen. Die auf diesen Prifungen
basierenden Anforderungen in dieser Europadischen Norm im-
plizieren nicht, daB Messer bei Ublicher Anwendung Hand-
schuhe oder Armschltzer mit einer signifikanten Tiefe durch-
stechen.

Bei der Ausarbeitung der vorliegenden Europaischen Norm
wurde davon ausgegangen, daB die Durchfuhrung der in der
Europaischen Norm festgelegten Bestimmungen Personen
mit geeigneter Qualifikation und Erfahrung Ubertragen wird,
zu deren Unterweisung die Européische Norm erstellt wurde.
Die beschriebenen Geréte sollten ausschlieBlich von kompe-
tenten Personen bedient werden und erfordern eine Siche-
rung zur Verhitung von Verletzungen des Bedienungsperso-
nals und anderer Personen, soweit in angemessener Weise
durchfihrbar.

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an Gestaltung,
Durchstichfestigkeit, Ergonomie, Bebanderung, Gewicht,
Werkstoff, Kennzeichnung und Gebrauchsanleitung von
Handschuhen und Armschitzern fest. Sie legt ebenfalls die
geeigneten Prifverfahren fest.

Diese Europdische Norm gilt fur Metallringgeflechthand-
schuhe und fiir Armschiitzer aus Metall und Kunststoff beim
Gebrauch von Handmessern.
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2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthélt datierte oder undatierte Ver-
weise sowie Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fahrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderun-
gen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN412:1993
Schutzschlrzen beim Gebrauch von Handmessern

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die
folgenden Definitionen.

3.1 Anatomie
Die festgelegten Begriffe sind in Bild 1 dargestellt.

3.1.1 Finger: Endstandige Unterteilungen der Hand. Sie
werden gezéhlt vom Daumen (1) bis zum kleinen Finger (5) in
Bild 1. Die Zahlen werden zur Erkennung der einzelnen
Finger in der Norm verwendet.

3.1.2 Handgelenk: Es ist das radiokarpale Gelenk. Um die
Flachenmarkierung der Handgelenksebene zu erhalten, wer-
den Hand und Unterarm in vollkommen entspanntem Zu-
stand auf eine ebene Unterlage mit dem Handteller nach
oben gelegt. Eine Fingerspitze wird fest in Richtung des
Pfeils in Bild 1 gedriickt, um den Processus styloideus der
Elle zu ertasten. Der Processus styloideus der Elle befindet
sich zur Handriickenflache hin. Die querverlaufende Ebene
des ertasteten Processus styloideus wird gekennzeichnet.
Eine 10 mm breite Ebene proximal zur Gesamtebene wird als
Handgelenksebene definiert. Zu beachten ist, daB Hautfalten
keine geeigneten Leitlinien zum Auffinden der Handgelenks-
ebene sind.

3.2 Kleidung: Die festgelegten Begriffe sind in Bild 2 dar-
gestellt.

3.2.1 Handschuh: Handabdeckung fir die ganze Hand mit
Schutzmaterial bis zum Handgelenk, die jeden Finger ein-
zeln abdeckt, siehe Bild 2a).

3.2.2 Handschuh mit kurzer Stulpe: Handschuh mit
Schutzmaterial, das in Langsrichtung (A) in Bild 2b) mit die-
sem Material bis proximal zum Handgelenk fortgesetzt wird.

3.2.3 Handschuh mit langer Stulpe: Handschuh mit einer
dauerhaft befestigten steifen, jedoch flexiblen Stulpe der
Lange (B) in Bild 2¢), der den Unterarm bis zu einem Punkt
bedeckt, der eine Entfernung (C) in Bild 2¢) zur Oberarm-
flache hat, wenn der Ellbogen bei 90° gebeugt ist.

ANMERKUNG: Verworfen: gauntlet: Dies ist ein unge-
naues Synonym von “Handschuh mit langer Stulpe”.

3.24 Armschiitzer: Schutzeinrichtung aus Schutzmaterial,
die den Unterarm mit einem Handschuh mit einer kurzen
Spezialstulpe mit der Lange (D) in Bild 2¢) bedeckt. Diese
kann dauerhaft befestigt oder an Ort und Stelle gehalten wer-
den, wahrend beide benutzt werden. Sie erstreckt sich bis zu
einem Punkt, der eine Entfernung (C) zur Oberarmflache hat,
wenn der Ellbogen bei 90° gebeugt ist.

3.25 Kombination von Armschiitzer und Handschuh:
Armschitzer aus Schutzmaterial, der korrekt an einem kom-
patiblen Handschuh befestigt ist oder damit zusammen getra-
gen wird, in einer Gesamtlange (B) in Bildern 2c) und 2d)
vom Handgelenk aus gerechnet.
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3.2.6 Langer Armschiitzer: Schutzeinrichtung aus Schutz-
material, die den Unterarm bedeckt und sich Uber den Ober-
arm erstreckt. Sie kann am Kérper oder an der Kleidung befe-
stigt werden, damit sie bei der Anwendung an Ort und Stelle
gehalten wird, siehe Bild 2e).

4 Anforderungen

4.1 Abmessungen der Schutzflichen bei
Handschuhen und Armschiitzern

Die von Handschuhen gebotene Schutzabdeckung ist nach
6.1.4 zu bewerten. Einzelheiten Giber MaBe, Vermessung und
PaBform der Handschuhe und Armschitzer sind den Anhan-
gen A, B und D zu entnehmen.

4.1.1 Handschuhe

Ein Finffingerhandschuh ist so zu gestalten, daB er der ge-
samten Hand bis zum Handgelenk Schutz bietet. Der Schutz
muB durchgehend sein bis auf einen Schlitz an der Ellen-
fliche des Handtellers, um An- und Ausziehen des Hand-
schuhs zu erleichtern. Ist das Handgelenkband richtig ange-
paBt, wie dies fir die Benutzung vorgesehen ist, muB3 der
Schlitz vom Uberlappenden Ringgeflecht verschlossen sein.

4.12 Handschuhe mit kurzer Stulpe

Ein Handschuh mit kurzer Stulpe muB so gestaltet werden,
daB er von den Fingerspitzen bis zu einer Lange (A) in
Bild 2b) von mindestens 75 mm proximal zum Handgelenk
durchgehenden Schutz bietet. Die Stulpe mufB entweder so
versteift werden, daB sie eine gestauchte Mindestlange von
75 mm aufweist und der Unterschied zwischen ihrer ge-
stauchten und gestreckten Lange weniger als 20 mm betragt,
wobei die MaBe nach 6.2.2 gemessen werden mlssen, oder
sie muB am Oberkdrper oder -arm oder an der Kleidung so
befestigt werden, daB bei der Anwendung die erforderliche
Mindestabdeckung erhalten bleibt.

4.1.3 Handschuhe mit langer Stulpe

Ein Handschuh mit langer Stulpe muB so gestaltet werden,
daB er von den Fingerspitzen bis zum Handgelenk und den
Unterarm hinauf durchgehenden Schutz bietet. Das proxi-
male Ende des Schutzes sollte in einer Entfernung (C) in den
Bildern 2¢) und 2d) von nicht mehr als 75 mm von der Ober-
armflache liegen, wenn der Ellbogen bei 90° gebeugt ist,
siche Anhang B. Die Stulpe eines Handschuhs mit langer
Stulpe muB entweder so versteift werden, daB zumindest die
Mindestabdeckung vorliegt, wenn die Stulpe gestaucht ist,
wobei die MaBe nach 6.2.2 gemessen werden mlssen, oder
sie muB am Oberkérper oder -arm oder an der Kleidung so
befestigt werden, daB bei der Anwendung die erforderliche
Mindestabdeckung erhalten bleibt.

4.14 HandschuhgréBen

Die GroBe des Handschuhs ist auf der Grundlage der Hand-
groBe, fur die er im Hinblick auf gute PaBform konstruiert
wurde, auf dem Handschuh anzugeben, oder die GréBe ist
durch Bander mit Farbcodierung, die den Handschuhabmes-
sungen nach den Anhangen A und B entsprechen, zu kenn-
zeichnen.

415 Kombinationen von Armschiitzer und Handschuh

Die von Armschitzern und von Kombinationen von Arm-
schitzer und Handschuh gebotene Schutzabdeckung ist
nach 6.1.4 zu bewerten.

4.1.51 Abdeckung mit steifen Armschitzern

Armschitzer miissen so gestaltet werden, daB sie der Hand
und dem Unterarm durchgehenden Schutz bieten: Der Arm-
schutzer bedeckt den Unterarm, ausgehend von der Stulpe
eines kompatiblen Handschuhs. Das proximale Ende des
Schutzes muB in einer Entfernung (C) (siehe Bilder 2¢) und
2d)) angebracht werden, welches nicht weniger als 45 mm
oder mehr als 75 mm von der Oberarmflaiche sein sollte,
wenn der Ellbogen 90° gebeugt ist, sieche Anhang B. Der
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Armschitzer muB3 an der Stulpe des Handschuhs befestigt
bzw. muB von dieser unverriickbar gehalten werden.

4.1.5.2 Abdeckung beim Armschiitzer aus Ringgeflecht

Armschitzer aus Ringgeflecht sind entweder so zu verstei-
fen, daB mindestens die Mindestabdeckung vorliegt, wenn
der Armschitzer gestaucht ist, wobei die MaBe nach 6.2.2
gemessen werden missen, oder sie sind am Oberkérper
oder -arm oder an der Kleidung so zu befestigen, daB die er-
forderliche Mindestabdeckung erhalten bleibt.

4.1.5.3 Abdeckung und Befestigung von langen
Armschitzern

Lange Armschitzer sind so zu gestalten, daB sie der Hand
und dem Unterarm durchgehenden Schutz bieten. Nach rich-
tigem Anpassen der Bander oder der Befestigung des proxi-
malen Endes des Armschitzers muB sichergestellt sein, daB
dieser nicht nach unten gleiten kann und den Unterarm frei-
legt.

4.1.5.4 Stulpen

Der von der Stulpe des Handschuhs und dem Armschitzer
gewahrte Schutz muB mindestens eine Uberlappung von
8 mm aufweisen. Die Stulpe eines kompatiblen Handschuhs
muB aus versteiftem Ringgeflecht mit einer gestauchten
Lange (D) in Bild 2d) von nicht weniger als 30 mm bestehen.
Der Unterschied zwischen der gestreckten und gestauchten
Lange der Stulpe darf bei der Priifung nach 6.2.2 das MaB
20 mm nicht Uberschreiten.

ANMERKUNG: Befindet sich die Versteifung nur an

den Seiten des Handgelenks, wird die Flexibilitat des

Handgelenks nicht beeintrachtigt.

4.1.5.5 Ausbildung eines Armschutzers aus Kunststoff oder
einem anderen steifen Werkstoff

Armschitzer, aus Kunststoff oder einem anderen glatten
Werkstoff hergestellt, sind an ihrem proximalen Ende so aus-
zufilhren, daB die Messerklinge gestoppt wird. Ein Beispiel
der Ausbildung wird in Bild 3 gezeigt. Folgende Abmessun-
gen sind einzuhalten:

I;, 6mm</y<15mm

Ib 2mm</,< 6mm

I3 >1,5mm

Der Schutz muB sich im Winkel von mindestens 300° entlang
des Umfangs des Armschutzers erstrecken. Der Armschiitzer
ist so zu gestalten, daB er ohne den Schutzrand nur an der
AuBenseite des Unterarms, auf die Ellbogenspitze gerichtet,
getragen werden kann. Ist ein Armschitzer aus einer gewalz-
ten Bahn eines steifen Werkstoffs hergestellt, muB die Uber-
lappung der freien Rander an der Langsnaht Uber die Ge-
samtldnge des Armschitzers mindestens 30 mm betragen.

4.1.5.6 GrdéBen von Armschitzern und langen Stulpen

Die GroBen von Armschiitzern sind deren Mindest- oder ge-
stauchte Lange in Millimetern (siehe 6.2.2). Siehe Anhang B
fur Informationen Uber ArmgréBen, GréBen von Armschit-
zern und langen Stulpen.

4.2 Konstruktion
4.2.1 Metallringgeflechthandschuhe

Das Ringgeflecht ist aus Ringen mit einem Innendurchmes-
ser von hdchstens 3,2 mm herzustellen. Beim Ringgeflecht
mussen jeweils 4 Ringe durch jeden Ring laufen.

4.2.2 MaBe von Zwischenrdumen

Die Abmessungen der Raume zwischen Ringen des Ringge-
flechts oder zwischen anderen Einzelteilen der Schutzfliche
von Handschuhen und Armschitzern sind so zu gestalten,
daB die in 5.5 beschriebene Schablone Nr.1 mit 6,0 mm
Breite diese nicht durchdringen kann, wenn sie nach 6.3
angewendet wird.

Die Abmessungen der Raume zwischen Ringen des Ringge-
flechts oder zwischen anderen Einzelteilen der Schutzfliche
von Handschuhen und Armschiitzern sind so zu gestalten,
daB die in 5.5 beschriebene Schablone Nr.2 mit 4,0 mm
Breite diese nicht durchdringen kann, wenn sie nach 6.3 an-
gewendet wird, mit Ausnahme an den nachstehend beschrie-
benen Stellen.

Stellen, an denen die Schablone Nr. 2 mit 4,0 mm Breite die
Schutzflache durchdringen darf:

a) an nicht mehr als drei Stellen in jeder Verzweigung
zwischen den Fingern zwei und drei, drei und vier und
vier und finf. Schablone Nr. 2 darf keine Stelle in der Ver-
zweigung zwischen Fingern eins und zwei durchdringen;

b) an nicht mehr als acht Stellen in der Naht an den
lateralen und medialen Flachen jedes Fingers und ent-
lang der Fingerkuppe.

Stellen, an denen die 4,0 mm Schablone die Handschuhober-
flache durchdringen darf, sind in Bild 4 dargestellt.

4.2.3 Bénder

Handschuhe sind mit verstellbaren Handgelenksbandern von
mindestens 18 mm Breite auszuriisten. Die Bander miissen
in der Lange stufenlos verstellbar sein. Sie missen mit einem
SchnellverschluB, z. B. einem federnden Druckknopf, befe-
stigt sein. Der feststehende Teil des Verschlusses ist an dem
Band auf dem Handgelenksriucken 10 mm von der Mitte (d. h.
in der Mitte des MaBes /5 + 10 mm nach Anhang A, Tabelle
A.1 und Bild A.1) anzubringen. Bander durfen nicht von den
Handschuhen oder Armschitzern entfernt werden kénnen,
wenn die Bander befestigt sind. Bander missen an den
Stulpen befestigt oder durch Schlaufen gezogen werden.
Verschliisse dirfen nicht von den Béndern entfernt werden
kdnnen, ausgenommen mit Absicht.

Alle Bénder an Armschitzern missen eine vergleichbare
Konstruktion aufweisen. Siehe ebenfalls den Hinweis in An-
hang D Uber das Vermeiden von langen und freien Enden an
den Bandern.

ANMERKUNG: Die zum Offnen des Verschlusses er-
forderliche Kraft sollte gréBer sein als jede zufallig
aufgebrachte Kraft, die bei der Arbeit, flir die der
Handschuh konzipiert wurde, mit Wahrscheinlichkeit
auftritt.

4.2.4 Gewicht

Handschuhe und Armschitzer sind aus einem Werkstoff mit
einer flachenbezogenen Masse von weniger als 4 kg/m? her-
zustellen. Die Prifung muB nach 6.2.3 erfolgen.

4.3 Zugdfestigkeit
4.3.1 Ringgeflecht

Bei der Prifung nach 6.4.1 darf kein Ring, keine Verknlpfung
oder kein Plattchen brechen oder sich 6ffnen, wenn eine Kraft
von 100 N aufgebracht wird.

4.3.2 Befestigung von Armschiitzern

Armschitzer missen sicher an Ort und Stelle befestigt sein,
wenn sie mit einem kompatiblen Handschuh getragen wer-
den. Die Befestigung muB eine aufgebrachte Kraft von 150 N
auf den Armschiitzer, gerichtet auf den Ellbogen nach 6.4.2,
aushalten. Bei Befestigung mit Druckkndpfen oder dhnlichen
aus einzelnen Teilen bestehenden Verschliissen missen
hiervon mindestens flnf verwendet werden. Sie mussen etwa
gleichmaBig Uber den Umfang an der Verbindungsstelle ver-
teilt sein.

4.4 Durchstichfestigkeit

Durchstichfestigkeit eines Handschuhs oder einer Kombina-
tion muB auf der gesamten Schutzflache einschlieBlich aller
Verbindungsstellen zwischen einem Handschuh und seiner
Stulpe oder dem befestigten Armschutzer sichergestellt sein.
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4.4.1 Stulpen von Ringgeflechthandschuhen
und Armschiitzer aus Ringgeflecht oder mit
Metallplétichen

Der Schutz muB Gber die gesamte Flache einschlieBlich aller
Verbindungen zu anderen Einzelteilen oder Werkstoffen
sichergestellt sein. Die Prufung muB nach 6.5.1 durchgefuhrt
werden. Der durchschnittliche Durchstich darf nicht tiefer als
10 mm und kein Einzeldurchstich tiefer als 17 mm sein.

442 Steife Armschiitzer aus Kunststoff oder Metall

Die Prufung muB nach 6.5.2 durchgefiihrt werden. Der durch-
schnittliche Durchstich darf nicht tiefer als 12 mm und kein
Einzeldurchstich tiefer als 15 mm sein.

4.4.3 Befestigung des steifen Armschiitzers

Die Prifung der Befestigungsstelle der Stulpe eines kompati-
blen Handschuhs am Armschitzer erfolgt nach den Grund-
sdtzen nach 6.5.2. Der durchschnittliche Durchstich darf nicht
tiefer als 12 mm und kein Einzeldurchstich tiefer als 15 mm
sein.

4.5 Werkstoffe
4.5.1 Allgemeines

Die Schutzkleidung darf nicht aus Werkstoffen hergestellt
werden, von denen bekannt ist, daB sie dem durchschnittli-
chen Benutzer kurz- oder langfristige Verletzungen zufiigen.
Die Schutzkleidung darf keine verletzungstrachtigen rauhen
oder scharfen Oberflachen haben. Sie darf ihre Schutzeigen-
schaften wahrend ihrer (Oblichen Lebensdauer nicht verlieren,
wenn sie entsprechend den Anweisungen des Herstellers ge-
reinigt und sterilisiert wird.

4.5.2 Bestindigkeit gegen Reinigungstemperatur

Die Héchsttemperatur flr die Reinigung, bei der die Schutz-
kleidung nicht beschadigt wird, muB3 angegeben werden. Ist
diese Temperatur unter 82 °C, muB dies auf der Schutzklei-
dung angegeben werden. Die Prifung der Stabilitit des
Kunststoffarmschitzers ist in 6.6 beschrieben. Nach der Pri-
fung durfen sich die Abmessungen nicht mehr als 10 % geén-
dert haben und keine Abmessung auBerhalb des in 4.1.5.5
angegebenen Bereiches liegen.

5 Prifgerat
5.1 Augenscheinpriifung
Augenscheinpriifungen sind von einer kompetenten Person

vorzunehmen unter Verwendung von entsprechend notwen-
digen Lichtquellen und Vergrd Berungsmitteln.

5.2 Zulassige Abweichungen

Wenn keine anderen Angaben gemacht werden, sind alle
MaBe Mittelwerte mit einer zulassigen Abweichung von
+2%.

5.3 Zugfestigkeitspriifgerat

Fir die Zugfestigkeitsprifung ist das in EN 412 beschriebene
Priifgerét zu verwenden mit der Ausnahme, daB die in die
Ringe einzufiihrenden Metallstidbe einen Durchmesser von
(1,2+0,1) mm haben, es sei denn, daB3 kleinere Stabe zum
Einfihren in die Ringe erforderlich werden. Die aufzubrin-
gende Kraft muf3 bis 100 N betragen.

5.4 Durchstichpriifgerat

Fir die Durchstichprifung ist das in EN 412 beschriebene
Priifgerédt zu verwenden mit zuséatzlichen Teilen zum Unter-
stitzen kleiner Ringgeflechtproben und steifer Armschiitzer
gemaB nachstehenden Anweisungen.

5.4.1 Ringgeflechtpriiflinge

Rechteckige Priflinge aus Ringgeflecht aus Handschuhen
oder Armschitzern missen mit den MaBen (120 £ 10) mm
x (120 £ 10) mm hergestellt werden. Starre Stahlstédbe wer-
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den durch die Ringe auf jeder Seite des Priiflings gefiihrt, wo-
bei etwa 10 mm (3 oder 4 Ringe) ungestutzt an den Ende je-
der Seite verbleiben. Der Prifling wird auf die
Kunststoffmasse gelegt und durch vier Gewichte von je 400 ¢
gespannt. Jedes Gewicht ist in der Mitte jeder Seite durch
Klemmen an einer Schnur befestigt und so angebracht, daB
es etwa 30° zur Horizontalen Uber einen Ring mit einem In-
nendurchmesser von mindestens 800 mm zum Gewicht ge-
fahrt wird. Die auBere Flache des Handschuh- bzw. Arm-
schiutzerpriflings muB nach oben gelegt werden. Folgende
Priiflinge, die alle Konstruktionsmerkmale des Gesamtprif-
lings darstellen, missen geprift werden:

a) flaches Ringgeflecht mit Vierfachverknupfung;

b) Prifling eines flachen Ringgeflechts mit Vierfachver-
knlpfung, der in der Mitte durch eine Naht zusammenge-
flgt ist. Pruflinge mit jedem Nahttyp, die im Handschuh
oder Armschitzer verwendet werden, missen geprift
werden. Die Nahte diifen keine Stellen enthalten, an
denen die Schablone mit 4,0 mm Breite das Ringgeflecht
durchdringen kann;

c) Priflinge eines Ringgeflechts, in dem die Ringe mit
einer Kunststoffleiste, die ihre unabhangige Bewegung
behindert, beschichtet oder verhillt sind.

5.4.2 Stiitze fiir steife Armschiitzer

Kunststoffarmschiitzer oder andere steife Armschitzer mis-
sen mit ungekochtem polierten Langkornreis, geflillt in Polye-
thylenbeuteln, ausgestopft werden. Der Reis muB geschttelt
und gerittelt werden. Die Beutel missen mit Klebeband befe-
stigt und der Armschitzer eng um die Beutel mit Klebeband
festgehalten werden, so daB wéhrend der Priifung keine Be-
wegung auftreten kann. Der gefiillite Armschutz muB in die
Kunststoffmasse gedriickt werden, so daB die untere Flache
vollstandig gestutzt ist. Er muB mit Klebeband quer Gber dem
Tisch nach Bild 5 festgeklebt werden.

ANMERKUNG: Wenn der Reis nicht dicht genug ge-
fallt ist, wird die Aufprallenergie elastisch als Verfor-
mung Uber den gesamten Armschitzer absorbiert.
Der Fallkérper mit Prifklinge kann sogar zurlick-
federn, wenn der Armschitzer in seine Ruheform
zurickkehrt. Um dies zu vermeiden, ist es wichtig,
daB der Reis dicht gefullt eingebracht wird.

5.5 Schablonen fiir Zwischenrdume

Die Schablonen zur Einflihrung in Zwischenrdume missen
aus Stahl mit einer Dicke von (1 £ 0,05) mm bestehen. Scha-
blone Nr.1 muB eine Breite von (6 £0,1) mm Uber eine
Lange von mindestens 50 mm haben. Das Ende der
Schablone muB sich zu einem geschlossenen Winkel von
(60 £ 5)° nach Bild 6 verjungen. Schablone Nr. 2 muB iden-
tisch sein mit Schablone Nr. 1 mit der Ausnahme, daB die
Breite (4 £0,05) mm betragt. Die Schablonen milssen in
Giriffestiicken oder mit anderen Mitteln gehalten werden, so
daB die Kraft, die entlang der langen Achse der Schablone
aufgebracht werden kann, auf (10 £ 0,5) N beschrénkt ist.

5.6 Stumpfe Sonde

Die stumpfe Sonde zum Prifen der vom Schutzkleidungs-
prafling gebotenen Abdeckung nach 6.1.4 muB ein glattes, in
etwa hemisphérisches Ende auf einem Metallschaft mit
einem Durchmesser von (6 £ 0,5) mm aufweisen.

5.7 Armmodelle zum Messen der gestauchten
Léange von Stulpen und Armschiitzern fiir
Unterarme

Armmodelle missen aus einem harten, polierten Werkstoff

wie lackiertem Holz, Metall oder hartem Kunststoff hergestellt

werden. Die MaBe miissen der nachstehenden Tabelle ent-
sprechen. Die Form ist in Bild 7 dargestelit.
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Tabelle 1: Armmodelle in Millimetern

Zulassige Abweichungen + 2% beim Durchmesser, + 5 % bei
der Lange

Armmodell-Nr 1 2 3 4
MaBe gemans Bild 7
Iy Das MaB muB gemessen werden.
Iy 60 60 60 60
Iy 100 100 100 100
Iy 60 60 60 60
I 20 20 20 20
I 15 15 15 15
dy 80 85 92 100
dy 80 85 92 100
ds 50 56 63 70
dy 45 50 55 60
dg 45 50 55 60
dg 75 80 85 90

6 Verfahren
6.1 Augenscheinpriifung
6.1.1 Ringgeflecht

Die gesamte Oberflache des Ringgeflechts muB auf fehlende
Ringe, nicht geschlossene Ringe und rauhe Schweil3néhte,
die Abschirfungen auf der Haut des Benutzers verursachen
kénnen, untersucht werden. Alle SchweiBnahte und das In-
einandergreifen der Ringe muB untersucht werden. Von Hand
muB gepruft werden, ob Beschlagteile scharfe Kanten haben,
ob die Befestigungen leicht zu benutzen und sicher sind und
es keine langen freien Banderenden gibt, wenn der Hand-
schuh getragen wird. Sollte das Ringgeflecht mit einem nicht
durchscheinenden Gurtband oder Beschlagteil verbunden
sein, muB das Ringgeflecht freigelegt und wie oben beschrie-
ben untersucht werden. Die Ergebnisse missen in einem Be-
richt festgehalten werden.

6.1.2 Steife Armschiitzer

Die gesamte Oberflache, Kanten und Beschlagteile missen
untersucht werden, ob scharfe Kanten, Oberflichenhaarrisse
oder kleine Spalten an Kanten und rund um die Befestigungs-
|6cher verhanden sind. Es ist festzustellen, ob die ganze
Form passend ist. Die Ergebnisse missen in einem Bericht
festgehalten werden.

6.1.3 Kombination

Die Befestigung des Armschltzers an einem kompatiblen
Handschuh muB tberprift werden. Die Lage aller Offnungen
zwischen den Teilen muB bestimmt werden wie auch die
Kompatibilitdt der Kombination. Es muB festgestellt werden,
ob eine unerwartete Trennung beim Einsatz auftreten kénnte.
Die Ergebnisse mussen in einem Bericht festgehalten
werden.

6.1.4 Priifung der Schutzabdeckung

Der Prifling muB einer Person mit den geeigneten MaBen,
die auf der Grundlage der vom Hersteller gelieferten Informa-
tionen fur Anwender bestimmt wurden, angezogen und richtig
angepaBt werden. Die jeweiligen Anforderungen von 4.1.1,

41.2,413,4151, 4152, 4153 und 4.1.5.4 an die Ab-
deckung von Hand, Handgelenk und Unterarm miissen durch
Inspizieren, Messen und Einfihrungsversuch einer nicht Ver-
letzungen verursachenden stumpfen Sonde nach 5.6 geprift
werden.

Es muB versucht werden, die Sonde in alle vorhandenen
Schlitze, Offnungen und Uberlappungen einzufihren.

Die Sonde muB in einem Winkel von 0° bis 45° zur darunter-
liegenden Haut in einem Winkel zwischen den Arm entlang
und 90° quer zum Unterarm von der medialen zur lateralen
Seite gefuhrt werden. Die Sonde muB leicht mit einer maxi-
malen Kraft von 4 N bewegt werden. Dabei muB der Annahe-
rungswinkel geandert werden, um festzustellen, ob die Sonde
in den Prifling eindringen kann. Alle Eindringstellen missen
als Lucke in der Schutzabdeckung aufgezeichnet werden.
Die Ergebnisse missen aufgezeichnet werden.

6.2 MaBe und Gewichtsbestimmung
6.2.1 Messen der HandschuhmaBe

Der Handschuh ist flach zu legen, und die passenden Scha-
blonen (siehe Anhang A) in die Finger einzuflihren, um deren
Langen zu messen. Die Ubrigen angegebenen MaBe sind zu
messen. Besonders zu beriicksichtigen sind die Stellen, an
denen der Handschuh gebogen ist (siehe Anhang A). Uber-
einstimmung mit der geltend gemachten GréBe und Kenn-
zeichnung ist festzustellen. Die Ergebnisse miissen in einem
Bericht festgehalten werden.

6.2.2 Messen der gestauchten und gestreckten
Lénge von Stulpen, Stulpen und Armschiitzern
und Armschiitzern

Die groBte Lange (gestreckte Lange) einer Stulpe und eines
Armschitzers oder eines Armschiitzers ist zu messen, wenn
die Schutzkleidung an ihrem distalen Ende aufgehangt ist
und frei aufgrund ihres Eigengewichts nach unten hangt. Die
zu messenden MaBe missen den entsprechenden MaBen A,
B oder D nach Bild 2 entsprechen. Die Messung muB finfmal
durchgefuhrt werden. Zwischen den Messungen muB der
Prufling von unten angehoben werden, um ihn zu stauchen.
AnschlieBend muB er sanft losgelassen werden und wieder
frei nach unten hangen, ehe die nachste Messung durchge-
fahrt wird.

Die gestauchte Lange desselben Priflings muB auf einem
Armmodell, wie in 5.7 beschrieben, gemessen werden. Das
geeignete Armmodell muB nach der vom Hersteller auf dem
Prifling gekennzeichneten GréBe gewahlt werden. Der Prif-
ling sollte locker um das Armmodell liegen. Ein kleineres
Armmodell sollte verwendet werden, wenn die PaBform des
Pruflings nicht locker ist. Ein groBeres Armmodell sollte ver-
wendet werden, wenn der Prifling derart locker um das Arm-
modell liegt, daB dies bei normaler Anwendung des Priflings
nicht annehmbar wére. Die nachstehende Tabelle ist eine
Leitlinie far die Wahl von Armmodellen.

Der Prufling muB dem Armmodell angelegt und die Bander
eingestellt werden. Das Handgelenksband sollte vertikal auf
dem expandierten Teil des Armmodells nach Bild 7a) auflie-
gen. Das Armmodell muB vertikal nach unten gehangt wer-
den. Ein Ring mit einer Masse von (500 £ 10) g muB auf das
obere Ende des Priiflings (beim Tragen das proximale Ende)
gelegt werden. Die Stauchlinge des Priiflings muB in Uber-
einstimmung mit dem entsprechenden MaB A, B oder D nach
Bild 2 gemessen werden. Die Prifung muB finfmal durchge-
fuhrt werden. Zwischen den Messungen sollte das Armmodell
in senkrechter Richtung umgedreht werden, damit sich der
Prufling vollstandig strecken kann. Der Prifling sollte ganz
natirlich in die richtige Stellung fallen kdnnen, wenn das Arm-
modell wieder in die aufrechte Stellung gebracht wird, ehe
der Ring aufgelegt wird

Die durchschnittliche gestreckte und gestauchte Lange des
Pruflings muB in einem Bericht festgehalten werden.
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Tabelle 2: Wahl eines geeigneten Armmodells

HandschuhgréBenbereich, der
Ao | CElenenele it e geereter
gepruft wurde
1 bis GroBe 614
2 614 bis 812
3 814 bis 10
4 mehr als GroBe 10

ANMERKUNG: Armschitzer werden in verschiedenen
GréBen geliefert und kdnnen zu ein und derselben Hand-
schuhgroBe passen. Da es kein anerkanntes System zur
GréBeneinteilung von Armschitzern gibt, basiert die oben
stehende Tabelle auf HandschuhgrdBen. Diese ist nur als
Leitlinie anzusehen, da der Umfang eines benétigten Arm-
schiitzers von der Muskelausbildung des Tragers abhan-
gig ist. Die Muskelausbildung am Unterarm spiegelt sich
nicht in der bendtigten Handschuhgrd Be wieder.

6.2.3 Bestimmung des Gewichts je Flacheneinheit von
Armschiitzern, Stulpen und gestreckten Stulpen
und Handschuhen

Die linearen MaBe von Priflingen aus Schutzwerkstoff, aus
dem die Schutzkleidungspriflinge hergestellt sind, missen
gemessen werden. Die Priflinge missen gewogen und die
Masse je Flacheneinheit des Werkstoffs berechnet werden.

6.3 Priifung der Zwischenraumabmessungen

Die in 5.5 beschriebenen Schablonen sind zur Prifung der
Zwischenrdume zwischen Metall- bzw. Kunststoffbestandtei-
len des Handschuhs oder Armschiitzers zu verwenden. Die
Schablonen sind gegen den Zwischenraum unter Aufbrin-
gung einer Kraft bis (10 £ 0,5) N zu dricken. Das zu prifende
Material darf zusammenfallen, wenn die Schablonen tiefer
eindringen. Es missen fiinf Stellen jeder Zwischenraumart an
jeder Kombination von Ringverknipfungen oder Plattenkom-
binationen gepriift werden. Derartige Kombinationen miissen
geprift werden, unabhangig davon, ob sie bedeckt oder mit
Kunststoff, Gummi, viscoelastischen oder anderen Werkstof-
fen ausgefullt sind.

Die erste Prifung muB mit Schablone Nr 2 durchgefiihrt wer-
den. Durchdringt die Schablone einen Zwischenraum, mas-
sen alle derartigen Zwischenrdume festgestellt und gekenn-
zeichnet werden. Die Lage der Zwischenrdume muB
aufgezeichnet werden. Jeder dieser Zwischenrdume muB mit
Schablone Nr 1 geprift werden.

Alle Bereiche und Stellen, an denen die Schablonen das
Schutzmaterial durchdringen, missen aufgezeichnet werden.

6.4 Zugfestigkeitspriifung
6.4.1 Ringgeflecht
Es ist wie folgt vorzugehen:

Priife die Kalibrierung des zu verwendenden Gerats bzw. die
von diesem Gerat aufgebrachte Kraft. Fiihre die Metallstabe
in ein Paar verkniipfter Ringe oder in ein Ringpaar auf der ge-
genlberliegenden Seite eines Plattchens oder in ahnliche
Verknipfungen ein. Bringe die Kraft gleichméaBig und fort-
schreitend in 2 s bis 10 s von 0 N auf 100 N auf, so daB dabei
die Ringe nicht auseinanderreiBen. Fihre 50 Prufungen an
einem unbeschadigten Handschuh oder Armschitzer aus
Ringgeflecht an Zufallsstellen durch. Fihre 25 Prifungen an
Ringpaaren in den Nahtstellen durch. Zeichne jeden Fall des
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Offnens bzw. Brechens von Ringen bzw. Plattchen, bevor
eine Kraft von 100 N erreicht ist, auf. Das Aufzeichnen der
beim Eintritt eines Bruches aufgebrachten Kraft ist nicht ge-
fordert.

6.4.2 Armschiitzerbefestigung

Der an einem kompatiblen Handschuh befestigte Armschut-
zer muB auf ein passendes Unterarm- oder Faustmodell ge-
legt werden. Eine Kraft von 150 N wird in 30 s bis 60 s aufge-
bracht, wobei der Armschitzer vom Handschuh entlang der
Unterarmachse gezogen wird. Die Ergebnisse mussen auf-
gezeichnet werden.

6.5 Durchstichfestigkeitspriifung

6.5.1 Ringgeflecht und Kombinationen aus
Ringgeflecht und Metallplatichen

Die Durchstichfestigkeitsprifung muB nach EN 412 durchge-
fahrt werden mit der Ausnahme, daB die erforderliche Fall-
héhe 250 mm betrégt und Prifungen nur an einem horizontal
liegenden Prifling durchgeflihrt werden mussen. Priflinge
einschlieBlich Nahtproben missen durch einen Messerauffall
auf die verschiedenen Stellen entlang der Naht durchgefiihrt
werden. Priflinge einschlieBlich beschichtetem bzw. umhill-
tem Ringgeflecht miissen im beschichteten bzw. umhiliten
Bereich gepruft werden. Alle Ergebnisse missen aufgezeich-
net, die durchschnittliche Durchstichtiefe berechnet und die
groBte Durchstichtiefe aufgezeichnet werden.

6.5.2 Steife Armschiitzer
Es ist wie folgt vorzugehen:

Behandle das Gerat und die mit Reis gefiillten Armschitzer
vor der Prifung 24 h bei (20 + 2) °C mit der unten angefihr-
ten Ausnahme vor. Behandle die mit der Kunststoffmasse ge-
fallte Schale in notwendigem Umfang vor (siehe EN 412).

Die erforderliche Fallhdhe fiir die Prifung von Armschitzern
aus Kunststoff muB 500 mm und flr Armschitzer aus Metall
250 mm betragen. Die Entfernung muB von der Messerspitze
zur Auffallstelle gemessen werden. Stelle den elektromagne-
tischen Lésemechanismus auf die richtige Héhe ein. Flhre
zehn Durchstichversuche mit scharfer, gedlter Prifklinge an
Stellen entlang der oberen Mittellinie des Armschitzers
durch. Der Armschitzer muB allmé&hlich horizontal um etwa
35° zur Prifklinge zwischen den einzelnen Auftreffprifungen
gedreht werden. Auftreffstellen dirfen nicht Ubereinander
oder auf den auBeren 90° des Armschitzerumfangs liegen
(auBerhalb des benutzten Unterarms und oft neben dem
Uberlappungsbereich der freien Kanten des Armschiitzers).
Die Auftreffstellen missen in zwei Reihen entlang des Arm-
schitzers liegen, der um seine lange Achse zwischen den
beiden Auftreffserien gedreht wird, so daB sich die Auftreff-
stellen immer entlang der oberen Mittellinie befinden. Der
Abstand zwischen den Reihen muB mindestens 50 mm
betragen. Die L&dnge des im Inneren des Armschitzers frei-
liegenden Messerriickens muB mit einer Genauigkeit von
+ 1 mm gemessen werden.

Die Messung darf so durchgefihrt werden, daB der Teil der
Priifklinge, der ins Innere des Armschiitzers durchgedrungen
ist, nach der Auffallprifung markiert, die Lange des Messer-
rickens von der Markierung zur Spitze gemessen und die
Dicke des Armschitzers an der Auffallstelle nach dem Auffall
subtrahiert wird.

Die Dicke des Armschitzers an der Auffallstelle muB gemes-
sen werden, nachdem der Reis entfernt worden ist. Zeichne
alle Ergebnisse auf, berechne die durchschnittliche Durch-
stichtiefe und zeichne die gréBte Durchstichtiefe auf.

Besteht der Armschiitzer aus Kunststoff, wiederhole zehn
Fallprifungen an einem anderen, mit Reis gefllitem Arm-
schutzer. Der gefiillte Armschitzer muB 24 h bei (0 £2) °C
vorbehandelt werden. Fallprifungen missen innerhalb von
30 s erfolgen, nachdem der Armschiitzer auf Labortempera-
tur gebracht wurde, es sei denn, die gesamte Umgebung wird

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1082-1-1997-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1082-1-1997-03

