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DIN EN 1092-3:2004-10

Die Europaische Norm EN 1092-3:2003 hat den Status einer Deutschen Norm,
einschlieBBlich der eingearbeiteten Berichtigung AC:2004, die von CEN getrennt
verteilt wurde.

Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm ist vom Technischen Komitee CEN/TC 74 ,Flansche und ihre Verbindungen®
(Sekretariat: DIN) unter deutscher Mitwirkung ausgearbeitet worden.

FUr die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NARD-74 ,Flansche und ihre Verbindungen® im
Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) verantwortlich.

Far die im Abschnitt 2 zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche
Norm hingewiesen:

ISO 887 siehe DIN EN ISO 887
Berichtigung

Aufgrund der fehlerhaften Schraffur wurden alle Bilder ausgetauscht.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 887, Flache Scheiben fiir metrische Schrauben und Muttern fir allgemeine Anwendungen —
Allgemeine Ubersicht (ISO 887:2000); Deutsche Fassung EN ISO 887:2000.
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EUROPAISCHE NORM EN 1092-3

September 2003
EUROPEAN STANDARD +AC

NORME EUROPEENNE Juli 2004

ICS 23.040.60
Deutsche Fassung
Flansche und ihre Verbindungen —
Runde Flansche fur Rohre, Armaturen, Formstucke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet —
Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen
Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, Brides et leurs assemblages — Brides circulaires
valves, fittings and accessoires, PN designated — pour tubes, appareils de robinetterie, raccords
Part 3: Copper alloy flanges et accessoires, désignées PN —

Partie 3 : Brides en alliages de cuivre

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 27. Juni 2003 angenommen.
Die Berichtigung trat am 21. Juli 2004 zur Einarbeitung in die offiziellen Sprachfassungen der EN in Kraft.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlar!_d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1092-3:2003 + AC:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 1092-3:2003 + AC:2004 (D)
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EN 1092-3:2003 + AC:2004 (D)

Vorwort

Aufgrund der fehlerhaften Schraffur wurden alle Bilder ausgetauscht.

Dieses Dokument (EN 1092-3:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 74 ,Flansche und ihre Verbin-
dungen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2004, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Marz 2004 zurtickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europaische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der Druckgeraterichtlinie
(DGRL).

Fir den Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

EN 1092 besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Stahlflansche

— Teil 2: Gusseisenflansche

— Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

— Teil 4: Flansche aus Aluminiumlegierungen

Die Anhange A, B, C und ZA sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,

Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Einleitung

Diese Norm bezieht sich auf ISO 7005-3 im Hinblick auf Flansche mit der gleichen PN-Stufe. Die Flanschtypen und
deren Anschlussmalfe sind identisch mit den in ISO 7005-3 angegebenen Flanschen mit den gleichen DN- und
PN-Stufen, mit der Ausnahme, dass bestimmte Flanschtypen nach dieser Norm regular mit Dichtleiste geliefert
werden kénnen.

Die Anschlussmale der Flansche nach dieser Norm sind mit nach PN bezeichneten Flanschen aus anderen Werk-
stoffen, die den anderen Teilen der EN 1092 entsprechen, kompatibel.

1) Richtlinie 97/23/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997 zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten Uiber Druckgerate, ABI. EG, L 181.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen fest fir runde Flansche aus Kupferlegierungen und glatte Los-
flansche aus Stahl kombiniert mit Bunden aus Kupferlegierungen mit den PN-Stufen PN 6 bis PN 40 und den
Nennweiten DN 10 bis DN 1 800 der Typen nach Tabelle 1.

Diese Norm legt auch MaRe und Toleranzen, Werkstoffe und zugehorige Druck/Temperatur-Zuordnungen,
Flanschdichtflachen und deren Oberflachenbeschaffenheit, Reparatur durch Schweilten, Kennzeichnung und
Qualitatssicherung fest und enthalt Angaben zu Schrauben und Muttern, Dichtungen, Anwendung, Montage und
ungefahre Flanschgewichte.

Die festgelegten Flansche, ausgenommen Integralflansche (Typ 21), werden zur Befestigung an Rohren aus
Kupfer oder Kupferlegierungen nach EN 12449 verwendet.

ANMERKUNG 1 Werden Flansche nach dieser Norm fiir die Verwendung mit Rohren aus Kupfer oder Kupferlegierungen
nach EN 1057 fiir andere als die in EN 12449 festgelegten Rohrdurchmesser gefordert, so sollte dies zwischen dem Rohr-
leitungshersteller und dem Hersteller der Flansche vereinbart werden.

ANMERKUNG 2 Die GréRRe von Rohren aus Kupfer und Kupferlegierungen wird durch Angabe des AuRendurchmessers in
Millimeter bezeichnet.

ANMERKUNG 3 Siehe auch Anhang B.

ANMERKUNG 4  Robhrleitungsverbindungen ohne Dichtung liegen nicht im Anwendungsbereich dieser Norm.

Tabelle 1 — Typen von Flanschen und Bunden

'\lf_lljanl’]lrsrl?’lttjsss Beschreibung
01 Glatter Flansch aus Kupferlegierung zum Hartléten oder Schweil3en
02 Glatter Losflansch aus Stahl fur glatten Bund (Typ 32) aus Kupferlegierung zum Hartléten oder
Schweilen
04 Glatter Losflansch aus Stahl fir Vorschwei3bund (Typ 34) aus Kupferlegierung zum Schweil3en
05 Blindflansch aus Kupferlegierung
05C Blindflansch aus plattiertem Stahl mit Dichtflache aus Kupferlegierung
07 Glatter Losflansch aus Stahl fiir Uberschieb-Bund (Typ 37) aus Kupferlegierung zum Weichlé-
ten, Hartléten oder Schweif3en
11 Vorschweillflansch aus Kupferlegierung zum Schweilen
12 Uberschiebflansch mit Ansatz aus Kupferlegierung zum Weichléten, Hartléten oder SchweiRen
14 Uberschiebflansch mit Ansatz aus Kupferlegierung zum Weichléten, Hartléten oder Schweilen,
mit Rohranschlag
21 Integralflansch aus Kupferlegierung als Bestandteil eines anderen Anlagenteils oder Bauteils
32 Glatter Bund aus Kupferlegierung
34 Vorschweil3bund aus Kupferlegierung
37 Uberschieb-Bund aus Kupferlegierung
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Typ 01

Glatter Flansch aus Kupferlegierung
zum Hartléten oder Schweiften

NHY

%

4

Typ 05, 05C

05 Blindflansch aus Kupferlegierung,
05C Blindflansch aus plattiertem Stahl
mit Dichtflache aus Kupferlegierung

8

2

Uberschiebflansch mit Ansatz aus
Kupferlegierung zum Weichléten,
Hartléten oder Schweilen

Typ 12
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Typ 02, 32

Glatter Losflansch aus Stahl fir glatten
Bund (Typ 32) aus Kupferlegierung
zum Hartldten oder Schweif3en

Typ 07, 37

Glatter Losflansch aus Stahl fiir Uber-
schieb-Bund (Typ 37) aus Kupfer-
legierung zum Weichléten, Hartléten
oder Schweifden

=

Uberschiebflansch mit Ansatz aus
Kupferlegierung zum Weichléten,
Hartloten oder Schweilen, mit Rohr-
anschlag

Typ 14

EN 1092-3:2003 + AC:2004 (D)

Bauteil
aus Stahl

ol

z

Glatter Losflansch aus Stahl fur Vor-
schweilbund (Typ 34) aus Kupfer-
legierung zum Schweilen

Typ 04, 34

Typ 11

Vorschweil¥flansch aus Kupferlegie-
rung zum Schweilen

Typ 21

Integralflansch aus Kupferlegierung
als Bestandteil eines anderen Anla-
genteils oder Bauteils

Bild 1 — Typen der Flansche und Bunde
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2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publika-
tionen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Ande-
rungen).

EN 1333:1996, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von PN.

EN 1652, Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche, Béander, Streifen und Ronden zur allgemeinen Ver-
wendung.

EN 1982, Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke.

EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehdélterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stdhle mit festgelegten
Eigenschaften bei erh6hten Temperaturen.

EN 10222-2, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 2: Ferritische und martensitische Stahle mit fest-
gelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen.

EN 12420, Kupfer und Kupferlegierungen — Schmiedestiicke.
EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung.

EN ISO 887, Flache Scheiben fiir metrische Schrauben und Muttern fiir allgemeine Anwendungen — Allgemeine
Ubersicht (ISO 887:2000).

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflichenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Benennungen, Definitionen und Kenngréf3en der Oberfldchenbeschaffenheit (ISO 4287:1997).

EN ISO 6708:1995, Rohrleitungsteile — Definition und Auswahl von DN (Nennweite) (ISO 6708:1995).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:

3.1
DN
siehe EN ISO 6708:1995

3.2
PN
siehe EN 1333:1996

3.3
maximal zuldssiger Druck, PS
der vom Druckgeratehersteller festgelegte maximal zuldssige Druck, fir den das Druckgerat ausgelegt ist

3.4

maximal zuldssige Temperatur, TS
die vom Druckgeratehersteller festgelegte maximal zulassige Temperatur, fir die das Druckgerat ausgelegt ist
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4 Bezeichnung

41 Allgemeines

Die Flanschtypen und deren Nummern sind in Tabelle 1 angegeben. Der fiir jeden Flanschtyp und jede PN-Stufe
geltende DN-Bereich ist in Tabelle 3 festgelegt.

4.2 Normbezeichnung

Flansche und Bunde nach dieser Norm sind mit folgenden Angaben zu bezeichnen:

a) Benennung, z. B. Flansch oder Bund;

b) Nummer dieser Norm, EN 1092-3;

c) Nummer des Flanschtyps nach Bild 1;

d) Form der Flanschdichtflache A oder B nach Bild 1 (gilt nur flr die Typen 11, 12, 14 und 21);
e) PN-Bezeichnung, PN ...;

f)  Nennweite, DN ..,;

g) Bohrungsdurchmesser des Flansches B¢ (gilt nur fir Flansche, die fir mehr als einen Rohrdurchmesser ge-
eignet sind — siehe Tabellen 5 bis 9);

h) Werkstoffnummer oder Kurzzeichen (siehe Tabellen 11 und 12) (fir Flansche Typ 05C ist es notwendig, den
Flanschwerkstoff und den Plattierungswerkstoff anzugeben).

BEISPIEL 1 Bezeichnung eines glatten Flansches Typ 01 mit Dichtflichenform A von PN-Stufe PN 6 und Nennweite
DN 800, aus Werkstoff CuAl8Fe3:

Flansch EN 1092-3/01A/PN 6/DN 800/CW303G

BEISPIEL 2 Bezeichnung eines glatten Losflansches Typ 07 von PN-Stufe PN 10 und Nennweite DN 50, aus Werkstoff
S235JR:

Flansch EN 1092-3/07/PN 10/DN 50/S235JR

BEISPIEL 3 Bezeichnung eines Uberschieb-Bundes Typ 37 von PN-Stufe PN 10 und Nennweite DN 50 mit Bohrungs-
durchmesser By = 57,23, aus Werkstoff CuZn20Al2As:

Bund EN 1092-3/37/PN 10/DN 50/57,23/CW702R

BEISPIEL 4 Bezeichnung eines Blindflansches Typ 05C mit plattierter Dichtflache von PN-Stufe PN 25 und Nennweite
DN 150, aus Werkstoff S235JR (fiir den Losflansch) und CuNi30Mn1Fe (flr die Plattierung):

Flansch EN 1092-3/05C/PN 25/DN 150/$235JR-CW354H

BEISPIEL 5 Bezeichnung eines Vorschweil¥flansches Typ 11 mit Dichtflachenform B von PN-Stufe PN 16 und Nennweite
DN 100, aus Werkstoff CuAl10Fe2-C:

Flansch EN 1092-3/11B/PN 16/DN 100/CC331G

4.3 Angaben des Druckgerateherstellers

Angaben des Druckgerateherstellers siehe Anhang A.
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5 Allgemeine Anforderungen

5.1 Werkstoffe

Flansche und Bunde sind aus den in den Tabellen 11 und 12 festgelegten Werkstoffen herzustellen, ausge-
nommen Flansche Typ 21, bei denen der Flanschhersteller nach Vereinbarung mit dem Druckgeratehersteller
andere Werkstoffe verwenden darf.

Der Hersteller des Flansches muss Mittel zur Verfigung stellen, mit denen der Werkstoff des Flansches identifiziert
werden kann. Ein Druckgeratehersteller kann bei Bedarf ein Zertifikat nach EN 10204 anfordern, welches fur die
entsprechende Kategorie der Anlage anwendbar ist.

ANMERKUNG  Wird ein Schutziberzug, z. B. ein Zinkiberzug oder Zinkanstrich, fir Bauteile aus Stahl verlangt, sollte der
Druckgeratehersteller dies bei der Anfrage und/oder Bestellung angeben.

5.2 Reparaturen

5.2.1 Sind Reparaturen durch Schweillen in der zutreffenden Werkstoffnorm nicht untersagt, so sind sie zu-
lassig, wenn ein anerkanntes Verfahren besteht. Alle SchweilRarbeiten miissen in Ubereinstimmung mit einem
schriftlich festgelegten Verfahren durchgefuhrt werden.

ANMERKUNG  Anerkennung von Schweifdverfahren siehe EN 288-1. Priifung von Schweil3ern sieche EN 287-1.

5.2.2 Schweillstabe, die bei der Reparatur durch Schweilten verwendet werden, missen so sein, dass die ent-
stehende Schweillnaht mindestens die Eigenschaften des Grundwerkstoffes aufweist. Wird in der Werkstoffnorm
eine Warmebehandlung gefordert, so muss diese nach dem Schweif3en an den Flanschen durchgefiihrt werden.

5.3 Schrauben und Muttern

Flansche missen fir die Verwendung mit Schrauben und Muttern, deren NenngréRe und Anzahl in den Tabellen 5
bis 9 entsprechend festgelegt sind, geeignet sein.

Der Werkstoff flir Schrauben und Muttern muss vom Druckgeratehersteller in Abhangigkeit von Druck, Temperatur,
Flanschwerkstoff und der verwendeten Dichtung so gewahlt werden, dass die Flanschverbindung unter den er-
warteten Betriebsbedingungen dicht bleibt.

ANMERKUNG 1 Angaben lUber Schrauben und Muttern siehe EN 1515-1 und EN 1515-2 sowie Anhang B.

ANMERKUNG 2  Fr die Flanschtypen 01, 05, 11, 12, 14 und 21, bei denen Schrauben und Muttern aus Kupferlegierung ver-
wendet werden, werden als Schraubenwerkstoffe die Legierungen CW306G oder CW307G nach EN 12420 fur Temperaturen
bis einschlieRlich 120 °C empfohlen.

Fir die Flanschtypen 02, 04, 05C und 07 sollten Schrauben und Muttern aus Stahl verwendet und auf EN 1515
verwiesen werden.

5.4 Dichtungen
Die verschiedenen Dichtungsarten, Male, Konstruktionsmerkmale und Werkstoffe, die verwendet werden, fallen

nicht in den Anwendungsbereich dieser Norm. Mafte von Dichtungen sind in den entsprechenden Teilen von
EN 1514 festgelegt.

5.5 Druck/Temperatur-Zuordnungen

5.5.1 Allgemeines

Die Druck/Temperatur-Zuordnungen der Flansche, die aus den in den Tabellen 11 und 12 festgelegten Werk-
stoffen hergestellt sind, werden in den Tabellen 13 und 14 angegeben.
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Die Druck/Temperatur-Zuordnungen geben die Abhangigkeit des maximal zulassigen Druckes PS von der maximal
zulassigen Temperatur TS an.

Far Zwischentemperaturen ist lineare Interpolation zulassig.

ANMERKUNG 1 Terminologie siche EN 764.

ANMERKUNG 2 Wenn Flansche Typ 21 als Teil eines anderen Bauteils (z. B. einer Armatur oder Pumpe) in einem anderen
als den in Tabelle 11 aufgefuhrten Werkstoffen geliefert werden, sollte auf die entsprechende Produktnorm oder Anwendungs-
norm bezuglich der vorgesehenen Druck/Temperatur-Zuordnungen hingewiesen werden.

ANMERKUNG 3 Die Druck/Temperatur-Zuordnung eines Flansches entspricht nicht unbedingt der Zuordnung des gesamten
Rohrleitungssystems. Durch die Dichtungswerkstoffe kann ebenfalls eine Begrenzung fiir die Druck/Temperatur-Zuordnung

einer Flanschverbindung gegeben sein und bei der Wahl des Dichtungswerkstoffes sollte zuerst der Hersteller der Dichtung
befragt werden.

5.5.2 Druck/Temperatur-Zuordnungen von Flanschverbindungen

Wenn zwei Flansche in einer Flanschverbindung nicht die gleichen Druck/Temperatur-Zuordnungen haben, dann
gilt die niedrigere der beiden Druck/Temperatur-Zuordnungen bei der entsprechenden Temperatur.

ANMERKUNG 1 Die einer Druck/Temperatur-Zuordnung zugeordnete Temperatur wird als gleich der Temperatur des be-
férderten Mediums angenommen. Die Verwendung eines zuldssigen Drucks, der einer anderen Temperatur als der des befor-
derten Mediums entspricht, unterliegt der Verantwortung des Anwenders.

ANMERKUNG 2 Bei der Anwendung der in dieser Norm angegebenen Druck/Temperatur-Zuordnungen fiir Flanschver-
bindungen ist die Gefahr von Undichtigkeiten durch Krafte und Momente im angeschlossenen Rohrleitungssystem zu bertick-
sichtigen, siehe Anhang B.

ANMERKUNG 3 Diese Anmerkungen, die den praktischen Einsatz betreffen, erheben keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.
5.6 MaRe

5.6.1 Flansche

Die MaRe der Flansche missen Bild 2 und den folgenden Tabellen und Bildern entsprechen:
— Flansche PN 6: Tabelle 5 und Bild 3;

— Flansche PN 10: Tabelle 6 und Bild 4;

— Flansche PN 16: Tabelle 7 und Bild 5;

— Flansche PN 25: Tabelle 8 und Bild 6,

— Flansche PN 40: Tabelle 9 und Bild 7.

ANMERKUNG 1  Die Bohrungsdurchmesser der Flansche Typ 21 entsprechen Ublicherweise der Nennweite des zugehorigen
Rohres, der Armatur oder des Formstiickes und die tatsachlichen Bohrungsdurchmesser sind in der Regel in den jeweiligen
Normen flr Rohre, Armaturen oder Formstiicke angegeben.

ANMERKUNG 2  Werden Flansche der Typen 07, 12 und 14 nur fur Weichl6ttechniken verwendet, dann sollte hinsichtlich der
Einstecklange auf EN 1254-1 verwiesen werden.

ANMERKUNG 3 Bei Flanschtypen 34 und 11 ist der empfohlene Winkel fiir die Schweil3nahtvorbereitung 37,5° + 2,5° bei
Stumpfschweiung an Rohren mit Dicken von 3 mm und mehr.
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5.6.2 Schraubenlocher

Die Schraubenlécher missen in gleichmaligem Abstand auf dem Lochkreisdurchmesser angeordnet sein. Bei
Flanschen Typ 21 missen die Schraubenlocher so angeordnet sein, dass sie symmetrisch auRerhalb der Haupt-
achsen liegen und dass auf diese keine Locher fallen, siehe Bilder 3 bis 7.

5.7 Dichtflachen

5.7.1 Formen von Dichtflachen

In Bild 2 sind Formen von Dichtflachen (Form A und B), die, so weit anwendbar, mit Flanschtypen nach Bild 1 ver-
wendet werden, dargestellt. Dichtleistendurchmesser fir Form B sind in Tabelle 4 angegeben.

Flansche der Typen 01 und 05 aus Kupferlegierung sind mit glatter Dichtflache Form A zu liefern. Flansche der
Typen 11, 12, 14 und 21 aus Kupferlegierung sind entweder mit glatter Dichtflache Form A oder mit Dichtleiste
Form B zu liefern.

ANMERKUNG 1  Flansche mit Dichtflachenform A sind geeignet fiir die Verbindung mit Gegenflanschen mit glatter Dicht-
flache unter Verwendung einer Flachdichtung mit Schraubenléchern. Flansche mit Dichtflachenform B sind geeignet, fir die
Verbindung mit Gegenflanschen mit Dichtleiste und/oder mit Dichtungen innerhalb des Lochkreisdurchmessers.

ANMERKUNG 2 Fur Flansche der Typen 11, 12, 14 und 21 sollte der Druckgeratehersteller dem Flanschhersteller die ge-
winschte Dichtflachenform in der Anfrage oder Bestellung angeben, siehe Anhang A.

ANMERKUNG 3 Fr einige Flansche mit groBen Abmessungen der Typen 11, 12 und 14 und PN 6 bis PN 25 (siehe Ta-
bellen 5 bis 8) ist nur die Dichtflachenform B angegeben. Die Dichtflachenform A muss bei diesen Flanschen zwischen dem
Druckgeratehersteller und dem Flanschhersteller vereinbart werden.

Flansche der Typen 02, 04, 05C und 07 haben Dichtleisten, wobei die Dichtleiste durch die Flache des Bundes
oder der Plattierung geformt wird, fur die Verbindung mit Gegenflanschen mit Dichtleiste unter Verwendung einer
Dichtung innerhalb des Lochkreisdurchmessers.

ANMERKUNG 4  Verbindungen dieser Flansche mit Gegenflanschen aus Gusseisen oder Stahl mit glatter Dichtflache unter
Verwendung von Flachdichtungen mit Schraubenldéchern oder Dichtungen innerhalb des Lochkreisdurchmessers sind zulassig.

5.7.2 Oberflachenbeschaffenheit der Dichtflaichen

Alle Dichtflachen missen maschinell bearbeitet sein und eine Oberflachenbeschaffenheit haben, die bei einem
Vergleich mit Bezugsproben durch Besichtigen oder Tasten den in Tabelle 2 angegebenen Werten entspricht.

ANMERKUNG 1 Es ist nicht beabsichtigt, auf den Dichtflachen selbst Messungen mit Messgeraten durchzufiihren; die in
ISO 468 festgelegten Ra- und Rz-Werte beziehen sich auf die Bezugsproben.

ANMERKUNG 2 Andere Oberflachenbearbeitungen kdnnen zwischen dem Flanschhersteller und dem Druckgeratehersteller
vereinbart werden.

Tabelle 2 — Oberflachenbeschaffenheit der Dichtflachen

R,2 R2
Bearbeitungsverfahren um um

min. max. min. max.
DrehenP 3,2 12,5 12,5 50
@ R,und R, sind in EN I1SO 4287 festgelegt.

b Drehen“ umfasst jedes Bearbeitungsverfahren, bei dem entweder konzentrische oder spiralféormige Rillen entstehen.

Andere Bearbeitungsverfahren als Drehen sind zuldssig, vorausgesetzt, die Oberflachenbeschaffenheit entspricht den fest-
gelegten R,- und R,-Werten.
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