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DIN EN 1114-2:2010-01 

Beginn der Gültigkeit 

Diese Norm gilt ab 2010-01-01. 

Nationales Vorwort 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 145 „Kunststoff- und 
Gummimaschinen“ im Europäischen Komitee für Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 1114-2:1998 A1:2008. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-14-03 AA „Extruder“ im 
Fachbereich Kunststoff- und Gummimaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN 
wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Kopfgranulatoren sowie der Berufsgenossen-
schaften waren an der Erarbeitung beteiligt. 

Diese Norm konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG 
(gültig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen EG-Maschinenrichtlinie 
2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Kopfgranulatoren, um den Nachweis der Überein-
stimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.  

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europäischen Union kann der 
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der 
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).  

Die im Abschnitt 2 zitierten Europäischen Normen sind als DIN-EN-Normen mit gleicher Zählnummer 
veröffentlicht. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1114-2:1998-06 sind folgende Änderungen vorgenommen worden: 

a) redaktionelle Anpassung des Hauptelements des Titels; 

b) redaktionelle Anpassung im Vorwort; 

c) Ersetzen der normativen Verweisungen auf EN 292-1:1991 und EN 292-2:1991/A1:1995 durch Verwei-
sungen auf EN ISO 12100-1:2003 und EN ISO 12100-2:2003 oder Textpassagen in der Einleitung und in 
den Abschnitten 2, 5.6, 5.7, 5.8, Tabelle 1, 7.1 und 7.2; 

d) redaktionelle Anpassung in Abschnitt 5.7.2 im Zusammenhang mit den Angaben über die Geräusch-
emissionswerte; 

e) Ergänzungen in Abschnitt 7.1 im Zusammenhang mit der Mindestkennzeichnung; 

f) redaktionelle Anpassung des Anhangs ZA über den Zusammenhang dieser Europäischen Norm und den 
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 98/37/EG; 

g) Ergänzung des Anhangs ZB über den Zusammenhang dieser Europäischen Norm und den grund-
legenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 1114-2: 1998-06 
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EN 1114-2:1998+A1:2008 (D) 

Vorwort 

Dieses Dokument (EN 1114-2:1998 A1:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 „Kunststoff und 
Gummimaschinen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis März 2009, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Dezember 2009 zurückgezogen werden. 

Dieses Dokument enthält die am 8. Juni 2008 von CEN genehmigte Änderung 1. 

Die wesentlichen Änderungen gegenüber der letzten Ausgabe sind: 

! Anpassung des Hauptelements des Titels; 

! redaktionelle Anpassungen des Anhangs ZA; 

! Ergänzung des Anhangs ZB; 

! redaktionelles Ändern von EN 292-1:1991 in EN ISO 12100-1:2003 und von EN 292-2:1991 in 
EN ISO 12100-2:2003 in den folgenden Abschnitten/Unterabschnitten: Einleitung, 2, 5.6, 5.7, 5.8, 
Tabelle 1, 7.1, 7.2; 

! geringfügige Änderungen im Vorwort und in den Unterabschnitten: 5.7.2 und 7.1, zweiter Absatz. 

Dieses Dokument ersetzt EN 1114-2:1998. 

Der Beginn und das Ende des hinzugefügten oder geänderten Textes wird im Text durch die Textmarkie-
rungen !" angezeigt.  

!Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhänge ZA und ZB, die Bestandteil dieses 
Dokuments sind." 

Dieses ist der zweite Teil einer Reihe von Sicherheitsnormen für Extruder und Extrusionsanlagen. 

Teil 1 behandelt Extruder. 

Teil 3 behandelt Abzüge. 

Weitere Teile sind in der Diskussion. 
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EN 1114-2:1998+A1:2008 (D) 

Einleitung 

Diese Europäische Norm ist eine Typ C-Norm wie in !EN ISO 12100" definiert. 

Im Anwendungsbereich dieser Norm ist angegeben, welche Gefährdungen behandelt werden. Für Gefähr-
dungen, die nicht in dieser Norm behandelt werden, müssen die Maschinen, soweit zutreffend, 
!EN ISO 12100" entsprechen. 
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EN 1114-2:1998+A1:2008 (D) 

1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm enthält die Sicherheitsanforderungen bezüglich der in Abschnitt 4 aufgelisteten und 
in Abschnitt 5 behandelten Gefährdungen für Konzipierung und Bau der folgenden Kopfgranulatoren, die 
zusammen mit Extrudern für die Granulierung von Kunststoffen und Kautschuk eingesetzt werden: 

  Unterwassergranulatoren; 

  Wasserringgranulatoren; 

  Luftringgranulatoren; 

  Zentrifugalgranulatoren; 

  Messerwalzengranulatoren. 

Stranggranulatoren sind in dieser Norm nicht behandelt. Sie werden in einer separaten Norm behandelt, die 
von der CEN/TC 145/WG 6 erstellt wird. 

Diese Norm behandelt nicht die Anforderungen für die Gestaltung von Absaugsystemen. 

Diese Norm gilt für Maschinen, die nach dem Datum der Veröffentlichung der Norm durch CEN hergestellt 
worden sind. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

!gestrichener Text" 

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstände gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit 
den oberen Gliedmaßen 

EN 418:1992, Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung, funktionelle Aspekte, Gestaltungsleitsätze 

EN 563:1994, Sicherheit von Maschinen — Temperaturen berührbarer Oberflächen — Ergonomische Daten 
zur Festlegung von Temperaturgrenzwerten für heiße Oberflächen 

EN 626-1:1994, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die 
von Maschinen ausgehen — Teil 1: Grundsätze und Festlegungen für Maschinenhersteller 

EN 811:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstände gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit 
den unteren Gliedmaßen 

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an 
die Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen 

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allge-
meine Gestaltungsleitsätze 

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen 
und deren Bauteile — Hydraulik 

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen 
und deren Bauteile — Pneumatik 
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EN 1114-2:1998+A1:2008 (D) 

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden Schutz-
einrichtungen — Leitsätze für Gestaltung und Auswahl — Allgemeine Gestaltungsleitsätze und -festlegungen 

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Geräuschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hüllflächenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 für ein in wesentlichen freies Schallfeld über 
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994) 

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachprüfung von Geräuschemissionswerten von Maschinen und 
Geräten (ISO 4871:1996) 

EN ISO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schallinten-
sitätsmessungen — Teil 1: Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993) 

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Geräuschquellen aus Schallinten-
sitätsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996) 

EN ISO 11201:1995, Akustik — Geräuschabstrahlung von Maschinen und Geräten — Messung von 
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 2 für ein im wesentlichen freies Schallfeld über einer reflektierenden Ebene (ISO 11201:1995) 

EN ISO 11204:1995, Akustik — Geräuschabstrahlung von Maschinen und Geräten — Messung von 
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit Umge-
bungskorrekturen (ISO 11204:1995) 

!EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsätze — 
Teil 1: Grundsätzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)" 

!EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsätze — 
Teil 2: Technische Leitsätze und Spezifikationen (ISO 12100-2:2003)" 

EN 60204-1:1992, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrüstung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine 
Anforderungen 

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehäuse (IP-Code) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Kopfgranulator 
eine am Ende des Extruders angebrachte Einrichtung zum Umwandeln von Formmasse in Granulat, bei der 
die Formmasse mittels Druck oder Fliehkraft durch Lochplatten oder Düsen gedrückt und dabei in Stränge mit 
kleinem Querschnitt umgeformt wird. Die Stränge werden unmittelbar nach dem Austreten aus der Lochplatte 
oder den Düsen von den Schneidmessern so abgeschnitten, dass Granulat entsteht, das mittels Wasser oder 
Luft gekühlt und ausgetragen wird. 

Zum Kopfgranulator gehören im Wesentlichen: 

  Schmelzeleitungen, 

  das Anfahrventil, 

  die Granulatkammer, 

  der Antrieb für die Messerwelle oder den Rotor, 

  die Haltevorrichtungen für die Granuliermesser, 
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