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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2010-02-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee 145 ,Kunststoff- und Gummimaschinen®
im Europaischen Komitee flir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 12012-2:2007+A1:2008.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-14-06 AA ,Zerkleine-
rungsmaschinen” im Fachbereich Kunststoff- und Gummimaschinen des Normenausschusses Maschinenbau
(NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Schneidmihlen sowie der Berufs-
genossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG
(gultig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Schneidmiihlen, um den Nachweis der Uberein-
stimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN-Normen mit gleicher Zahinummer
veroffentlicht.
Anderungen

Gegentlber DIN EN 12012-1:2007-07 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) redaktionelle Anpassung im Vorwort;

b) Erganzungen in Abschnitt 7.2 im Zusammenhang mit der Mindestkennzeichnung;

c) redaktionelle Anpassung in A.9 im Zusammenhang mit den Angaben Uber die Gerauschemissionswerte;

d) Ergdnzung des Anhangs ZB Uber den Zusammenhang dieser Europdischen Norm und den grund-
legenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Frihere Ausgaben

DIN EN 12012-1: 2007-07

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 12012-1:2010-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12012-1-2010-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12012-1-2010-02

EUROPAISCHE NORM EN 12012-1:2007+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2008

ICS 83.200 Ersatz fur EN 12012-1:2007

Deutsche Fassung

Kunststoff- und Gummimaschinen —
Zerkleinerungsmaschinen —
Teil 1: Sicherheitsanforderungen fur Schneidmuhlen

Plastics and rubber machines — Machines pour les matiéres plastiques et le caoutchouc —
Size reduction machines — Machines a fragmenter —
Part 1: Safety requirements for blade granulators Partie 1: Prescriptions de sécurité relatives aux

granulateurs a lames

Diese Européaische Norm wurde vom CEN am 23. Juni 2006 angenommen und schlie®t Anderung 1 ein, die am 8. Juni 2008 vom CEN
angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12012-1:2007+A1:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12012-1:2007+A1:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 145 ,Kunststoff-
und Gummimaschinen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Dezember 2009 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument enthalt die am 8. Juni 2008 von CEN genehmigte Anderung 1.

Die wesentlichen Anderungen gegeniiber dem Vorgangerdokument sind:

— Erganzung des Anhangs ZB;

— geringfiigige Anderungen im Vorwort, Unterabschnitt 7.2, zweiter und dritter Spiegelstrich und A.9, dritter
Spiegelstrich.

Dieses Dokument ersetzt [A) EN 12012-1:2007 ¢4.

Der Beginn und das Ende des hinzugefligten oder geanderten Textes wird im Text durch die Textmarkie-
rungen angezeigt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien.

") Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhange ZA und ZB, die Bestandteil dieses
Dokuments sind.

Dieses ist der erste Teil einer Reihe von Sicherheitsnormen fir Zerkleinerungsmaschinen.

Teil 2 behandelt Stranggranulatoren.

Teil 3 behandelt Walzenzerkleinerer.

Teil 4 behandelt Agglomeratoren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn

die Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben
die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegeniber den Festlegungen der anderen Normen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm behandelt die wesentlichen Sicherheitsanforderungen, die bei Konzipierung und Bau von
Schneidmiihlen zum Zerkleinern von Gegenstianden und Werkstoffen aus Kunststoffen und Gummi in
Granulat anzuwenden sind.

Die Maschine beginnt an der AuRBenkante der Einflill6ffnung oder der Beschickungseinrichtung, falls diese ein
integrierter Teil der Maschine ist, und endet mit dem Entnahmebereich.

Nur die in Abschnitt 4 angegebenen und in Abschnitt 5 behandelten signifikanten Gefahrdungen sind Gegen-
stand dieser Norm.

Diese Norm behandelt nicht die Gefahrdungen, die bei der Verarbeitung gesundheitsgefahrdender Materialien
hervorgerufenen werden.

Dieses Dokument gilt nicht fir Maschinen, die vor der Veroffentlichung dieser EN hergestellt worden sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstédnde gegen das Erreichen von Gefahrenstellen
mit den oberen Gliedmal3en

EN 574:1996, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte — Gestaltungs-
leitsétze

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allge-
meine Gestaltungsleitsétze

EN 999:1998, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf Annéhe-
rungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze flir Gestaltung und Auswahl

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005 modifiziert)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN ISO 3741:1999, Akustik — Ermittlung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hallraumverfahren der Genauigkeitsklasse 1 (ISO 3741:1999)

EN ISO 3743-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen — Verfahren der

Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in Priif-
rdumen mit schallharten Wénden (ISO 3743-1:1995)
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EN ISO 3743-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 flir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 2:
Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schallfeld (iber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994)

EN ISO 3745:2003, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 fiir reflexionsarme Rdume und Halbrdume (ISO 3745:2003)

EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (ber einer reflektierenden Ebene (ISO 3746:1995)

EN ISO 3747:2000, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Vergleichsverfahren zur Verwendung unter Einsatzbedingungen (ISO 3747:2000)

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 1: Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schall-
intensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

ENISO 11201:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies Schallfeld iiber einer reflektierenden Ebene (ISO 11201:1995)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauig-
keitsklasse 3 fiir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11203:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten aus dem Schalleistungs-
pegel (ISO 11203:1995)

EN ISO 11204:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit Umge-
bungskorrekturen (ISO 11204:1995)

EN ISO 11688-1:1998, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Geréte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2:
Technische Leitséatze (ISO 12100-2:2003)

EN ISO 13850:2006, Sicherheit von Maschinen — NOT-HALT — Gestaltungsleitsédtze (ISO 13850:2006)
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100-1:2003 sowie die folgenden
Begriffe.

31

Schneidmiihle

Maschine, die Materialien innerhalb des Schneidgehauses schneidet, bis die GréRe so verkleinert wird, dass
das Produkt durch entsprechend bemessene Bohrungen im Siebeinsatz in den Entnahmebereich gelangen
kann

3.2
Schneidkammer
Teil der Maschine, in dem das Schneiden/Zerkleinern von Material erfolgt

3.3
Rotor
rotierende Schneideinrichtung in der Schneidkammer, an der Messer befestigt sind

3.4
feststehende/s Schneidmesser
Mehrfach- oder Einfachmesser, die/das in der Schneidkammer befestigt sind/ist

3.5
Beschickungsbereich
Bereich der Maschine, in dem das Zuflihren des Materials erfolgt

3.6

Beschickungseinrichtung

Teil der Maschine, das zur Beschickung des Materials in die Schneidkammer eingesetzt wird. Die
Beschickungseinrichtung kann feststehend sein, z. B. ein Trichter oder eine &hnliche Einrichtung oder
beweglich, z. B. Walzen, eine Schnecke, ein Férderband oder eine pneumatische Transporteinrichtung

3.7

Rotorblockierung

Einrichtung, die ein manuelles Drehen des Rotors oder ein Drehen aufgrund der Tragheit verhindert, sobald
die Schneidmiihle zum Stillstand gekommen und die Schneidkammer gedffnet ist

3.8
Entnahmebereich
Bereich, in dem das Granulat oder das Endprodukt die Schneidkammer verlasst

3.9

Siebeinsatz

Sieb, das an der Entnahmeseite der Schneidkammer angebracht ist, um den Durchgang des Granulats oder
der Endprodukte von geeigneter Grofde in den Entnahmebereich zu gewahren

3.10
Arbeitsebene
Oberflache, auf der der Bediener, der die Maschine beflillt, steht

3.11

Arbeitstisch
Oberflache, auf der Material zum Einflllen in die Maschine abgelegt wird
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