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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12020-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,, Aluminium und Alumi-
niumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpresserzeug-
nisse“ im DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE).

DIN EN 12020-2 besteht unter dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste
Prdzisionsprofile aus Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen
— Teil 2: GrenzabmafSe und Formtoleranzen

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12020-2:2017-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Anwendungsbereich wurde gedndert;

b) das Dokument wurde redaktionell liberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN17615-3:1976-12, 1987-01
DIN EN 12020-2:2001-07, 2008-06, 2017-03, 2017-06
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EUROPAISCHE NORM EN 12020-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Dezember 2022

ICS 77.150.10 Ersetzt EN 12020-2:2016

Deutsche Fassung

Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Stranggepresste Prazisionsprofile
aus Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 —
Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

Aluminium and aluminium alloys — Aluminium et alliages d'aluminium —
Extruded precision profiles Profilés de précision filés
in alloys EN AW-6060 and EN AW-6063 — en alliages EN AW-6060 et EN AW-6063 —
Part 2: Tolerances on dimensions and form Partie 2: Tolérances sur dimensions et forme

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 30. Oktober 2022 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12020-2:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,, Aluminium und Alumi-
niumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2023 und etwaige entgegenstehende nationale Nor-
men miissen bis Juni 2023 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12020-2:2016.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzabmafde und Formtoleranzen fiir stranggepresste Prazisionsprofile aus den
Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 fest, die mit oder ohne Warmedammung (siehe Bild 1 bzw. Bild 2)
hergestellt werden. Es gilt fiir stranggepresste Erzeugnisse, die ohne weitere Oberflaichenbehandlung herge-
stellt werden. Die in diesem Dokument beschriebenen Prazisionsprofile unterscheiden sich von den strangge-
pressten Profilen fiir allgemeine Anwendungen nach EN 755-9 wie folgt:

— sie werden mit meist gleichmafdigen Wanddicken ausgefiihrt;

— sie werden hauptsachlich im Maschinenbau, in der Architektur und im Automobilbau (aufier als Crashele-
mente) eingesetzt;

— ihr maximales Metergewicht betragt 10 kg/m;
— ihr maximales Wanddickenverhaltnis (tyax/tmin) betragt 3,5.

Bei Profilen, die aufgrund ihrer komplexen Konstruktion schwierig herzustellen und zu spezifizieren sind, kon-
nen besondere Vereinbarungen zwischen Lieferant und Kaufer notwendig sein.

ANMERKUNG  Der Einfluss des Werkstoffs fiir die Warmedammung auf die Grenzabmafe wird in diesem Dokument
berticksichtigt, wenngleich der eigentliche Werkstoff fiir die Warmedammung nicht enthalten ist (siehe EN 14024).

Legende
1 €D max. 350 mm

Bild 1 — Profil ohne Wirmeddmmung
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