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Nationales Vorwort

Das Dokument EN 12063:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 288 ,Ausfiihrung von Arbeiten im
Spezialtiefbau” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustindige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-05-18 AA
»Spundwandkonstruktionen (SpA zu CEN/TC 288/WG 19)“ im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

In Zusammenhang mit dem informativen Anhang H sind in Deutschland ebenfalls die nationalen Normen
DIN 4150-1, DIN 4150-2 und DIN 4150-3 zu berticksichtigen.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12063:1999-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) das Dokument wurde technisch liberarbeitet;

b) normative Verweisungen wurden aktualisiert;

c) alle Bilder wurden iiberarbeitet;

d) kombinierte Spundwande, Tragerpfahlwande, Kunststoffspundwéande, vorgefertigte Betonspundwande
und Holzspundwande wurden in den Anwendungsbereich aufgenommen;

e) Ausfiihrungsklassen wurden in das Dokument eingefiihrt;
f) fiinf neue Anhdnge wurden hinzugefiigt:

1) Anhang G, Zusatzliche Toleranzen bei Rohrpfahlen;

2) Anhang H, Baugrundbewegung aufgrund des Einbringens;

3) Anhang I, Spundbohlen und Betonholme aus Fertigbeton;

4) Anhang ], Kunststoffspundbohlen;

5) Anhang K, Schlagbohren als Einbringmethode fiir Rohrpfahle.
Friihere Ausgaben

DIN EN 12063: 1999-05
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EUROPAISCHE NORM EN 12063
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2024

1CS 93.020 Ersetzt EN 12063:1999

Deutsche Fassung

Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau —
Spundwandkonstruktionen

Execution of special geotechnical work — Exécution des travaux géotechniques spéciaux —
Sheet pile walls, combined pile walls, high modulus walls Rideaux de palplanches, rideaux mixtes, rideaux a forte
inertie

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 15. April 2024 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09

EN 12063:2024 (D)
Inhalt
Seite

EUTrOPAiSCRES VOIWOTT .ouviiiiiisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s s s s sss s s s asassnasasasasasasasssasasasanases 6
1 AnWendungsbhereich..... i ————————————— 7
2 NOIrmMAative VerWeISUINZEI ... .ccuureruresmssssssesssssssssessssssssesssssssssssssssssssssesssssss s sassas s se s sas s s s sssassesessasassesssns 7
3 Begriffe und SYMDOIe ... ——————— 8
31 5 o 9
4 Notwendige Informationen fiir die Ausfiihrung der Arbeiten ... 21
4.1 Allgemeine Informationen ... .21
4.2 Spezielle INformatioNeN........ccmmmm s —————————————————————— 22
4.3 AUSTUhTUNGSKIASSEIN e e 22
5 Untersuchungen des Baugrundes.........oommmmmmsssmssssssssssssssssssnens 23
51 Geotechnische Untersuchungen.......cu s 23
5.1.1  AlZEIMEINES .covucureseressnsmsissssssmssssssssssssssssssssssssss s ssassss s sssss s ssas s s s s e sa s e A e E s A aas 23
5.2 Spezielle Anforderungen ... .23
5.3 Einbringbarkeit der Spundbohlen ..........cccumnnmmnnmsmsmsesssesenens 24
6 Materialien und Produkte.........mn. .24
6.1 Stahlspundbohlen und sonstige Bauteile aus Stahl ... 24
6.2 L5 L0 253 0110 018 Lo X0 11 L) o 25
6.3 KunststoffSpundbohlen ... 25
6.4 Andere Baustoffe und Produkte..........oommmmmmmmm 25
6.5 Korrosionsschutz fiir Stahlspundbohlen und Konservierung von Holz- und

KunststoffSpundbohlen ... s 25
6.6 Abdichten von Schlossverbindungen..........om. 25
6.7 Umweltproduktdeklaration (EPD).......cccoummmmmmsmsssmsssssssssssssssenens 25
7 Erwagungen zZur PlanUNG ... ssssssssssssssssssssssssssssans 25
7.1 F 0 4= 14 L, 25
7.2 Auswahl eines Spundbohlentyps......ommmmmmm———. 26
7.3 Weitere BaUClEMENTE .....ovvvcrmsmsmsmsmsssssmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsns 27
7.4 Bauablauf......commmmsss—s—s——s——s——s———————————————.——.————.——. 27
7.5 Spezielle Erwigungen zur Planung......... 28
8 Ausfithrung von Spundwandkonstruktionen......sm 29
8.1 AlIZEIMEINES ..o R AR AR SRR RS 29
8.2 Vorbereitung des Baugelandes.........c.cocunnmesmnssssssessscnnns 29
8.3 Lagerung und Handhabung der Spundbohlen...........ccoimmmmnmsmnmsmsmsesesenens 29
8.4 Schweifden und Schneiden von Stahlelementen..........ooisesesmsesesesssesssenens 30
8.5 00000 0 ) 52
8.6 Toleranzen der Wand fiir horizontale Positionierung und Vertikalitit.......commnesmnesencans 56
8.7 Korrekturen der Positionierung bei Spundbohlen wiahrend des Einbringens.........c.ouuuuu 57
8.8 Einbau von Verankerungen ... .58
8.9 Gurte und Aussteifungen .......——— .58
8.10 Aushub, Hinterfiillung, Drainage und ENtWaSSeIrUNg......cccummummsmsmsmssmsmssssssssssssssssssssssassssssssasens 59
8.11 Ziehen von Spundbohlen ... ————————— 60
8.12 Felsdiibel Und FelSanKer .......ommmmmmsmsmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 60
8.13  ADAiChEUNG ... ——————— 62
9 Bauiiberwachung, Priifungen und Kontrollen........cms 62

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09

EN 12063:2024 (D)

9.1 Bauliberwachun@.......i i s asas 62
9.2 o0 T L 07 o 63
9.3 Kontrollen eAEEeaLALEEESLALEAEESEALEAEEAEALALEE AR AR SRR RA SRR 63
10 BaustellenberiChte.. ... ———————————————— 64
10.1 Unterlagen zur Bauausfilhrung.......mmm 64
10.2 BeStandSUNtETrIagen ... s s s s s s ansaes 64
11 Spezielle ErforderniSSe .. st ssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssss 65
111 SICHEINEIT e ———————————————— 65
11.2 Einwirkung auf umliegende Bauwerke und Anlagen.......ccummmmmsssssssns 65
11.3  LArmSCRULZ it sasss s s s sassssssasass 65
11.4 Durchlassigkeit der Spundwande ... 65
Anhang A (informativ) Handhabung und Lagerung von Spundbohlen .........c.ccommmmmsmsmsmsesssssssenens 66
A1l F 0 4TS 14 L, 66
A2 Anheben . 66
A3 = 1) o D 70
A4 R 5 A Y <) i 72
Anhang B (normativ) Schweif3en von Spundbohlen.......... 77
B.1 AlIGEIMEINES ..oererereresmsmsmsmsssmsmssss s e 77
B.2 Stumpfschweiflen von Teillangen.........omsssssssmsssssssssssssssssesens 77
B.3 Stumpfschweifden von Teillingen mit Laschen.........n. 78
B.4 Anschlussbohlen (U- und Z-Spundbohlen) fiir die Verbindung eines

Spundwandabschnittes mit der Hauptwand.........ccousmmmsmsmsmsmsssssssssssssenens 79
330 R 1 1 =) 14 L 79
B.4.2 Artder SChWeifRNARTe ... —————————————— 80
B.4.3 Zusammensetzen und Schweifdung von Anschlussbohlen..........ccoomnnnnm. 80
B.4.4 Schweifdzusatzwerkstoffe .........cuunnmnnsnsmssssssssessscsnnns .81
B.5 Spezielle ECKDONIEN ... s ssssssssssssssssasases 81
B.5.1  AlIZEIMEINES ..o e e A AR 81
B.5.2 Art der SChWeIfSNANTE ......ccviiiiinississssssssssssssssssssss e 82
B.5.3 Zusammensetzen und Schweifden.........covinnnmncsnsessscssssens 82
B.5.4 Schweifdzusatzwerkstoffe ..........cuvnmmnnsnnmsmsssnssessscsnnns .82
B.6 Abzweigbohle aus Flachprofilen.........n. 82
B.6.1  AlIGEIMEINES ..crureiirmsimsisssssssssssssssss st ssss s s e e A e A R 82
B.6.2 Artder Schweifdnihte fiir Abzweigbohlen aus Flachprofilen. ..., 84
B.6.3 Zusammensetzen und Schweifden von Abzweigbohlen aus Flachprofilen........ccoouveniiinnens 84
B.6.4 SchweiRzusatzwerKkstoffe .........commmmnmmsmssssssssssssssnens .85
B.7 KaSteNPFARIe ... s s s anasas 85
B.7.1  AlIZEIMEINES ..ocrurmriismsimsisssmsissssssss s A e AR AR AR 85
B.7.2 Art der SChWeIfSNANTE ... s 85
B.7.3 Zusammenbau und Schweifdvorgang fiir einen Kastenpfahl.......ccoonnnnnnssnnnsscsssssnscnnnns 85
B.7.4 Schweifdzusatzwerkstoffe ... .87
B.8 Dichtnihte e EAEaE TR AR RA RSN R AR RR RS 87
Anhang C (informativ) Einbringen von Spundbohlen.........m. 91
C1 F L0 4 1= 1 4 LT, 91
Anhang D (informativ) Einbringverfahren und Rammhilfen.......cn. 93
D.1 Einbringmethode fiir Standardspundwande ... 93
D.2 Einbringmethode fiir kombinierte Spundwande .........cococommnmncsssesmsessssessscsnnns 95
D.3 RAMMNII @ ot 96
D.3.1  AlIZEIMEINES ..o AR AR AR RS R AR R R RS 96
D.3.2 Niederdruck-Spiilen mit geringen WasSermengen......cmmmmmsmmsssssssssssssssssssssssssssassns 96
D.3.3 HoOChArucCK-SPULEN: ...cccoiiiuiuinmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssass 97

D.3.4 Lokales Vorbohren zum Lockern des Bodens (ohne oder mit geringem Bodenabtrag)...97

Documents
Document Sharinq;Hub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09

EN 12063:2024 (D)
D J0S TSR 1) ) 47 o 97
Anhang E (informativ) Wasserdichtheit von SpundwandschlosSern.......ous 98
E.l Allgemeine GesichtSpUnKLe ... 98
E.2 Ein einfaches Beispiel zur Abschitzung der Durchflussmenge durch eine
Stahlspundwand SRR R AR R R SRR RARAR AR RRR AR ES 929
E.3 Praxisbeispiel fiir die Uberpriifung des gesamten Wassereintritts in die Baugrube.....101
Anhang F (normativ) Holzspundbohlen und -gUrtungen ... 102
F.1 ALIGEIMEINIES ..eerererararsrasssasssssssssssssssssssssssssss s ERERERERERERERERERERE SRR R R R R R R R RS 102
F.2 Lieferung von Holzspundbohlen und -gurtungen........mssssss 102
F.3 QuUalitatSanfOrderUNGEN. ... s a R 102
F.4 Transport UNd LAZEIUNE .....c.cuesesesssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassses 103
F.5 Toleranzen AR AR AR AR 103
F.6 B2 4 02 146 LD =) 103
F.7 Eckbohlen R AR AR AR 104
F.8 2 X0 1 111D o 1 0, 105
Anhang G (normativ) Zusitzliche Toleranzen bei Rohrpfihlen............, 110
G.1 F 0 1 1= 14 L, 110
Anhang H (informativ) Baugrundbewegung aufgrund des Einbringens .........c.ccommmmsmmmsmsssssssennns 112
H.1 ALIGEIMEIIIES ..uvererarararssssssasssssssssssssssssssssssssss s E AR AR RERERERERE SRR R R R R R R R R R R RS 112
H.2 LD 2 1) 1) 4 <) o 112
H.3 Baugrundbewegungen aufgrund des Einbringens.........mmm 112
H.3.1 Auswirkungen von SChwingung.........mmmmmmm 112
5 IR T2 V0 ) g 0 117
H.3.3 Folgeschwingungen wihrend des Einbringens.........cun. 117
Anhang I (normativ) Spundbohlen und Betonholme aus Fertigbeton........ccuvnmnsmmescsnsnennn: 119
1.1 F L0 4 1= 14 LT, 119
1.2 Lieferung von Spundbohlen und Betonholmen aus Fertigbeton ..........ccovnmnncnnssennscssssenns 119
1.3 O 10E:T e TP U0 0 00) g0 L) a1 07 o 119
1.4 Transport UNd LAeIUNG ... ssssss s ssssassssssssassssssasans 120
I.5 Toleranzen . 120
1.6 Verbindungen e e EAeAEE AR 120
1.7 02010 1) 4 120
1.8 AUSTUNTUNG et 121
1.9 330D 14 0 122
Anhang ] (normativ) Kunststoffspundbohlen.........cccommnnnesenmsesesenens 124
J1 AlIGEIMEINES ...eerererermsmsmsmsmsmsmss s 124
]J.2 Lieferung von Kunststoffspundbohlen..........coocinnencsnnsennnnes 124
].3 O 10ET UEw TP 100 000 o0 L) a1 07 o 125
].4 B 0] L) = U4 A ) 125
J.5 Transport UNd LaeIUNG .....mmmmmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasass 125
J.6 Weitere Verarbeitung/maschinelle Bearbeitung der Kunststoffspundbohlen................. 126
J].6.1 Schneiden . 126
0 1) 1) - o 126
TG T V- o 14 LY 014 126
J].6.4 Schweifden e EEa LA EERLAEA RS ER AR AR AR R AR RE AR AR RE AR SRR RRR AR AR 126
J].6.5 Beschichtung e EAEAEAEALALALALALALALALA AR SRR NSRS RR SRR EE 126
].7 00000 oD 7 127
J.7.1  Allgemeines e EEaeALEEESLALEE SRS EA LA LR AR SRR LA NSRS 127
Anhang K (informativ) Schlagbohren als Einbringmethode fiir Rohrpfahle.........cccoonmnmnnssnsesnnns 128
K1 Allgemeines . 128
K.2 L3 T0Y 0Lt 221 1 L) 128
K.3 Besondere GeSiChtSPUNKLEE ... sssssssssases 130
Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09

EN 12063:2024 (D)
K.3.1 Bohren von Pfihlen mit Schlossprofilen ... 130
K.3.2  Spilung mit LUft... s ssssssssssssssssssssssssses 130
K.3.3 Bodenverschiebungen ... w131
K.3.4 Finale RaMMSChIAGE.....ccconrmmmrmsmsmsmsmsmsmsmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssasasanes 132
K.3.5 Durchdringen VOn HOIZ ... ssssssssssssssssssssssssssssssses 132
5 L= = U0 D@ 010N Y < 133

Documents

Document Sharinq;Hub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09
EN 12063:2024 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12063:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 288 , Ausfiihrung von Arbeiten
im Spezialtiefbau“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2024, und etwaige entgegenstehende

nationale Normen miissen bis November 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12063:1999.

Der allgemeine Anwendungsbereich von TC 288 umfasst die Normung der Ausfiihrungsverfahren fiir
geotechnische Arbeiten (einschliefdlich Priif- und Kontrollverfahren) und der erforderlichen Werkstoff-
eigenschaften. Die Arbeitsgruppe WG 19 wurde beauftragt, EN 12063:1999 mit dem Themenbereich

Spundwénde zu liberarbeiten.

Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe EN 12063:1999 wurden folgende technische Anderungen
vorgenommen:

— das Dokument wurde technisch tiberarbeitet;
— normative Verweisungen wurden aktualisiert;
— alle Bilder wurden tiberarbeitet;

— kombinierte Spundwinde, Tragerpfahlwinde, Kunststoffspundwande, vorgefertigte Betonspundwénde
und Holzspundwande wurden in den Anwendungsbereich aufgenommen;

— Ausfithrungsklassen wurden in das Dokument eingefiihrt;
— fiinf neue Anhange wurden hinzugefiigt:

— Anhang G, Zusatzliche Toleranzen bei Rohrpfahlen;

— Anhang H, Baugrundbewegung aufgrund des Einbringens;

— Anhang |, Spundbohlen und Betonholme aus Fertigbeton;

— Anhang ], Kunststoffspundbohlen;

— Anhang K, Schlagbohren als Einbringmethode fiir Rohrpfahle.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.
Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien,

Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen, Empfehlungen und Hinweise iiber die Ausfithrung von verbleibenden
oder temporaren Spundwandkonstruktionen, kombinierten Spundwanden und Tragerpfahlwédnden, sowie
iiber die Handhabung von Geraten und Materialien fest.

Dieses Dokument beinhaltet keine Anforderungen und Empfehlungen fiir die Errichtung von spezifischen
Teilen des Bauwerkes, wie etwa Ankern, Verdrangungspfahlen und Mikropfahlen, die in anderen Dokumenten
behandelt werden.

Dieses Dokumentistlediglich anwendbar fiir Stahlspundwande, kombinierte Spundwénde, Tragerpfahlwande
und Kunststoffspundwinde (Verbundstoff), vorgefertigte Betonspundwinde und Holzspundwénde.

Rohrpfahle in kombinierten Spundwénden und Tragerpfahlwande kénnen mit Beton gefiillt sein.

Konstruktionen aus unterschiedlichen Baustoffen, wie z. B. Berliner Verbau oder Spundwandkonstruktionen
mit Spritzbeton werden in diesem Dokument nicht behandelt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 1090-2, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische Regeln fiir die
Ausfiihrung von Stahltragwerken

EN 1537, Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker
EN 1992 (alle Teile), Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken

EN 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 1993-5, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 5: Pféihle und Spundwdnde
EN 1997 (alle Teile), Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik

EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stdhle

EN 10079, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10219-1, Kaltgefertigte geschweifste Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdihlen und aus
Feinkornbaustdhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 10219-2, Kaltgeformte geschweifSte Hohlprofile fiir den Stahlbau — Teil 2: GrenzabmafSe, MafSe und
statische Werte

EN 10248-1, Warmgewalzte Spundbohlen aus Stahl — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 10248-2, Warmgewalzte Spundbohlen aus Stahl — Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen
EN 10249-1, Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 10249-2, Kaltgeformte Spundbohlen aus Stahl — Teil 2: Grenzabmaf3e und Formtoleranzen
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EN 12699, Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verdrdngungspfihle
EN 14199, Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Mikropfihle

EN 15804, Nachhaltigkeit von Bauwerken — Umweltproduktdeklarationen — Grundregeln fiir die
Produktkategorie Bauprodukte

EN 16228-1, Gerdite fiir Bohr- und Griindungsarbeiten — Sicherheit — Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

EN 16228-2, Geridite fiir Bohr- und Griindungsarbeiten — Sicherheit — Teil 2: Mobile Bohrgeriite fiir Tiefbau,
Geotechnik und Gewinnung

EN 16228-4, Geridite fiir Bohr- und Griindungsarbeiten — Sicherheit — Teil 4: Ger<ite fiir Griindungsarbeiten
EN 16228-6, Geridite fiir Bohr- und Griindungsarbeiten — Sicherheit — Teil 6: Ger<dite fiir Injektionsarbeiten

EN 16228-7, Gerdite fiir Bohr- und Griindungsarbeiten — Sicherheit — Teil 7: Auswechselbare
Zusatzausrtstungen

EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 3:
Standard-Qualitdtsanforderungen (1SO 3834-3:2021)

EN ISO 3834-4, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweifsen von metallischen Werkstoffen — Teil 4:
Elementare Qualitdtsanforderungen (1SO 3834-4:2021)

EN ISO 5817, Schweifden — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen (ohne
Strahlschweifsen) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten (1SO 5817:2023)

EN ISO 9606-1, Priifung von Schweifsern — Schmelzschweifsen — Teil 1: Stihle (ISO 9606-1:2012,
einschliefSlich Cor 1:2012 und Cor 2:2013)

EN ISO 9692-1, SchweifSen und verwandte Prozesse — Arten der SchweifSnahtvorbereitung — Teil 1:
LichtbogenhandschweifSen, Schutzgasschweifden, Gasschweifsen, WIG-Schweifden und Strahlschweifden von
Stdhlen (1S0 9692-1:2013)

EN ISO 9692-2, Schweifsen und verwandte Verfahren — SchweifsSnahtvorbereitung — Teil 2: Unterpulver-
schweifden von Stahl (ISO 9692-2:2024)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe — Allgemeine
Regeln (1SO 15607:2019)

EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweifSanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweifden (1SO 15609-1:2019)

EN ISO 22477 (alle Teile), Geotechnische Erkundung und Untersuchung — Priifung von geotechnischen
Bauwerken und Bauwerksteilen (1SO 22477)

3 Begriffe und Symbole
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
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3.1 Begriffe

3.1.1

Verankerung

Verankerungssystem einer Spundwand, z.B. Verankerungen aus Ankertafeln oder Ankerwidnden
einschlieflich der Anker (Ankerstdabe), Schraubankern, Verpress- oder Felsankern und Gewindeankern mit
Verpress- oder Spreizkdrpern

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Anker kénnen vorgespannt (aktiv) sein oder nicht (passiv).

3.1.2

Hilfskonstruktionen

fiir eine sorgfaltige und sichere Ausfithrung von Spundwédnden notwendige Konstruktion, z. B. ein Fithrungs-
system

3.1.3
Aussteifung
System aus Gurten und Aussteifungen zum Ab-/Aussteifen der Konstruktion

3.1.4

kombinierte Spundwand

kombinierte Wand

eingebettete Spundwand, die aus Trag- und Fiillelementen besteht

Anmerkung 1 zum Begriff: Tragelemente sind in der Regel Stahlrohrpfdhle, H-Bohlen oder Elemente in Form
zusammengesetzter Kastenspundbohlen, die gleichmaflig tiber die Linge der Wand verteilt sind. Fiillelemente sind
iiblicherweise Spundbohlen aus Stahl, die zwischen den Tragelementen eingebracht und mittels Schléssern mit ihnen
verbunden sind (siehe Bild 1).

3.15

vergleichbare Erfahrung

dokumentierte oder andere, klar belegte Information beziiglich der Boden- und Ausfiihrungsbedingungen,
bezogen auf dhnliche Boden- und Felsverhaltnisse, fiir die vergleichbare Verhaltensweisen zu erwarten sind

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Vor Ort gewonnene Informationen sind als besonders sachdienlich zu betrachten.

3.1.6

Schlossprofil

warmgewalzte oder gefertigte Vorrichtung, die angrenzende Pfihle mit Hilfe von Daumen und Finger oder
einer dhnlichen Konfiguration verbindet, um eine durchgehende Wand zu errichten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Schlossprofile erfiillen die gleiche Funktion wie Schldsser, werden aber separat und nicht
als integraler Bestandteil des Pfahls gefertigt.

3.1.7

Verpressung

Behindern einer gegenseitigen Verschiebung angrenzender Spundbohlen durch értliches Verformen der
Schlossverbindung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird fiir die Schubkraftiibertragung bei U-formigen Spundbohlen und fiir die sichere
Handhabung verwendet.

3.1.8

Rammbhaubenfutter

Material, welches in eine Vertiefung der Rammhaube eingepasst wird und den Impuls des fallenden
Schlaggewichtes auf die Rammhaube und auf den Kopf der Spundbohle dampft
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3.1.9
Schlosssprengung
Verlust der Schlossverbindung wahrend des Einbringens der Spundwande

3.1.10

Schlosssprungdetektor

Vorrichtung zum Anzeigen der Unversehrtheit der Schlossverbindung, d. h. ob angrenzende Spundbohlen
wahrend und/oder nach Einbringen vollstandig verhakt sind

3.1.11

Einbringen

Verfahren bzw. Kombination aus Verfahren, um eine Bohle bis auf die gewliinschte Tiefe in den Boden zu
treiben

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe EN 1993-5
BEISPIEL schlagendes Rammen, Vibrationsrammen, Einpressen, Resonanzrammen, Drehen.

3.1.12
Rammbhilfe
Verfahren, um den Eindringwiderstand wahrend des Einbringens zu vermindern

BEISPIEL Spiilen, Vorbohren oder Sprengen.

3.1.13

Rammhaube

Vorrichtung, die auf eine Spundbohle aufgesetzt wird und den Schlag des Rammbaren gleichmafiig auf die
Spundbohle verteilt und dadurch eine Beschddigung des Kopfes der Spundbohle vermeidet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 5.

3.1.14

Einbringmethode

Einbringverfahren, wie z.B. das staffelweise Einbringen, das fortlaufende Einbringen, das fachweise
Einbringen durch Rammen, Vibrieren, Pressen oder eine Kombination dieser Verfahren

3.1.15

Ausfiihrungsklasse

als Klasse zusammengefasster Anforderungssatz, der fiir die Ausfiihrung des Stahltragwerks als Ganzes, einer
einzelnen Spundbohle oder eines Details einer Spundbohle festgelegt ist

3.1.16

ferngesteuerter Schikel

Schnellspannschikel

automatisches Anschlagelement fiir das sichere Anheben und die vertikale Positionierung der Spundbohlen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Anhang A und Bild A.8.

3.1.17

Fiithrungsrahmen

Rahmen, der aus einer oder mehreren Aussteifungen/Fiihrungstragern besteht, tiblicherweise aus Stahl oder
Holz, um die Spundbohlen beim Aufstellen zu positionieren und ihre Flucht beim Einbringen sicherzustellen

3.1.18

Rammbir
Teil des Rammgerates, das die Spundbohlen durch Schlagenergie auf Tiefe bringt
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3.1.19

Tragerpfahlwand

Spundwand, die aus Stahltragelementen gleicher Geometrie zusammengesetzt und durch Schlésser
verbunden wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Elemente kdnnen aus geschweifdten Profilen bestehen, siehe Bild 3 und Bild 4, um ein
hohes Widerstandsmoment des Querschnitts zu erreichen.

3.1.20

Schlossverbindung

Teil einer Spundbohle, der angrenzende Pfdhle mit Hilfe von Daumen und Finger oder einer dhnlichen
Konfiguration verbindet, um eine durchgehende Wand zu errichten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Schlossverbindungen fiir Stahlspundbohlen kdnnen beschrieben werden als:
— freies Schloss: Schlossverbindung ohne schubfeste Verpressung oder Verschweifdung;

— verpresstes Schloss: mechanische Schlossverbindung zweier Einzelbohlen zu einer Doppelbohle durch Verpressung,
damit eine Schubverbindung entsteht;

— verschweifdtes Schloss: mechanische Schlossverbindung zweier Einzelbohlen zu einer Doppelbohle durch
durchgingige oder unterbrochene Schweifdndhte mit partieller Durchdringung, damit eine Schubverbindung
entsteht.

3.1.21

Makler

Trager oder dhnliche Konstruktion, der/die am Tragergerdt befestigt ist, um die Spundbohle und den
Rammbar (oder den Vibrator) beim Einbringen zu fithren

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 5, Bild 6 und Bild 7.

3.1.22
MikKlerfithrung
Verbindungselement zwischen Rammhaube und/oder Rammbéar zum Makler

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 5 und Bild 6.

3.1.23

Fithrungsbohle

mit der einzubringenden Kunststoff- oder Holzbohle verbundene Stahlschablone zum Fiihren der Bohle und
zum Lockern des Baugrunds

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Anhang].

3.1.24

Fithrungssystem

gesamtes System zum Fiihren der Spundbohle und des Einbringgerats wahrend des Einbringens
Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 7.

3.1.25

Mutterbohle

Stahlschablone, die den Einbringprozess einer Kunststoff- oder Holzbohle ermdoglicht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Anhang].
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3.1.26

Widerstand

mangelnde Féhigkeit eines Pfahls, aufgrund einer begrenzten Rammenergie des elastischen Bauteil-
widerstands oder der Bodenbeschaffenheit, tiefer eingebracht zu werden

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Abbruchkriterien miissen von den Parteien vereinbart werden und im Zusammenhang mit
Zeit, Energie und Eindringfortschritt stehen.

3.1.27

Felsdiibel

Stahlbolzen, der am Fufs der Spundbohle herausragt und zur Befestigung der Spundbohlen im gewachsenen
Fels verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 30.

3.1.28
Spundbohlenpresse
maklergefiihrtes oder selbstschreitendes Gerat, das die Spundbohlen statisch in den Boden driickt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 8 und Bild 9.

3.1.29
Spundwand
Reihe aus Spundbohlen, die durch Einfadelung der Schldsser eine durchgehende Wand bildet

3.1.30

Spundwandkonstruktion

Konstruktion zum Zuriickhalten von Baugrund und/oder Wasser, bestehend aus Spundbohlen, Baugrund und
Fels, Verankerungen, Abstiitzung und/oder Gurtung

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die einzelnen Elemente sind in Bild 10 dargestellt.

3.1.31

Untersuchungen des Baugrundes

Untersuchungen auf dem Baugeldnde selbst und in seiner Nachbarschaft zur Verifizierung der geotechnischen
Bedingungen, zur Ermittlung bestehender Strukturen oberhalb und unterhalb der Erdoberflache sowie deren
Fundamente und mogliche Rammfahigkeitspriifungen

3.1.32
Verbindungslasche
Stahlplatte, mit der zwei Spundbohlen zu einer verbunden werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Anhang B, Bild B.2.

3.1.33

Stahlspundbohle

Produkt, das durch Warmwalzen oder Kaltumformen von Stahl (z. B. Ziehen, Biegen, Walzen) in eine Form
gebracht wurde, damit es durch Ineinandergreifen der Verbindungsstellen oder Uberlappung der
Langsfiihrungen oder mittels speziellen mechanischen Verbindungselementen Zwischenwédnde oder
durchgingige Wande bildet
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3.1.34

Spundwand aus Flachprofilen

flacher oder leicht gebogener Spundbohlenabschnitt mit Schlossern, der zumeist nur unter
Zugbeanspruchung arbeitet und allgemein in Kreis- oder Flachzellen verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 2.

3.1.35

Steife

langes, auf Druck beanspruchtes Element, gewohnlich aus Stahl, Holz oder Stahlbeton, zum Ab-/Aussteifen
der Spundwand, das iiblicherweise mit der Gurtung verbunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie kann vorgespannt sein.

3.1.36
Kunststoffspundbohle
extrudierte Spundbohlen aus Polymer und Fasern

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Anhang].

3.1.37

Fiihrungsgeriiste

spezielle Ausfiihrung von Fithrungsrahmen, die zum Positionieren von kurvenférmigen und winkligen
Spundwénden zum Einsatz kommen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Oft schliefRen sie eine Arbeitsplattform oder Zugangsbiihnen fiir das Rammpersonal mit ein.

3.1.38

Einfidelvorrichtung

Vorrichtung, die am Fufd der Spundbohle befestigt wird, um diese in das Schloss einer bereits im Fiihrungs-
rahmen befindlichen Spundbohle hineinzufiihren

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Anhang A und Bild A.12.

3.1.39

bewegliche Fithrungsbohle

Stahlschablone mit derselben Geometrie wie die einzubringende Kunststoff- oder Holzbohle, die den
Einbringprozess erméglicht

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 27 und Anhang]J.

3.1.40

Vibrationsbar

Vibrationsgerat zum Einbringen und zum Ziehen von Spundbohlen sowie von Trag- und Fiillelementen einer
kombinierten Spundwand

3.141

Gurt

Gurtung

horizontaler Balken, in der Regel aus Stahl oder Stahlbeton, der an der Stiitzwand angebracht wird, um die
Auflagerlasten der Wand in die Anker, Zugpfahle und Aussteifungen zu iibertragen
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Legende
a  Rohre + Spundbohlen ¢ Kastenpféhle aus Z-Bohlen + Z-Spundbohlen

b  Kastenpfihle aus U-Bohlen + U-Spundbohlen d  H-Trager + Z-Spundbohlen

Bild 1 — Beispiele fiir kombinierte Spundwinde
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Legende
I'm Anfangsradius der Hauptzelle in einem Zellenfangedamm
Pr,gd Bemessungswert des Innendrucks, der in der Hauptzelle eines Zellenfangedamms wirkt
Fika Bemessungswert der Umfangszugkraft in einem Zellenfangedamm
Bild 2 — Beispiel fiir eine Kreiszelle aus Flachprofilen
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Legende
a  H-Trager b  an H-Tragerprofil geschweifdtes Schlossprofil
Bild 3 — Beispiel fiir eine Tragerpfahlwand mit H-Bohlen
Legende
a  Auflendurchmesser der Rdumer d anschlieffend eingebrachter Pfahl mit breitem
b  nichtdrehendes Pfahlrohr Schlossprofil
¢ zuerst eingebrachter Pfahl mit schmalem e  Drehrichtung von Fiihrungsbohrer und Raumer
Schlossprofil f  Arbeitsrichtung

Bild 4 — Beispiel fiir eine Triagerpfahlwand mit Rohrpfahlen
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Legende
a  Schlaghammer d Gleitfiihrung
b Rammhaubenfutter e Rammbhaube
¢ Makler f  Maklerfithrung
Bild 5 — Beispiel einer Rammhaube
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Legende
A MakKler aus H-Profilen a quadratisches Profil
B  Rohrmakler b  rundes Profil
C  Gittertragerméakler ¢ Maklerfiilhrung
D Dreieckmakler

Bild 6 — Beispiele fiir Mdklersysteme
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Legende
a Rammbir
b Rammbhaube
¢ Spundbohle
ANMERKUNG Eine vollstandige Liste der Einbringmethoden istin EN 16228-1, EN 16228-2, EN 16228-4, EN 16228-6

und EN 16228-7 enthalten.

d Makler
e Bohlenfithrung

Bild 7 — Beispiel eines Rammgerits mit starrem Makler
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Bild 8 — Beispiel einer selbstschreitenden Presse
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Bild 9 — Beispiel einer maklergefiihrten Presse
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Legende
a  Spundbohlen e Ankerstab
b  Aussteifung f  Ankertafel oder -wand (Totmannanker)
¢ Gurt g variabler Winkel
d Felsdiibel h  Verpressanker oder Zugpfahl
Bild 10 — Beispiele fiir Spundwandkonstruktionen
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4 Notwendige Informationen fiir die Ausfithrung der Arbeiten
4.1 Allgemeine Informationen

Die nachfolgenden Informationen miissen vorliegen oder anderweitig behandelt werden, bevor die Arbeiten
ausgefiihrt werden:

— Lageplan des Baugelandes, einschliefdlich der Zufahrtsstrafden und etwaiger Hindernisse;
— die Hohe und die Lage von Festpunkten auf oder in der Nahe des Baugelandes;

— die Einschrankungen beziiglich der Zuganglichkeit fiir Gerate und Material;

— die Lage aller Einbauten fiir Elektrizitat, Telefon, Wasser-, Gas- und Abwasserleitungen;
— geotechnische Daten der Baustelle:

— Zusammensetzung und Schichtung des Untergrundes und dessen Verdnderungen iiber das
Baugelande;

— Festigkeit und Verformungseigenschaften der Boden- und Gesteinsschichten;
— das mogliche Vorhandensein von Steinen und Blocken im Boden;

— das mogliche Haftenbleiben bindigen Bodens an den Spundbohlen, wenn diese herausgezogen
werden (siehe 8.11);

— die hydrogeologischen Daten im Bereich des Baugelandes;

— die Spezifikationen der Spundwande einschliefilich aller Details, wie Spundbohlentyp, Profil, Stahlgiite,
Schutz- und Konservierungssysteme und Informationen zu der Frage, ob die Verriegelung der Schlosser
fiir die Ubertragung der Schubkrifte notwendig ist;

— das Vorhandensein von empfindlichen Bauwerken und/oder Einbauten in der Nahe des Baugeldndes;

— Einschrankungen beziiglich Larm, Erschiitterungen und Setzungen;

— Einschrankungen beziiglich der Einbringverfahren und der Rammbhilfen;

— Einschrankungen beziiglich der Durchlassigkeit der Spundwand fiir Wasser oder fiir andere
Flissigkeiten;

— die verschiedenen in der Planung vorgesehenen Bauphasen der Spundwandkonstruktion;

— im Fall von Uferbauwerken, die Wasserstinde und ihre Schwankungen (Amplitude, Haufigkeit und
Ursache der Schwankungen, z. B. Entleerung eines Staubeckens, Gezeiten usw.);

— Angaben iiber mégliche Kontaminationen des Baugrunds;
— eine Liste Uber alle festgestellten, noch zu untersuchenden Punkte (siehe 4.2);
— Abbruchkriterien fiir das Einbringen;

— Ausflihrungsklasse oder -klassen (EXC), siehe 4.3.
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4.2 Spezielle Informationen

4.2.1 Vor Baubeginn miissen folgende speziellen Informationen zur Verfiigung stehen oder anderweitig
behandelt werden:

— alle speziellen Planungsinformationen, die fiir die Bauausfiihrung erforderlich sind;

— Einschrinkungen durch vorhandene Anker, kathodische Schutzvorrichtungen oder Ahnliches im oder
nahe um das Baugeldnde;

— Vorhandensein militarischer Altlasten;

— die Vorgeschichte des Baugeldndes: Vorhandensein von Griindungsresten oder sonstigen nicht
natiirlichen Hindernissen im Boden.

4.2.2 Vor Baubeginn sollten Informationen zu folgenden Punkten zur Verfiigung stehen oder anderweitig
behandelt werden:

— besondere projektspezifische Gesichtspunkte, zum Beispiel mogliche Probleme wie Korrosion oder
Abrieb;

— vergleichbare Erfahrungen aus dhnlichen Arbeiten in der Nachbarschaft oder aus Arbeiten unter
ahnlichen Bedingungen;

— der Zustand von Gebauden, Konstruktionen oder Anlagen, die in der Nahe liegen, und deren Griindungsart
und Griindungstiefe;

— Daten zu ungiinstigen Wetterbedingungen, z. B. Windbedingungen und -haufigkeit;

— strenge Frostauswirkungen auf den Boden, wenn diese zu einer Uberbeanspruchung der Spundwand
fiihren konnen.

4.3 Ausfiithrungsklassen

4.3.1 Esgibtvier Ausfiihrungsklassen von 1 bis 4, mit der Bezeichnung EXC1 bis EXC4, deren Anforderungen
an die Ausfilhrung von EXC1 zu EXC3 steigt, wobei EXC4 auf EXC3 basiert und zusatzlich tber
projektspezifische Anforderungen verfiigt. Die bautechnischen Unterlagen miissen die mafigebende

Ausfithrungsklasse oder -klassen festlegen.

ANMERKUNG  Bestimmungen fiir die Auswahl der zutreffenden Ausfiithrungsklasse sind in EN 1993-1-1 und
EN 1993-5 angegeben.

4.3.2 Zusatzlich zu den Bestimmungen fiir die Auswahl der zutreffenden Ausfiihrungsklasse nach
EN 1993-1-1 und EN 1993-5 gelten die folgenden Bestimmungen:

1) dauerhafte (permanente) Bauwerke sollten mindestens Ausfiihrungsklasse EXC2 haben;

2) sofern nichts festgelegt ist, sollte EXC2 bei dauerhaften Bauwerken und EXC1 bei voriibergehenden
(temporaren) Bauwerken angewendet werden.
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5 Untersuchungen des Baugrundes

5.1 Geotechnische Untersuchungen

5.1.1 Allgemeines

5.1.1.1 Die geotechnische Untersuchung muss die Anforderungen von EN 1997 (alle Teile) erfiillen.
ANMERKUNG  Leitlinien hinsichtlich der Tiefe und des Inhalts der Untersuchungen sind in EN 1997-2 enthalten.

5.1.1.2 Die Tiefe und der Umfang der geotechnischen Untersuchung sollten ausreichend sein, um alle
Baugrundformationen und -schichten zu ermitteln, die das Bauwerk beeinflussen, um die relevanten
Baugrundeigenschaften zu bestimmen und die Baugrundbedingungen zu erkennen (z. B. wenn der Pfahl die
Last iiber Spitzendruck ableitet, sollte nachgewiesen werden, dass eine tragfdahige Griindungsschicht nicht
unmittelbar von einer schwacheren Schicht unterlagert wird, wodurch die Mdglichkeit des Durchstanzens
oder iibermafiiger Bewegungen besteht).

5.1.1.3 Bei der Bestimmung des Umfangs der Standortuntersuchung sollten mafigebende Erfahrungen in
der Ausfiihrung vergleichbarer Griindungsarbeiten unter dhnlichen Bedingungen und/oder in der Ndhe der
Baustelle berticksichtigt werden (Verweisung auf die mafdgebenden Erfahrungen ist zulassig, falls geeignete
Mittel zur Verifizierung ergriffen werden, z. B. durch Durchdringungs-, Pressiometer- oder andere Priifungen).

5.1.1.4 Wenn fiir die Wahl des Einbringverfahrens, des Arbeitsablaufes, der Gerate, der Hilfsausristungen
usw. oder fiir die Uberpriifung der Ausfiihrung zusatzliche Daten iiber Boden und Fels erforderlich sind, so
missen die Untersuchungen den Erfordernissen nach EN 1997-2 entsprechen.

5.1.1.5 Der Bericht iiber die geotechnische Untersuchung muss zeitnah zur Verfiigung stehen, um eine
zuverldssige Bemessung und Ausfiihrung der Spundwinde zu ermoglichen (z.B. die Auswahl des

Ausfiihrungsverfahrens).

5.1.1.6  Die Hinlédnglichkeit der geotechnischen Untersuchung muss im Hinblick auf die Bemessung und
Ausfithrung der Spundwande gepriift werden.

5.1.1.7 Falls die geotechnischen Untersuchungen nicht hinldnglich sind, muss eine ergidnzende
Untersuchung durchgefiihrt werden.

5.2 Spezielle Anforderungen

5.2.1 Den folgenden, fiir die Ausfithrung der Spundwénde relevanten Aspekten muss besondere Beachtung
geschenkt werden:

— der Geldndeoberkante an jedem Punkt der Untersuchung oder Priifung in Bezug auf den anerkannten
nationalen Bezugspunkt oder auf ein festgelegtes Bezugsseekartennull;

— piezometrische Hohen aller Wasserspiegel und Durchléssigkeit des Baugrunds;

— Vorhandensein von Blocken oder Hindernissen, die zu Schwierigkeiten beim Einbringen fithren konnen,
sowie gegebenenfalls Bewertung ihrer Grofde und Haufigkeit;

— Vorhandensein, Lage und Festigkeit von hartem Gestein oder sonstiger harter Stoffe, die zu
Schwierigkeiten beim Einbringen fithren und den Einsatz besonderer Werkzeuge erfordern konnen;

— Vorhandensein, Ausdehnung und Dicke aller Schichten, die empfindlich auf Wasserinfiltration oder auf
Spannungen durch Rammarbeiten (z. B. Schlagrammen oder Vibrationsrammen) reagieren konnen;

— Untergrundschichten, in denen das Grundwasser hohe Stromungsgeschwindigkeiten hat;
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— schadliche chemische Eigenschaften des Grundwassers, Bodens und Gesteins sowie Wasser-
temperaturen, sofern erforderlich;

— schadliche chemische Eigenschaften von Abfallmaterialen;

— Vorhandensein von vorbehandeltem Baugrund, der negative Auswirkungen wahrend des Aushubs haben
kann;

— Bergbau in der Ndhe der Baustelle;
— Stabilitatsprobleme der Baustelle (z. B. Boschungsstandfestigkeit).

5.2.2 Die Festigkeit des Bodens und des Gesteins muss in Laborpriifungen und/oder in In-situ-Priifungen
liber die gesamte Tiefe der Spundbohlen und bis zu einer bestimmten Tiefe unterhalb ihrer Sohle bestimmt
werden.

ANMERKUNG  Die Tiefe der Untersuchung hdngt von der Beschaffenheit des Baugrunds und der Funktion der
Spundbohlen ab (Griindung und/oder Stiitzwandkonstruktion).

5.2.3 Falls gefordert ist, dass die Spundwénde das Gestein erreichen oder durchdringen, muss das Niveau
der Gesteinsoberflache bestimmt werden.

ANMERKUNG  Der zu untersuchende Bereich hdngt von der Funktion der Spundwand ab (Griindung und/oder
Stiitzwandkonstruktion).

5.2.4 Falls gefordert ist, dass die Spundwidnde das Gestein erreichen oder durchdringen, miissen die
Eigenschaften des Gesteins, einschliefdlich Verwitterungsgrad sowie Ausmafi und Richtung der Spaltenbildung
bewertet werden.

5.3 Einbringbarkeit der Spundbohlen

5.3.1 Wenndie Moglichkeiten des Einbringens untersucht werden, so miissen die Steifigkeit und Schlankheit
der Spundbohlen sowie alle Einschrankungen aus der Planung bei der Wahl der Rammbhilfen (beispielsweise
das Spiilen oder Vorbohren) berticksichtigt werden.

5.3.2 Wenn keine vergleichbare Erfahrung besteht, sollten eine oder mehrere Proberammungen
durchgefiihrt werden, bevor mit den eigentlichen Spundwandarbeiten begonnen wird.

ANMERKUNG  Die aus dem Versuch gewonnenen Daten werden benutzt, um die Effizienz des Einbringvorgangs zu
verbessern und die Auswahl des Profils zu bestitigen. Hieraus ergibt sich, ob eine Rammbhilfe notwendig ist und wie der
Einfluss auf die Bodenkennwerte und auf andere wichtige Umstdnde sein kénnte. Eine Proberammung kann auch
Hinweise tiber die Moglichkeit des Einsatzes von Felsdiibeln liefern.

6 Materialien und Produkte

6.1 Stahlspundbohlen und sonstige Bauteile aus Stahl

6.1.1 Neue Spundbohlen miissen EN 10248-1, EN 10248-2, EN 10249-1, EN 10249-2 und EN 10079
entsprechen.

6.1.2 Wiederverwendeter und umgenutzter Stahl fiir den Einsatz als Spundbohlen muss mindestens den
Anforderungen hinsichtlich der geometrischen und Werkstoffeigenschaften entsprechen, die im
Ausfiihrungsvorschlag festgelegt wurden, und muss frei von Schaden und schidlichen Substanzen sein, die die
Festigkeit und Dauerhaftigkeit beeintrachtigen wiirden.
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6.1.3 Rohre fiir Tragelemente einer kombinierten Spundwand und Tragerpfahlwand miissen EN 10219-1,
EN 10219-2 und Anhang G entsprechen.

6.1.4 Spezielle Schlossprofile, wie auf Bild B.4 gezeigt, miissen EN 10248-1 und EN 10248-2 entsprechen.
6.2 Holzspundbohlen

Holzspundwandkonstruktionen, die in gesattigtem Baugrund verbleiben, miissen einer hohen Bestdndigkeits-
klasse angehoren, wie dies z. B. bei Tropenholz und impragniertem Nadelholz der Fall ist (siehe Anhang F).

6.3 Kunststoffspundbohlen

6.3.1 Kunststoffspundbohlen miissen eine hohe UV-, chemische und biologische Bestandigkeit aufweisen.
6.3.2 Kunststoffspundbohlen miissen den nationalen Produktnormen entsprechen, sofern vorhanden.
6.4 Andere Baustoffe und Produkte

Alle anderen Baustoffe und Produkte (einschliefilich der Hinterfiillung) miissen den Angaben der Planung und
den mafigeblichen Produktnormen (sofern vorhanden) entsprechen.

6.5 Korrosionsschutz fiir Stahlspundbohlen und Konservierung von Holz- und
Kunststoffspundbohlen

6.5.1 Anstriche, Beschichtungen und andere Korrosionsschutzarten der Stahlelemente und die
Konservierungsbehandlung der Holz- und Kunststoffspundbohlen miissen mit den Vorgaben aus der Planung
und den mafdgeblichen Normen libereinstimmen.

6.5.2 Zum Schutz der Stahlspundwandkonstruktion kann auch ein kathodischer Korrosionsschutz
eingesetzt werden. Eine Uberdimensionierung der Stahlspundbohlen (zusitzliche Wanddicke) kann als
Verfahren zum Korrosionsschutz betrachtet werden. Eine Kombination der vorstehenden Verfahren kann
erwogen werden.

6.6 Abdichten von Schlossverbindungen

6.6.1 Abdichtungsmaterialien zur Verminderung der Durchléssigkeit der Schldsser miissen den Vorgaben
aus der Planung entsprechen.

6.6.2 Im Falle von wichtigen Anforderungen an die Durchlassigkeit sollte durch Versuche im Maf3stab 1: 1
am Projektstandort nachgewiesen und von Dritten zertifiziert werden, dass das vorgeschlagene Produkt den
in der Planung beschriebenen Vorgaben entspricht.

6.7 Umweltproduktdeklaration (EPD)

Eine Umweltproduktdeklaration (EPD, en: environmental product declaration) nach EN 15804 muss vom
Hersteller zur Verfiigung gestellt werden, sofern gefordert.

7 Erwidgungen zur Planung
7.1 Allgemeines

7.1.1 Die Planung der Spundwénde ist durch den Anwendungsbereich dieses Dokuments nicht abgedeckt;
die Auswahl des Ausfiihrungsverfahrens kann jedoch Einfluss auf die Planung haben.
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7.1.2 Alle Spundwandkonstruktionselemente sollten nach folgenden Normen entworfen werden:
— EN 1990 (alle Teile), Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung
— EN 1991 (alle Teile), Eurocode 1 — Einwirkungen auf Tragwerke

— EN 1992 (alle Teile), Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbeton-
tragwerken

— EN 1993 (alle Teile), Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

— EN 1993-5, Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 5: Pfdhle und Spundwdnde
— EN 1995 (alle Teile), Eurocode 5 — Bemessung und Konstruktion von Holzbauten

— EN 1997 (alle Teile), Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik

7.2 Auswabhl eines Spundbohlentyps

7.2.1 Beider Wahl eines Spundbohlentyps, des Profils und der Qualitdt miissen mindestens die allgemeinen
Vorgaben der Planung beriicksichtigt werden.

7.2.2 Beider Wahl eines Tragelementtyps, des Profils und der Qualitdt von kombinierten Spundwéanden und
Tragerpfahlwinden miissen mindestens die allgemeinen Vorgaben der Planung berticksichtigt werden.

7.2.3 Die Wahl muss eine gute Einbringbarkeit nach 5.3 sicherstellen.

7.2.4 Bei der Wahl von U- statt Z-Bohlen sollte nach EN 1993-5 die fehlende Schubkraftiibertragung
beriicksichtigt werden.

7.2.5 Bei kombinierten Spundwéanden diirfen die Profile der Fiillelemente nicht nur auf der Basis von
Festigkeitsiiberlegungen ausgewdahlt werden, sondern auch im Hinblick auf Steifigkeit, Schlankheit und
Einbringbarkeit.

7.2.6 Bei kombinierten Spundwianden muss die Spundbohle fiir die Fiillelemente so ausgewahlt werden,
dass Abweichungen, die nach dem Einbringen der Tragelemente auftreten kénnen, berticksichtigt werden, wie
in Bild 11 dargestellt.

ANMERKUNG 1 Die Gefahr einer Schlosssprengung hiangt insbesondere von den nachfolgenden Bedingungen ab:

— Genauigkeit der horizontalen Positionierung und der Vertikalitdt der Tragelemente;

— Baugrundverhaltnisse;

— Verformungsverhalten der Spundbohlen;

— Verbindungsart und -zustand.

ANMERKUNG 2 Die Gefahr einer Schlosssprengung hangt nicht von der Ausrichtung (nach innen oder nach aufien) der
Zwischenspundbohlen ab.

7.2.7 Bei kombinierten Spundwanden sollten Fiillelemente vorzugsweise Spundbohlen in Z-Form sein,
damit die Gefahr einer Schlosssprengung verringert wird.
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Legende

=== Planung

— Ausfiihrung

a Tragelement
b Fiillelement

c Quertoleranz
d Langstoleranz

Bild 11 — Beispiel fiir Abweichungen bei einer kombinierten Spundwand
7.3 Weitere Bauelemente
7.3.1 Neben der eigentlichen Spundwand miissen ungiinstige Belastungen und Baugrundbedingungen bei
der Wahl der fiir die Spundwandkonstruktion erforderlichen Konstruktionselemente, wie Verankerung,
Aussteifungen und Gurtung, in Betracht gezogen werden.
7.3.2 Verpressverankerungen miissen EN 1537 entsprechen.

7.4 Bauablauf

7.4.1 Die verschiedenen Phasen der Ausfiihrungsarbeiten miissen mit den in der Planung vorgesehenen
Phasen libereinstimmen.

7.4.2 Die Kriterien fiir den Ubergang von einer Bauphase zur nichsten miissen festgelegt werden.
Fiir jede Bauphase gelten mindestens folgende Punkte:

— Hohen und Toleranzen fiir Hinterfiillungen und/oder Aushub;

— Ho6hen und Toleranzen fir Grundwasser und offene Gewasser;

— Kenndaten fiir Materialien und Qualitdten der Hinterfiillung auf beiden Seiten der Spundwand und der
Ankertafeln;
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— Verformungen der Spundwand, wie sie nach den einzelnen Bauphasen erwartet werden;
— Einschrankungen der Auflasten.

7.4.3 Besondere Beachtung muss der Ausfithrung von Konstruktionen geschenkt werden, die Flachprofile
verwenden.

7.4.4 Der Innendruck der Zellstrukturen muss stets grofder als der AufRendruck sein, damit die Schlosser
immer unter Zug stehen, sofern sie nicht von Hilfskonstruktionen unterstiitzt werden.

7.5 Spezielle Erwigungen zur Planung
7.5.1 Folgende Festlegungen sollten, falls erforderlich, in der Planung angegeben sein:
— Verfahren zur Verriegelung der Schldsser;

— Verfahren zur Befestigung der Schlossprofile an den Tragelementen einer kombinierten Spundwand,
unter Berticksichtigung von EN 10248-2;

— Qualitat der Schweifsnihte;
— Verfahren zum Trennen von Stahlelementen;
— Rammihilfen und deren zuldssige Einsatztiefe;

— Form des Rammschuhs und anderer Mafdnahmen zum Schutz des Spundbohlenfufes im gewachsenen
Fels;

— inweichen Tonbdden iiber gewachsenem Fels, das Verfahren, mit dem verhindert werden kann, dass sich
der Ton durch die Offnung zwischen Spundbohlenfuf} und gewachsenem Fels hindurchquetscht;

— Qualitat des Hinterflllungsmaterials oder das diesbeziigliche Einbauverfahren;

— das Vorspannen der Aussteifungen oder Anker, um Bodensenkungen hinter der Spundwand zu
reduzieren;

— Zeitbeschrankungen wahrend kritischer Bauphasen;

— Methoden und Hohen bei Wasserspiegelabsenkungen;

— Typ, Artund Verfahren der Beschichtung von Stahlelementen und der Konservierung von Holzteilen;
— kathodischer Korrosionsschutz;

— Vertraglichkeit zwischen Schlossdichtungsmittel und Beschichtungsmaterial;

— spezielle Anforderungen an die Durchldssigkeit der Spundwand, zum Beispiel an das Dichtungsmaterial,
an das Dichtungsverfahren und an die Priifung;

— Auswirkung des Ziehens der Spundbohlen auf benachbarte Bauwerke, Einrichtungen, Ver- und
Entsorgungsleitungen, auf Geldndesetzungen und die Schaffung eines offenen Pfades zwischen
Baugrundschichten mit verschiedenen Grundwasserverhaltnissen (Schichten mit artesischem Druck);

— Messungen zur Uberpriifung der Setzungen, Verschiebungen und Erschiitterungen;

— Verhinderung einer Grundwasserstromung unterhalb der Wandkonstruktion (Abdichtung).
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8 Ausfiithrung von Spundwandkonstruktionen

8.1 Allgemeines

8.1.1 Der Bauablauf zur Ausfiihrung von Spundwandkonstruktionen muss in Ubereinstimmung mit 7.4
erfolgen.

8.1.2 Wenn der vorgesehene Bauablauf nicht eingehalten werden kann, so muss eine Anpassung, die den
Anforderungen von 7.4 entspricht, in Ubereinstimmung mit der Planung durchgefiihrt werden.

8.1.3 Jede Spundbohle sollte gekennzeichnet werden.
8.2 Vorbereitung des Baugelindes

8.2.1 Das Baugelinde muss so vorbereitet werden, dass die Bauarbeiten sicher und reibungslos
durchgefiihrt werden kénnen.

8.2.2 Die Errichtung und der Einsatz anderer Bauelemente miissen nach 7.3 erfolgen.

8.2.3 Zufahrtsstrafien, die zum Baugeldnde fithren, und Anlegeeinrichtungen miissen den Vorschriften der
lokalen Behorden entsprechen, sofern vorhanden.

8.3 Lagerung und Handhabung der Spundbohlen

8.3.1 Informationen iiber die Lagerung und die Handhabung von Spundbohlen sind in Anhang A angegeben.
8.3.2 Die Handhabung und das Lagern der Spundbohlen auf dem Baugeldnde miissen so vorgenommen
werden, dass keine wesentliche Beschadigung der Geradheit der Spundbohlen, der Schlésser und der

Oberflachenbeschichtung eintreten kann.

8.3.3 Die von den Herstellern der Spundbohlen gegebenen Empfehlungen fiir die Handhabung und das
Lagern der Spundbohlen sollten berticksichtigt werden.

8.3.4 Die Spundbohlen sollten so gelagert werden, dass sie leicht in der fiir den Einsatz vorgesehenen
Reihenfolge aufgenommen werden kénnen.

8.3.5 Spundbohlen verschiedener Profile und/oder Stahlgiiten miissen voneinander getrennt gelagert und
entsprechend gekennzeichnet sein.

8.3.6 Das Handhaben und das Lagern von Flachprofilen muss mit dufierster Sorgfalt erfolgen, um eine
bleibende Verformung der Profile zu vermeiden.

8.3.7 Wenn beschichtete Stahlspundbohlen gelagert werden, miissen Abstandshalter zwischen jede
Spundbohle im Stapel (siehe Anhang A) gelegt werden.

8.3.8 Fiir die Lagerung und Abstiitzung der Tragelemente einer kombinierten Spundwand muss Holz oder
ein dhnliches weiches Material verwendet werden, das zwischen die Elemente gelegt wird, um eine bleibende
Verformung der Profile zu vermeiden.

8.3.9 Besondere Vorsichtsmafdnahmen sollten zur Handhabung der Tragelemente ergriffen werden, um
Beschadigungen an der Beschichtung und/oder den Schlossprofilen zu vermeiden.

8.3.10 Die Lange und die Biegesteifigkeit der einzelnen Spundbohlen miissen beim Festlegen der Anzahl und

der Anordnung der Unterlagen eines Stapels von Spundbohlen berticksichtigt werden, um ein Durchhangen,
welches die Ursache von bleibenden Verformungen sein kann, zu vermeiden.
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8.3.11 Besondere Geradte, wie Schidkel, Anschlaghaken und &hnliche Gerdte, sollten zum Heben und
Positionieren der Spundbohlen benutzt werden, um Beschddigungen an den Spundbohlen, insbesondere an
den Schldssern, zu vermeiden.

8.3.12 Wenn vom Boden gesteuerte Schnellspannschédkel zum Heben von Spundbohlen benutzt werden, so
muss ihre Funktionsfahigkeit vor dem Einsatz kontrolliert werden.

8.3.13 Sofern eine Konservierungs- oder Korrosionsschutzbehandlung der Spundbohlen oder anderer
Elemente auf der Baustelle vorgenommen wird, sollten Vorsichtsmafinahmen getroffen werden, die sicher-
stellen, dass das Lagern und Auftragen der Produkte und Materialien den lokalen Vorschriften beziiglich des
Gesundheitsschutzes, der Sicherheit und der Umweltbelastung entsprechen.

8.3.14 Eine Spundbohlenlochung kann im Werk vorgefertigt werden oder auf der Baustelle erfolgen, anhand
von Spezifikationen.

8.4 Schweifden und Schneiden von Stahlelementen

8.4.1 Das Schweiflen und Schneiden von Spundbohlen sowie die Vorbereitung der Tragelemente fiir
kombinierte Spundwande miissen die in der Planung vorgeschriebenen Qualitdtsanforderungen erfiillen.

ANMERKUNG  Informationen iiber das Schweifden sind in Anhang B angegeben. Die Bilder in diesem Absatz sind
Beispiele, andere Schweifdlosungen sind nicht ausgeschlossen.

8.4.2 Die Bearbeitung der Kanten und das Schneiden der Stahlelemente miissen so erfolgen, dass die
Versprodung durch Brennschneiden die Qualitit der Verbindung nicht wesentlich beeintrachtigt. Die
Maf3toleranzen nach EN ISO 9692-1 oder Bild 19 miissen eingehalten werden. Die bearbeiteten Spundbohlen
miissen den Festlegungen von EN 10248-2, EN 10249-2 und EN 10219-2 entsprechen.

8.4.3 Wenn Stahlspundbohlen aus U-Bohlen durch eine unterbrochene Schweifdnaht verbunden wurden, um
die Schubkraftiibertragung in diesen Schléssern zu erhéhen, sollte an jedem Ende der Bohle eine Lange von
mindestens 500 mm durchgingig geschweifst werden, um eine mégliche Uberbeanspruchung wihrend des
Einbringens zu vermeiden, sofern keine anderen Festlegungen von den mafdgeblichen Behorden bestehen
oder fiir ein bestimmtes Projekt von den mafdgeblichen Parteien vereinbart werden.

8.4.4 Fir die Bemessung der Schweifdndhte sollte eine Verweisung auf EN 1993-1-8 erfolgen.

8.4.5 Sofern nichts anderes festgelegt wurde, muss die Vorbereitung des Stof3es, das Schweifdverfahren und
die Beschreibung oder die Kennzeichnung des Schweifdvorgangs nach Tabelle 1, Tabelle 2 und Tabelle 3
erfolgen.

8.4.6 Fiir rohrformige Tragelemente kombinierter Spundwande muss sichergestellt sein, dass der Abstand
zwischen dem Schlossprofil und einer Langsnaht des Tragelementes > 300 mm ist. Fiir rohrférmige Trag-
elemente kombinierter Spundwénde und Tragerpfahlwdnde muss sichergestellt sein, dass die kreisférmigen
und spiralférmigen Nadhte der rohrférmigen Tragelemente im Bereich des Schlossprofils abgeflacht wurden.
Die Schweifdndhte zwischen den Rohrpfahlen und Schlossprofilen miissen hinsichtlich der Anforderungen in
der Planung ausgefiihrt und iiberpriift werden.

8.4.7 Die Maf3e der Lasche miissen anhand der Planung bestimmt werden.

8.4.8 Fiir die Biegung erreichbare Winkel sollten nach Riicksprache mit einem Spundbohlenhersteller
gepriift werden (siehe Bild 17).

8.4.9 Erreichbare Winkel infolge mechanischer Verformung bei der Herstellung von Knickbohlen sollten in
Absprache mit dem Spundbohlenhersteller festgelegt werden (siehe Bild 17).
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8.4.10 Aufgrund der Gefahr von Schlosssprengungen sollte dieser Schlossprofiltyp, wie in Bild 16 dargestellt,
bevorzugt verwendet werden.

8.4.11 Bei Dichtnahten an H-Doppelbohlen darf die Nahtdicke geringer als 6 mm sein (siehe Bild 21).
8.4.12 Die Schlossprofile miissen vor dem Einbringen auf Spundbohlen geschweif3t werden (siehe Bild 23).

8.4.13 Nach dem AnschweifSen der Schlossprofile an rohrférmige Tragelemente muss deren Lage mit
folgendem Verfahren iiberpriift werden (siehe Bild 24):

— das Tragelement auf einer horizontalen Ebene positionieren und es so drehen, dass die Linie P am
Kopfende des Tragelementes horizontal ist:

— unter Verwendung von Nivellierungstechniken die Position T in den Drittelpunkten iiber die gesamte
Lange des Schlossprofils und an dessen Fufiende auf dem Tragelement kennzeichnen (siehe Bild 24);

— die Ubereinstimmung der Position T mit den folgenden Grenzabmafien an den Anfangs-, Drittel- und
Endpunkten der Schlossprofile iiberpriifen:

L+ 10 mm
R+ 10 mm
dabei
werden L und R Uber den AufSenumfang des Tragelementes gemessen (siehe Bild 24);
— in Prozent gelten maximal
— 2 % Winkelabweichung und
— 0,2 % Geradheitsanforderung der Schlossprofillange.

8.4.14 Der Zusatzwerkstoff beim Schweifden muss ein Schweifdgut liefern, dessen mechanische Kennwerte
denjenigen des Basismaterials zumindest gleichwertig sind.

8.4.15 Qualitétsstahle (QS) nach EN 10248-1 und die Stahlgiiten S420xxx und S460xxx nach EN 10219-1
miissen mit einem Zusatzwerkstoff mit niedrigem Wasserstoffgehalt geschweifst werden. Der Wasserstoff-
gehalt des Schweifdgutes muss < 10 ml/100 g betragen.

8.4.16 Um die Gefahr jeglicher Rissbildung auszuschliefien, miissen bei den Vorwdarmtemperaturen das
Kohlenstoff-Aquivalent, das Schweifverfahren und der Schweifnahttyp in Betracht gezogen werden. Vor dem
Beginn des nachsten Schweifddurchgangs muss die Temperatur der Schweifdnaht < 250 °C betragen. Es muss
mindestens in einem Abstand von 75 mm auf beiden Seiten der Schweifdnaht eine Vorwarmung erfolgen.

ANMERKUNG  Vorwidrmtemperaturen fiir verschiedene Dicken und Stahlgiiten sind in Tabelle B.3 angegeben.

8.4.17 Um eine Beschadigung des Stahls durch auf das Schweifden zuriickzufithrende Spannung und
Verformung zu verhindern, miissen Mafdnahmen vorgegeben werden.

8.4.18 Schweifindhte der BewertungsgruppeD nach ENISO 5817 missen durch qualifiziertes

Schweifdfachpersonal ausgefiihrt werden. Schweifsnahte der Bewertungsgruppe C nach EN ISO 5817 miissen
von Schweifdern ausgefiihrt werden, die nach EN ISO 9606-1 qualifiziert sind.

Documents
Document Sharir:lﬂHub

Full document details: DIN EN 12063:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12063-2024-09

DIN EN 12063:2024-09
EN 12063:2024 (D)

8.4.19 Bei Spundbohlen und Tragelementen, welche entweder durch Stumpfschweifdndhte oder mittels
Laschen verldngert worden sind, miissen die Toleranzen den in Abschnitt 2 verwiesenen Normen EN 10248-2,
EN 10249-2 oder EN 10219-2 sowie Anhang G entsprechen.

8.4.20 Bei Verstiarkungen von Spundbohlen und Tragelementen miissen die Toleranzen EN 10248-2,
EN 10249-2 oder EN 10219-2 sowie Anhang G entsprechen.

8.4.21 Toleranzen fiir Eckbohlen, Abzweigbohlen aus Flachprofilen, Kastenpfihle und angefertigte
Tragelemente miissen EN 10248-2, EN 10249-2 oder EN 10219-2 sowie Anhang G entsprechen.

8.4.22 Wenn Stahlspundbohlen durch Stumpfndhte verlingert werden miissen, darf das Schloss
unverschweifdt bleiben, es sei denn, es wird eine Dichtnaht verlangt, oder es ist in der Planung gefordert. Im

Innern des Schlosses darf keine Schweifinaht angebracht werden.

8.4.23 Wenn moglich, miissen Verbindungen in einer Ebene mit geringer Spannung durch den Querschnitt
positioniert werden.

8.4.24 Die Stofe der angrenzenden Spundbohlen miissen mindestens um 1 m verschoben sein.
8.4.25 Spundbohlen diirfen keine sprunghaften Querschnittsinderungen in der Langsrichtung der Spund-
bohle aufweisen. Lamellen, Bleche, Laschen und Spundbohlenabschnitte zur Querschnittsverstarkung miissen

angeschragt werden (siehe Bild 25).

8.4.26 Lamellen sollten nicht tiber 20 % dicker als die Teile des Querschnitts sein, die verbunden werden, und
auf keinen Fall dicker als 25 mm.

8.4.27 Priifung und Kontrolle der Schweifdndhte miissen nach Tabelle 1, Tabelle 2 und Tabelle 3 ausgefiihrt
werden.

8.4.28 Wenn die Verstarkung einer Spundbohle vorgeschrieben ist, sollte das Verfahren den zu erwartenden
Einbringbedingungen und Auslegungsfestlegungen Rechnung tragen.

ANMERKUNG  Die Ausfithrung der Verstarkung hangt wesentlich von méglichen Hindernissen im Baugrund ab. Bild 26
gibt ein Beispiel einer einfachen Kopf- und Fuf3verstiarkung an einer U-Doppelbohle.
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. . Priifung und Kontrolle der
Schweif3en in EXC 1 Schweifnihte
Beschreibung/Eignung des
Schweifdverfahrens
fssi BS (EN 10248-1)P .
Art d?r Artder Artder Vorbereitung zulasmges $23 g RC. S275 I%C Bewertungs Artder Umf:fng der
Schweifs- Verbindun Schweifnaht | des StoRes | Sorweif- JRcC. IRC | s (EN 10248-1)d | 8ruppenach |, oo Priifung
konstruktion & verfahren | S355J0Cnach | "' o 0 o | ENISO 5817 & [%]
EN 10249-1 und EN 10219-1€
Giiten nach N 10219-
EN 10219-1°¢
Allgemeines EN ISO 3834-4h EN ISO 3834-4h
Verldngerung
von
Spundbohlen
Stumpfstof3?
— Flach- [s.Bild 12 a)]/ ) i ¢ . . keine zu zu
profile Uberlappungsstof} EN1509692-1 | ENISO 9692-1 B Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
[s.Bild 12 b)]
—  biege- Stumpfstof3?
steife s Bild133)l/ | pN150 9692-1 |ENISO 96921  —f — — kee | @ zu
Profile Uberlappungsstof3 Anforderung$ | vereinbaren | vereinbaren
[s. Bild 13 b)]
Verstirkung . i
von Verstarkungs- | b\ 150 9692-1 | EN1SO9692-1|  —f — — keine . .
bleche (s. Bild 14) Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
Spundbohlen
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. . Priifung und Kontrolle der
Schweifden in EXC 1 Schweinihte
Beschreibung/Eignung des
Schweifdverfahrens
Artder ) zulassiges | BS (EN 10248-1)° Bewertungs- Umfang der
Schweif- Art der Art der Vorbereitung | ' weig. | S235JRC, 5275 JRC, QS (EN 10248-1)d | 8ruppe nach Art der Priifung
Kkonstruktion Verbindung Schweifdnaht | des Stofles verfahren $355 JOC nach : EN ISO 5817 Priifung [%]
und Giiten nach 0
EN 10249-1 und e
Giiten nach EN10219-1
EN 10219-1°¢
Anschluss-,
Eck- und
Abzweig-
bohlen
(schréag) T-Stof3
(s.Bild 15 und
— alle, aufder Bild 16,)/
Abzweig- gesc}}welféter _
bohlen gewinkelter | b\ 190 9692-1 | EN1S0 9692-1|  —f — — keine 2 o
aus Flach- Pfahlstof3 Anforderungs | vereinbaren | vereinbaren
filen (s. Bild 17)/Uber-
proftien lappungsstof3
(+ Eckstof3)
(s.Bild 18)
halbe
— Abzweig- V-Naht/halbe | nach Bild 19
bohlen (schrédg) T-Stof3 | Doppel-V-Naht ¢ . . keine ANl zu
aus Flach- (s. Bild 19) - Anforderung$ | vereinbaren | vereinbaren
profilen ENISO 9692-1 | EN ISO 9692-1
ENISO 9692-2 | EN ISO 9692-2
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SchweifRen in EXC 1

Priifung und Kontrolle der

Schweifdndhte
Beschreibung/Eignung des
Schweifdverfahrens
Art d?r Artder Artder Vorbereitung zuliissiges 51383 EE l[\icl OSZZL;E; 1[):(): Bewertungs- Artder Umfa_l_ng der
Schweifs- Verbindung Schweinaht | des StoRes | SChweif- JRG IRC, QS (EN 10248-1)¢ | Bruppenach |, oo Priifung
konstruktion verfahren S355J0C nach und Giiten nach | EN IS0 5817 g (%]
EN 10249-1 und
Giiten nach EN 10219-1°
EN 10219-1¢
Kastenpfihle
Stumpfnaht
—  Schlésser zwischen .
auf Stum.pfnaht gekriimmten . f . . keine zu zu
Kontakt (s. Bild 20) Elementen Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
ENISO 9692-1
— eingefa- Uberlappungsstof} keine Zu Zu
delg (s. gf)ld Zgl) EN1509692-1 o — o o Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
T-Stof3
— andere (s.Bild 22)/Uber- | ENISO 9692-1 | EN ISO 9692-1 i . . keine zu zu
lappungsstof3 EN ISO 9692-2 | EN IS0 9692-2 Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
(s. Bild 22)
Verschweifdte Stumpfnaht
Schlésser Stumpfnaht zwischen . ¢ . . keine zu zu
(Verriegelung, (s.Bild 23) gekriimmten - Anforderung8 | vereinbaren | vereinbaren
Dichtung) Elementen
a  Fiir eine andere Dicke muss die Form der stumpfgeschweifdten Enden mit den Festlegungen aus der Planung iibereinstimmen.
b BS = Basisstahl nach EN 10020.
¢ Stahlgiiten nach EN 10219-1, Tabelle A.1, Tabelle B.1 und Tabelle B.2, auf3er S420xxx und S460xxx.
d QS = Qualititsstahl nach EN 10020.
€ Stahlgiiten S420xxx und S460xxx.
£ Alle unter 111, 114, 121, 122, 131, 135, 136 und 138 von EN ISO 4063 beschriebenen Verfahren sind erlaubt.
&  Hohere Anforderungen konnen vereinbart werden.
h

Gilt auch fiir angeschweifdte Schldsser, die mittels Kehlndhten verbunden sind.

Das Schweif3en muss entsprechend den Anforderungen im mafigebenden Teil von EN ISO 3834 erfolgen. Anforderung des Schweifdverfahrens nach EN ISO 15609-1.
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Tabelle 2 — Schweifdanforderungen fiir Stahlspundbohlen in EXC 2

. . Priifung und Kontrolle der
Schweif3en in EXC 2 SchweiRnihte
Beschreibung/Eignung des
Schweifdverfahrens Umfang
Artder . zuldssiges Bewertungs-
Schweif- Art der Art d er Vorbereitung | ¢\ oo | BS(EN 10248-1)P 5235 QS gruppe nach Art der 9?
Kkonstruktion Verbindung Schweifnaht | des Stof3es verfahren | JRC, S275]RC, S355 J0C (EN 10248-1)¢ | EN ISO 5817 Priifung Pl‘l:] ung
nach EN 10249-1 und und Giiten nach [%]
Giiten nach EN 10219-1¢ EN 10219-1¢
Allgemeines ISO 3834-3h ISO 3834-3h
Verldngerung
von
Spundbohlen
Stumpfstof?
o i [s.Bild 12 a)]/ I~
Flac}.l Uberlappungs- | EN IS0 9692-1 | EN IS0 9692-1 —f — EN ISO 15609-1 C S}Cht 1008
profile stoR priifung®
[s.Bild 12 b)]
Stumpfstof3?
s . [s.Bild 13 a)]/ icht-
biegesteife | 1y appungs- | EN IS0 9692-1 | EN1S09692-1|  —f — EN ISO 15609-1 C Sicht 1008
Profile stoR priifung®
[s. Bild 13 b)]
Verstiarkung x —
von Verstarkungs' | EN1S0 9692-1 | EN150 96921 | —f — — C Sieht 1 008
Spundbohlen bleche (s. Bild 14) priifung
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. . Priifung und Kontrolle der
Schweifden in EXC 2 SchweiRnihte
Beschreibung/Eignung des
Schweifdverfahrens Umfang
Artder . zuldssiges Bewertungs-
Schweif- ArF der Art .der Vorbereitung Schweik- BS (EN 10248-1)P $235 QS gruppe nach Art der (}er
konstruktion Verblndung Schweifdnaht des Stofdes verfahren ]RC, S275 ]RC, S355 ]OC (EN 10248-1)d EN ISO 5817 Prufung Prltfung
nach EN 10249-1 und und Giiten nach [%]
Giiten nach EN 10219-1°¢ EN 10219-1¢
Anschluss-,
Eck- und
Abzweig-
bohlen
(schrag) T-Stof3
(s.Bild 15 und
— alle, aufler Bild 16,)/
Abzweig- gesc}}welféter .
bohlenaus | BEWINKelter 1y 160 9692-1 |EN1S09692-1|  —f  |EN1S0 15607 EN ISO 15609-1 C Sicht- 508
Flach | (¢ 5id 170 prifune
o s.Bi er-
profilen’ lappungsstof3
(+ Eckstof3)
(s.Bild 18)
halbe
— Abzweig- V-Naht/halbe nach Bild 19 ul hall 10 L}Jlltlrla-
bohlen aus | (schrig) T-Stof3 Doppel- frascha scha
- V-Naht —f EN ISO 15607 EN ISO 15609-1 C + Sicht- + 100
Flach- (s. Bild 19) priifung (Sicht-
profilen EN IS0 9692-1 | EN ISO 9692-1 priifung)
EN IS0 9692-2 | EN ISO 9692-2
Kastenpfihle
Stumpfnaht ——
— Schlgsser | Stumpfnaht zwischen _f — EN ISO 15609-1 D Sicht . | 1008
auf (s. Bild 20) gekriimmten prifung
Kontakt Elementen
EN IS0 9692-1
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. . Priifung und Kontrolle der
SchweifRen in EXC 2 SchweiRnihte
Beschreibung/Eignung des
o Schweifdverfahrens Umfang
Art der Art der Art der Vorbereitun zulassiges b Bewertungs- Art der der
Schweifs- Verbindun SchweifRnaht | des Stof&esg Schweif- | BS (EN 10248-1)’ 3235 o o |Bruppenach| o o ng | Priifun
konstruktion g verfahren | JRC S275]RC,S355]J0C | (EN 10248-1)¢ | EN1SO 5817 8 N g
nach EN 10249-1 und und Giiten nach [%]
Gliten nach EN 10219-1¢ EN 10219-1¢
— eingefadelt | UPeTlappUNgs: | oo 605 — f — EN ISO 15609-1 D Sicht 1008
§ stoR (s. Bild 21) - priifung®
T-Stof}
. Bi Uber- | ENISO 9692-1 | EN ISO 9692-1 Sicht-
— andere (s. Bild 22)/Uber _f — EN ISO 15609-1 D e 1008
lappungsstofs | EN SO 9692-2 | EN ISO 9692-2 priifung8
(s. Bild 22)
Verschweifdte Stumpfnaht
Schlésser i Sicht-
' Stum.pfnaht zw.l_schen . f i EN ISO 15609-1 D }c 1008
(Verriegelung, (s. Bild 23) gekriimmten priifung®
Dichtung) Elementen
@  Fir eine andere Dicke muss die Form der stumpfgeschweifRten Enden mit den Festlegungen aus der Planung libereinstimmen.
b BS = Basisstahl nach EN 10020.
¢ Stahlgiiten nach EN 10219-1, Tabelle A.1, Tabelle B.1 und Tabelle B.2, auf3er S420xxx und S460xxx.
d QS = Qualitiitsstahl nach EN 10020.
€ Stahlgiiten S420xxx und S460xxx.
f Alle unter 111, 114,121,122, 131, 135, 136 und 138 von EN ISO 4063 beschriebenen Verfahren sind erlaubt.
&  StumpfstoRschweifindhte mit Ultraschallpriifung an 10 % der Schweifnihte. Bei Uberlappungsstéfen PT- oder MT-Priifung an 10 % der Schweifinihte.
h Das Schweifen muss entsprechend den Anforderungen im mafigebenden Teil von EN ISO 3834 erfolgen.
i Gilt auch fiir angeschweifdte Schldsser, die mittels Kehlndhten verbunden sind.
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. . Priifung und Kontrolle der
Schweif3en in EXC 3 Schweifinihte
Beschreibung/Eignung des
o Schweifdverfahrens Umfang
Art der Artder Artder Vorbereitun zulassiges b Bewertungs- Artder der
SchweiR- Verbindun, Schweifdnaht | des Stof&esg SchweiR- BS (EN 10248-1)" 5235 Ry a |Bruppe nach Priifung | Priifun
konstruktion & verfahren | JRC S275]RC,S355]J0C | (EN10248-1) | ENISO 5817 o It
nach EN 10249-1 und und Giiten nach [%]
Giiten nach EN 10219-1¢ EN 10219-1¢
Allgemeines ISO 3834-3h 1SO 3834-3h
Verldngerung
von
Spundbohlen
Stumpfstof3?
— Flach- s Bild123)l/ 1 N5 9692-1 | ENISO 96921 | —f — EN ISO 15609-1 C Sicht- 11008
profile Uberlappungsstof3 priifung®
[s. Bild 12 b)]
Stumpfstof3?
—  biegesteife | [s.Bild132)]/ |p\1509692-1|ENISO 96921 — —f — EN IS0 15609-1 C Sicht- 11008
Profile Uberlappungsstof3 priifung®
[s. Bild 13 b)]
Verstiarkung ; -
von blZf}:Zt?srlE?ﬁ_ﬂ EN IS0 9692-1 | ENISO9692-1|  —f — _ C Sj;ht o 1008
Spundbohlen ' prufung
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