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DIN EN 12080:2017-11

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 1280:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der NA 087-00-02 AA ,Fahrwerke“ des Normenausschusses Fahrweg
und Schienenfahrzeuge (FSF) bei DIN.

Dieses Dokument beruht auf der Grundlage einer englischen Referenzfassung.
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12080:2011-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

b) Abschnitt4, der ,zu vereinbarende und zu dokumentierende Informationen und Anforderungen®
festlegt, wurde wesentlichen Anderungen unterzogen und Abschnitt 4.3 und 4.4 wurden gestrichen;

c) die Definition von ,Formbestindigkeit“ in 6.2 und eine neue Anforderung an Restaustenit fiir
durchgehartete Ringe wurden hinzugefiigt;

d) 6.3 ,Riickverfolgbarkeit“ wurde mit neuen Anforderungen versehen;
e) 6.4 ,Beschichtungen” wurde hinzugefiigt;

f) Abschnitt7 ,Werkstoffeigenschaften enthdlt neue Anforderungen an die Chemische
Zusammensetzung” und den ,Reinheitsgrad®;

g) Abschnitt 10 ,Physikalische Eigenschaften“ enthilt mehrere Anderungen, z.B. die Definition der
»Fehlerfreiheitsklasse“ sowie die Tatsache, dass ,stahlgenietete Messingkafige” nicht mehr zulassig sind;

h) Abschnitt 11 ,Kennzeichnung” ist jetzt detaillierter und legt die Kennzeichnung verschiedener
Lagertypen fest;

i) der Priifplan in Abschnitt 12 wurde erweitert;

j) eine Anforderung an die Aufbewahrung der Qualititsaufzeichnungen wurde in Abschnitt 13
hinzugefiigt;

k) in Abschnitt 14 wurde eine Anforderung zur Information iiber Anderungen, die sich auf die
Produktfreigabe beziehen, hinzugefiigt;

1)  Abschnitt 15 enthilt Anderungen beziiglich der Freigabe des Schmierfett-Loses, dem Korrosionsschutz
und der Verpackung;

m) in Anhang A sind Anderungen zur Spezifikation der ,Vorbereitung der Ringe“ enthalten;

n) in Anhang B sind Anderungen zur Spezifikation der ,Priifanlage” enthalten;

0) Anhang D ist jetzt normativ und enthélt wesentliche Anderungen;

p) Anhang F ist jetzt normativ und enthalt spezifischere Anforderungen zu einigen Kriterien;

q) Anhang G ist ein neuer informativer Anhang, der ein Beispiel fiir eine Radsatzlager-Baugruppe enthalt;

r) Abschnitt 8 ,Geometrie und Abmessungen” ist neu strukturiert;

Friihere Ausgaben
DIN EN 12080: 1998-12, 2008-06. 2011-01
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12080:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 ,Eisenbahnwesen“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2018, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] ist/sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12080:2007+A1:2010.

Im Folgenden ist eine kurze Zusammenfassung der wesentlichen Anderungen dieser Norm gegeniiber der
vorherigen Ausgabe aufgefiihrt:

— Die Liste normativer Verweisungen wurde gedndert. Es wurden Verweisungen hinzugefiigt;

— Abschnitt 3 ,Begriffe”, die Liste wurde gedndert und neue Begriffe wurden hinzugefiigt, z. B. wurde in
der englischen Fassung ,suppliers” durch ,manufacturer” ersetzt;

— Abschnitt 4, der ,zu vereinbarende und zu dokumentierende Informationen und Anforderungen®
festlegt, wurde wesentlichen Anderungen unterzogen und Abschnitt 4.3 und 4.4 wurden gestrichen;

— die Definition von ,Formbestdndigkeit in Abschnitt 6.2 ist neu und eine neue Anforderung an
Restaustenit fiir durchgehartete Ringe wurde hinzugefigt;

— 6.3 Uber die ,Rickverfolgbarkeit* wurde mit neuen Anforderungen versehen;
— 6.4 lber ,Beschichtungen” ist neu;

— Abschnitt 7 iber ,Werkstoffeigenschaften enthdlt neue Anforderungen an die ,chemische
Zusammensetzung“ und den ,Reinheitsgrad®;

— Abschnitt 10 ,Physikalische Eigenschaften“ enthdlt mehrere Anderungen, z.B. die Definition der
»Fehlerfreiheitsklasse“ sowie die Tatsache, dass ,stahlgenietete Messingkafige“ nicht mehr zugelassen
sind;

— Abschnitt 11 ,Kennzeichnung” ist jetzt detaillierter und legt die Kennzeichnung verschiedener
Lagertypen fest;

— der Priifplan in Abschnitt 12 wurde erweitert;

— eine Anforderung an die Aufbewahrung der Qualititsaufzeichnungen wurde in Abschnitt 13
hinzugefiigt;

— in Abschnitt 14 wurde eine Anforderung zur Information iiber Anderungen, die sich auf die
Produktfreigabe beziehen, hinzugefiigt;

— Abschnitt 15 enthélt Anderungen beziiglich der Freigabe des Schmierfett-Loses, dem Korrosionsschutz
und der Verpackung;
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— in Anhang A sind Anderungen zur Spezifikation der ,Vorbereitung der Ringe“ enthalten;
— in Anhang B sind Anderungen zur Spezifikation der ,Priifeinrichtung” enthalten;

— Anhang D ist jetzt normativ und enthilt wesentliche Anderungen;
— Anhang F ist jetzt normativ und enthalt spezifischere Angaben zu einigen Kriterien;
— Anhang G ist ein neuer informativer Anhang, der ein Beispiel fiir eine Radsatzlager-Baugruppe enthalt.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europadische Kommission
und die Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen
der EU-Richtlinie 2008/57/EG.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2008/57/EG, siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung
Diese Norm ist Teil der folgenden Normenreihe: EN 12080, EN 12081 und EN 12082.

Diese Europidische Norm wurde zu dem Zweck erstellt, eine optimale Leistungsfiahigkeit im
Eisenbahntransportwesen zu erzielen. Diese Leistungsfihigkeit setzt bestimmte, von jedem
Eisenbahnunternehmen erwartete Qualitdtsanforderungen an das Fahrwerk des Schienenfahrzeugs voraus,
was insbesondere durch das Festlegen von Verfahren zur Freigabe erreicht wird und durch ein
Qualitatssicherungssystem fiir die Lieferung von Walzlagern fiir Fahrzeuge, die von den
Eisenbahnverkehrsunternehmen auf eigenen oder fremden Schienennetzen in Europa eingesetzt werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europiische Norm legt die Qualititsanforderungen fiir Walzlager von Radsatzlagern fest, die die
Primérlast des Fahrzeugs tragen und fiir einen zuverldssigen Zugbetrieb auf den europiischen
Schienennetzen erforderlich sind. Sie beschreibt metallurgische Eigenschaften und Werkstoffeigenschaften
und legt die Maf3- und Formgenauigkeit fest. Dariiber hinaus legt sie Verfahren fiir Qualitatssicherung und
Freigabebedingungen fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 12081:2017, Bahnanwendungen — Radsatzlager — Schmierfette

EN 12082:2017, Bahnanwendungen — Radsatzlager — Priifung des Leistungsvermdgens
EN 13018:2016, Zerstérungsfreie Priifung — Sichtpriifung — Allgemeine Grundlagen

EN 15663:2017, Bahnanwendungen —Fahrzeugreferenzmassen

EN ISO 178:2010, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften (ISO 178:2010)

ENISO 179-1:2010, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1:  Nicht
instrumentierte Schlagzdhigkeitspriifung (1SO 179-1:2010)

EN ISO 307:2007, Kunststoffe — Polyamide — Bestimmung der Viskositdtszahl (ISO 307:2007)

EN ISO 683-17:2014, Fiir eine Wirmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdihle —
Teil 17: Wilzlagerstdhle (1SO 683-17:2014)

EN ISO 1172:2003, Textilglasverstdrkte Kunststoffe — Prepregs, Formmassen und Laminate — Bestimmung
des Textilglas- und Mineralfiillstoffgehalts; Kalzinierungsverfahren (1SO 1172:1996)

ENISO 1183-1:2012, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren
(IS0 1183-1:2012)

ENISO 1183-2:2004, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensdule (1SO 1183-2:2004)

EN ISO 2639:2002, Stahl — Bestimmung und Priifung der Einsatzhdrtungstiefe (1SO 2639:2002)

EN IS0 3059:2012, Zerstérungsfreie  Priifung —  Eindringpriifung und  Magnetpulverpriifung —
Betrachtungsbedingungen (1SO 3059:2012)

EN ISO 3451-1:2008, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 1: Allgemeine Grundlagen (1SO 3451-
1:2008)

EN ISO 6507-1:2005, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren (1SO 6507-
1:2005)

EN ISO 6508-1:2016, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren
(150 6508-1:2016)

EN ISO 6508-2:2015, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 2: Uberpriifung und
Kalibrierung der Priifmaschinen und Eindringkérper (1SO 6508-2:2015)
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EN ISO 6508-3:2015, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 3: Kalibrierung von
Hdrtevergleichsplatten (ISO 6508-3:2015)

EN IS0 9934-1:2016, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen
(1SO 9934-1:2016)

EN IS0 9934-2:2015,  Zerstorungsfreie  Priifung —  Magnetpulverpriifung — Teil 2:  Priifmittel
(150 9934-2:2015)

EN IS0 9934-3:2014, Zerstérungsfreie Priifung — Magnetpulverpriifung — Teil 3: Gerdte (ISO 9934-3:2015)

EN ISO 11357-3:2013, Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) — Teil 3: Bestimmung der
Schmelz- und Kristallisationstemperatur und der Schmelz- und Kristallisationsenthalpie (1SO 11357-3:2011)

ISO 281:2007, Rolling Bearings — Dynamic load ratings and rating lifes
IS0 492:2014, Rolling Bearings — Geometrical produkt specifications (GPS) and tolerance values

IS0 4967:2013, Steel — Determination of content of non-metallic inclusions — Micrograhic method using
diagrams

ASTM E45:2014, Richtlinien fiir die quantitative Bestimmung der nichtmetallischen Einschliisse in Stahl

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe (siehe auch Anhang G fiir weitere
Informationen).

31

Kunde

Eisenbahnunternehmen, Hersteller, verantwortliche Stelle fiir Instandhaltung (ECM, en: Entity in Charge of
Maintenance) oder Kaufer von Eisenbahnfahrzeugen bzw. Komponenten oder ihre Bevollméchtigten

3.2

Eisenbahnunternehmen

Unternehmen oder sein Bevollmichtigter, das bzw. der, je nach Zustindigkeit, fiir die Einstellung von
Schienenfahrzeugen verantwortlich ist

3.3
Hersteller
Hersteller von Walzlagern flir Radsatzlager, die unter seiner Verantwortung gefertigt wurden

3.4
Schienennetz
Betriebsanlagen, auf denen jedes Eisenbahnunternehmen Fahrzeuge betreiben kann

3.5

Radsatzlager (Baugruppe)

Baugruppe, bestehend aus folgenden Hauptkomponenten: Walzlager/Lagereinheit, Schmierfett,
Dichtung(en) und Lagergehéuse

Anmerkung 1 zum Begriff: Weitere Komponenten, z.B. Lagerhiilse, Gehdusedeckel, Komponenten des
Wellenverschlusses und Befestigungselemente konnen auch Teil der Baugruppe sein. Dies hdngt von Radsatzlagerart
und Ausfiithrung ab (siehe Anhang G).

3.6
Lagerhiilse
Bauteil des Lagergehauses, das Walzlager, Schmierfett und Dichtung umschlief3t
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3.7
Gehdusedeckel
Bauteil, welches das Lager im Gehduse oder in der Lagerhiilse halt

3.8
Komponenten des Wellenverschlusses
Bauteile, die das Walzlager axial auf dem Achsschenkel halten

3.9

Wilzlager

Lager mit vorherrschender Rollbewegung zwischen den Teilen, die Last {ibertragen und sich relativ
zueinander bewegen

3.10

Lagereinheit

Walzlager mit zwei oder mehr Reihen von Walzkoérpern in einer geschlossenen Baueinheit, gefettet und
ausgestattet mit integrierten Dichtungen

3.11
Ring
ringférmiges Teil eines Walzlagers mit einer oder mehreren Laufbahnen mit Rollelement-Kontakt

3.12
Wilzkorper
zylindrische, kegelige oder tonnenférmige Rollen oder Kugeln

3.13
Kifig
Lagerteil, das die Walzkorper partiell umfasst und sich mit ihnen bewegt

3.14
Schmierfett
halbfester Schmierstoff, der einen Verdicker und Additive enthalt, dispergiert in einem Schmierdl

3.15

Dichtung

Bauteil zum Schutz der/des Walzlager(s) gegen das Eindringen von Wasser und Staub und das Austreten
von Schmierfett

3.16
Lagergehiuse
Bauteil, welches Wilzlager, Dichtung(en) und Schmierfett umschlief3t

3.17

Walzlagerart

Bezeichnung des Walzlagers oder der Lagereinheit nach der Form der Walzkérper (z. B. Kegelrollenlager,
Zylinderrollenlager und Pendelrollenlager)

3.18

Wilzlagerausfiihrung

Bezeichnung eines spezifischen Walzlagers oder der Ausfilhrung einer Lagereinheit innerhalb einer
Walzlagerart (z. B. W]/WJP 130x240x80 P.C3); die Lagerausfiihrung ist eine Untergruppe der Lagerart

3.19

Bord- und Spurscheiben

ringférmiger Teil eines Wélzlagers, der Axialkrafte ibertragt (separat von den Innen- und Aufienringen des
Lagers) und in Zylinderrollenlagern mit der Stirnflache des Walzkérpers in Berithrung steht
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4 Technische Spezifikation

4.1 Allgemeine Anforderungen

Die Bereitstellung eines Bauteils oder einer Dienstleistung (Priifung auf dem Priifstand, Betriebserprobung,
Berechnungen usw.) muss auf Grundlage einer umfassenden Spezifikation erfolgen. Diese Spezifikation muss
alle fiir die Ausfilhrung und die Herstellung des Lagers relevanten Informationen enthalten und die
funktionalen Anforderungen iliber den gesamten Lebenszyklus und die Schnittstellen zu zugehorigen
Bauteilen und Baugruppen beschreiben.

Die Ausfithrung und der Validierungsprozess erfordern die Integration verschiedener Disziplinen und
Fachbereiche und die damit zusammenhdngenden Kenntnisse. Deshalb muss die Spezifikation Angaben
enthalten, die die vorgesehenen Betriebsbedingungen, die Berechnung und die Priifparameter festlegen.

Die folgenden Angaben miissen Teil des Freigabeverfahrens sein und in der Technischen Spezifikation von
einem der Vertragspartner vollstandig dokumentiert werden. Die in dieser Europdischen Norm festgelegten
Anforderungen sowie die nachfolgend dokumentierten Anforderungen miissen erfiillt sein, bevor ein
Anspruch auf Ubereinstimmung mit dieser Européischen Norm erhoben und iiberpriift werden kann.

4.2 Inhalt der Technischen Spezifikation
Die Technische Spezifikation muss mindestens die folgenden Angaben und Anforderungen enthalten:

ANMERKUNG  In der Regel ist der Kunde fiir die Punkte 1) bis 6) verantwortlich. Punkte 7) bis 21) sind in der Regel
zwischen den Vertragspartnern vereinbart.

1) Schnittstellen-Zeichnung mit Angaben zu Montagebedingungen; alle Mafde des fiir die Walzlager zur
Verfligung stehenden Einbauraums; Mafe, Toleranzen und Werkstoffe des Wellenschenkels und des
Lagergehauses;

2) Lastspezifikation mindestens nach EN 12082;
3) Umgebungstemperaturen im Betrieb;

4) sofern erforderlich, Stahl besonderer Sorte und Fehlerfreiheitsklasse sowie besonderen Reinheitsgrads
(siehe 7.1 und 10.2);

5) anzuwendende Freigabeverfahren und Bedingungen (siehe Abschnitt 14 und Anhang E);

6) besondere Bedingungen fiir Qualititsaufzeichnungen und Rickverfolgbarkeit (siehe 6.3 und
Abschnitt 13);

7) Grenzabmafie und Schnittstellen-Toleranzen des Walzlagers (siehe Abschnitt 8);
8) Artder Beschichtung und Auswirkung auf die Grenzabmaf3e (siehe 6.4);

9) Vorgang zum Messen der Lagerluft und ihre Werte im unmontierten und montierten Zustand (siehe
Abschnitt 8);

10) Verweisungen auf Normen und besondere Anforderungen (siehe Abschnitt 7 und 10.2);

11) die Verwendung von Stahl besonderer Sorte, Herstellung oder metallurgischer Giite (siehe 7.1);
12) Fehlerfreiheitsklasse 1 oder 2, und die anzuwendenden Priifverfahren (siehe 10.2 und A.4.2);

13) die Art der anzuwendenden Warmebehandlung und Priifverfahren (siehe 6.2, 10.3, 10.4 und 12.2);
14) die Kennzeichnung (siehe Abschnitt 11);

15) der Priifplan (siehe 12.1);
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16) fiir Lagereinheiten die Bezeichnung, Menge und Verteilung des Schmierfetts (siehe 15.1);

17) fiir offene Lager die Bezeichnung des Schmierfetts und die Vertraglichkeit des Rostschutzmittels
(siehe 15.2);

18) Auswahl des mechanischen Priifverfahrens fiir Kafige aus polymeren Werkstoffen (siehe D.4.1);
19) Werkstoffblatt fiir Polymer-Kafig-Material;
20) Nachweis der Chargenfreigabe nach EN 12081 zur Riickverfolgbarkeit;

21) Verfahren zur Bestimmung der Stahlreinheit.

5 Qualititssysteme

Die Qualitdt der Verarbeitung und Fertigung muss nachgewiesen werden, um sicherzustellen, dass die
Anforderungen der Technischen Spezifikation erfiillt sind.

ANMERKUNG 1 Der Hersteller ist dafiir verantwortlich.
ANMERKUNG 2 In der Regel wird das Qualitdtsmanagementsystem nach EN ISO 9001 eingesetzt.

ANMERKUNG 3 Das verwendete System fiir Priifpersonal fiir die zerstérungsfreie Priifung ist in der Regel nach
EN ISO 9712.

6 Herstellung

6.1 Stahlherstellung

Der fiir die Serienfertigung verwendete Stahl muss die gleichen metallurgischen Eigenschaften aufweisen,
wie der im Rahmen des Freigabeverfahrens fiir die Walzlager verwendete Stahl.

6.2 Wirmebehandlung
Bei der Warmebehandlung fiir die Walzlagerteile muss sichergestellt werden, dass die nach 10.3 und/oder
10.4 festgelegten Werte der Harte eingehalten werden. Bei der Warmebehandlung muss sichergestellt

werden, dass alle in einem Los erzeugten Walzlager gleich behandelt werden.

Die Lager miissen so warmebehandelt werden, dass ihre Formbestidndigkeit flir eine der folgenden
Temperaturklassen erhalten bleibt:

— 150°C;
— 200°C.

Die Temperaturklasse muss in der Technischen Spezifikation angegeben und dokumentiert werden
(Abschnitt 4).

Die Lager (Innen- und Aufienringe) miissen so warmebehandelt werden, dass ihre Formbestindigkeit
mindestens fiir Betriebstemperaturen bis 150 °C erhalten bleibt.

Die Innenringe von Zylinderrollenlagern, die wiahrend der Montage oder Demontage erwiarmt werden,
miissen bis zu 200 °C formbestédndig sein.
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Der Gehalt an Restaustenit bei Innenringen aus durchgehirtetem Wélzlagerstahl muss wie folgt sein:

— 150°C: < 3,0 % mit einer Fehlergrenze von + 1 %;

— 200 °C: < 2,0 % mit einer Fehlergrenze von + 1%.
Bei anderen Stdhlen muss der Gehalt an Restaustenit im Verlauf des Freigabeverfahrens festgelegt werden.

Die Haufigkeit der Inspektion des Gehalts an Restaustenit ist in Tabelle 3 festgelegt — Priifplan, 12.1. Das
Messverfahren flir Restaustenit ist in der Technischen Spezifikation festzulegen (Abschnitt 4).

6.3 Riickverfolgbarkeit

Fiir den Herstellungsprozess muss ein System der Identifizierung und Riickverfolgbarkeit von fertigen
Produkten eingerichtet und aufrechterhalten werden. Dieses System muss die Identifizierung der folgenden
Elemente erméglichen:

— Rohstoffe fiir Ringe und Rollen;
— Priifzertifikat 3.1 nach EN 10204 oder gleichwertig. Mindestinhalt:
— chemische Analyse (aller Elemente);
— Stahlherstellungsverfahren;
— Mikrostruktur (CN, CG, CZ);
— Reinheitsgrad (siehe Abschnitt 7.2.2).
— Kunststoffkafige:
— Rohstoff (Granulat) + Hersteller des Rohstoffs;
— Ergebnisse der Priifung; die Priifung muss mindestens EN 12080, Anhang D, entsprechen;
— Hersteller, Herstellerzeichen, Fertigungsdatum.
— Schmierfett:
— Name, Hersteller;
— Priifzertifikat 3.1 nach EN 10204 oder gleichwertig. Der Inhalt des Zertifikats entspricht EN 12081.
— Produktionsstandorte der Ringe und Rollen;
— Riickverfolgbarkeit der Warmebehandlung:
— Verfahren;
— Temperaturschwankungen einschlief3lich nominaler und aktueller Werte je Warmebehandlungslos;
— Untersuchung der Mikrostruktur von jedem Warmebehandlungslos;
— Hartewerte/Einsatzhartungstiefe der Ringe und Rollen nach EN 12080, Tabelle 3;
— Gehalt an Restaustenit, Haufigkeit der Priifung nach 6.2;

— bei mehreren Warmebehandlungslosen je Fertigungslos miissen diese zum jeweiligen Fertigungslos
zugeordnet werden kénnen.

— Signifikante Anderungen im Veredelungsprozess nach einer Warmebehandlung, die zu Defekten fithren
koénnten, z. B. sogenannte "Schleifbrande”;

— Riickverfolgbarkeit der Priifung nach dem Priifplan, (siehe 12.1);

— Qualitdtsaufzeichnungen nach Abschnitt 13 und Aufzeichnungen der Priifpldne, Prifanweisungen und
Kalibrierungen.
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6.4 Beschichtungen

6.4.1 Allgemeines

Die Art der fiir die Grenzfldchen der Lager verwendeten Beschichtung muss nach Abschnitt 4 vereinbart und
dokumentiert werden. Es muss unterschieden werden zwischen dauerhaften Beschichtungen (z. B. fiir die
elektrische Isolierung) und nicht dauerhaften Beschichtungen (z. B. Phosphatbeschichtung zum Schutz vor
Korrosion).

6.4.2 Dauerhafte Beschichtung

Fiir die Freigabe und die Verwendung des Lagers miissen die Abmessungen im Endzustand (einschliefilich
der Beschichtung) angewendet werden.

6.4.3 Nicht dauerhafte Beschichtung

Fiir die Freigabe und die Verwendung des Lagers gelten die Abmessungen vor der Beschichtung. Die Dicke
der nicht dauerhaften Beschichtung muss einzeln berticksichtigt werden. Die Hauptmafie miissen sowohl fiir
den beschichteten als auch den unbeschichteten Zustand dokumentiert werden.

7 Werkstoffeigenschaften

7.1 Allgemeines

Die Sorte und Qualitdt der Werkstoffe miissen den Anforderungen aus 7.2 und 7.3 entsprechen.
7.2 Stahl fiir Ringe und Wilzkérper

7.2.1 Sorten

Die Stdhle sollten aus den in ENISO 683-17 festgelegten Sorten ausgewahlt werden. Wenn in der
Technischen Spezifikation festgelegt, diirfen auch alternative Stahlsorten verwendet werden. Fiir besondere
Anwendungsfille (hohe Drehzahlen, hohe Zuverlassigkeit usw.) darf verlangt werden, dass die Walzlager
aus einem Stahl besonderer Sorte, metallurgischer Giite oder Herstellung gefertigt werden (siehe
Abschnitt 4).

Zusitzliche Anforderungen beziiglich der chemischen Zusammensetzung (Gehalt in %) nach der
Schmelzanalyse nach EN ISO 683-17 sind nachstehend in Tabelle 1 — Zusatzliche Anforderungen, chemische
Zusammensetzung, durchgeharteter Stahl, und Tabelle 2 — Zusitzliche Anforderungen, chemische
Zusammensetzung, einsatzgeharteter Stahl, aufgefiihrt.

Tabelle 1 — Zusitzliche Anforderungen, chemische Zusammensetzung, durchgehirteter Stahl

Element Minimum Maximum
% %
Ti 0 0,003
H, 0 0,000 2

Tabelle 2 — Zusitzliche Anforderungen, chemische Zusammensetzung, einsatzgehirteter Stahl

Element Minimum Maximum
% %
Ti 0 0,005
H, 0 0,000 25
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