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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 12167:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen® (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) erarbeitet.

Fir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 066-02-04 AA ,Strangpress- und Zieherzeugnisse*
des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) verantwortlich.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 12167:1998-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Profile mit L-, T- und U-férmigen Querschnitten aufgenommen;

b) Streichung von achtzehn Werkstoffen:

A WON -

)
)
)
)
5)

6)

Cu-DLP (CWO023A) und Cu-DHP (CWO024A);

CuCr1 (CW105C);

CuAl6Si2Fe (CW301G), CuAl7Si2 (CW302G) und CuAl10Fe3Mn2 (CW306G);
CuNi10Zn42Pb2 (CW402J), CuNi12Zn30Pb1 (CW406J) und CuNi12Zn38Mn5Pb2 (CW407J);

CuZn38Pb4 (CWG609N), CuzZn43Pb2 (CW623N), CuZn40Pb2Al (CW618N), CuZn40Pb2Sn
(CW619N), CuZn42PbAl (CW621N) und CuZn43Pb1Al (CW622N);

CuZn37Pb1Sn1 (CW714R), CuZn39Mn1AIPbSi (CW718R) und CuZn40Mn2Fe1 (CW723R).

c) Aufnahme von drei Werkstoffen:

1)

2)

CuzZn42 (CW510L) und CuzZn38As (CW511L) hinsichtlich der Markterfordernisse zur Begrenzung
des Bleigehaltes;

CuZn21Si3P (CW724R) hinsichtlich der Markterfordernisse zur Begrenzung des Bleigehaltes.

d) Uberarbeitung der Mechanischen Eigenschaften (Tabellen 8 bis 14) hinsichtlich der Markterfordernisse.
Insbesondere die 0,2 %-Dehngrenze und die Bruchdehnung, die vorher nur informativ war, ist jetzt
verbindlich, da sie ein wesentliches Berechnungselement fiir die Konstruktion ist;

e) Aufnahme der Grenzabmale fur Breite und Dicke fiir Profile mit L-, T- und U-férmigen Querschnitten
(Tabellen 15 und 16);

f)  Anpassung des Probenanteils (Tabelle 22).
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EUROPAISCHE NORM EN 12167
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2011

ICS 77.150.30 Ersatz fur EN 12167:1998

Deutsche Fassung

Kupfer und Kupferlegierungen —
Profile und Rechteckstangen zur allgemeinen Verwendung

Copper and copper alloys — Cuivre et alliages de cuivre —
Profiles and bars for general purposes Profilés et barres pour usages généraux

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 14. April 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.
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COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Brissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12167:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12167:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 ,Kupfer und Kupfer-
legierungen* erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2011, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Dezember 2011 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12167:1998.

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 133 in Zusammenarbeit mit
CEN/TC 133/WG 4 ,Strangpress- und Zieherzeugnisse, Schmiedestliicke und Schrotte“ die folgende Norm
ausgearbeitet:

— EN 12167, Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und Rechteckstangen zur allgemeinen Verwendung

Dies ist eine aus einer Reihe von Europaischen Normen fir die Produkte Stangen, Drahte und Profile aus
Kupfer und Kupferlegierungen. Andere Produkte sind wie folgt genormt:

— EN 12163, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung

— EN 12164, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spanende Bearbeitung

— EN 12165, Kupfer und Kupferlegierungen — Vormaterial fiir Schmiedestiicke

— EN 12166, Kupfer und Kupferlegierungen — Dréhte zur allgemeinen Verwendung

— EN 12168, Kupfer und Kupferlegierungen — Hohlstangen fiir die spanende Bearbeitung

— EN 13347, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen und Dréhte fiir SchweilBzusatzwerkstoffe und
Fugenlote

— EN 13601, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen und Drédhte aus Kupfer fiir die allgemeine
Anwendung in der Elektrotechnik

— EN 13602, Kupfer und Kupferlegierungen — Gezogener Runddraht aus Kupfer zur Herstellung elek-
trischer Leiter

— EN 13605, Kupfer und Kupferlegierungen — Profile und profilierte Dréhte aus Kupfer fiir die Anwendung
in der Elektrotechnik
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Im Vergleich mit EN 12167:1998, wurden die folgenden wesentlichen technischen Anderungen vorge-
nommen:

a) Profile mit L-, T- und U-férmigen Querschnitten aufgenommen;
b) Streichung von achtzehn Werkstoffen:
1) Cu-DLP (CWO023A) und Cu-DHP (CW024A);
2) CuCr1 (CW105C);
3) CuAl6Si2Fe (CW301G), CuAl7Si2 (CW302G) und CuAl10Fe3Mn2 (CW306G);
4) CuNi10Zn42Pb2 (CW402J), CuNi12Zn30Pb1 (CW406J) und CuNi12Zn38Mn5Pb2 (CW407J);

5) CuzZn38Pb4 (CW609N), CuZn43Pb2 (CW623N), CuZn40Pb2Al (CW618N), CuZn40Pb2Sn
(CW619N), CuZn42PbAl (CW621N) und CuZn43Pb1Al (CW622N);

6) CuZn37Pb1Sn1 (CW714R), CuZn39Mn1AIPbSi (CW718R) und CuZn40Mn2Fe1 (CW723R).
c) Aufnahme von drei Werkstoffen:

1) CuZn42 (CW510L) und CuZn38As (CW511L) hinsichtlich der Markterfordernisse zur Begrenzung
des Bleigehaltes;

2) CuZn21Si3P (CW724R) hinsichtlich der Markterfordernisse zur Begrenzung des Bleigehaltes.

d) Uberarbeitung der Mechanischen Eigenschaften (Tabellen 8 bis 14) hinsichtlich der Markterfordernisse.
Insbesondere die 0,2 %-Dehngrenze und die Bruchdehnung, die vorher nur informativ war, ist jetzt
verbindlich, da sie ein wesentliches Berechnungselement fir die Konstruktion ist;

e) Aufnahme der Grenzabmalle fur Breite und Dicke fiur Profile mit L-, T- und U-férmigen Querschnitten
(Tabellen 15 und 16);

f)  Anpassung des Probenanteils (Tabelle 22).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Das Europaische Komitee fir Normung (CEN) weist darauf hin, dass die Ubereinstimmung mit diesem
Dokument die Verwendung von Patenten hinsichtlich der Legierung CuzZn21Si3P (CW724R) in 6.1 bedeuten
kann.

CEN nimmt keine Stellung zur RechtmaRigkeit, zur Giltigkeit und zum Anwendungsbereich dieser Patent-
rechte.

Der Halter dieser Patentrechte hat CEN zugesichert, dass er bereit ist, Uber Lizenzen zu verninftigen und
nicht diskriminierenden Geschaftsbedingungen mit Antragstellern in der ganzen Welt zu verhandeln. In
diesem Zusammenhang ist die Erklarung des Halters dieser Patentrechte bei CEN registriert. Informationen
sind erhaltlich bei:

Wieland Werke AG
Graf Arco Strale 36
89079 Ulm
DEUTSCHLAND

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen,

ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle
diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Zusammensetzung, die Anforderungen an die Eigenschaften und die
Grenzabmalie fir durch Ziehen oder Pressen endgefertigte Profile, einschlieRlich mit L-, T- und U-férmigen
Querschnitten und Rechteckstangen aus Kupferlegierungen fest.

Diese Europaische Norm gilt fur Profile mit L-, T- und U-férmigen Querschnitten mit einem Durchmesser des
umschreibenden Kreises von héchstens 180 mm und Rechteckstangen mit Dicken von 3 mm bis 60 mm und
Breiten von 6 mm bis 120 mm.

Der Ablauf der Probenentnahme und die Prifverfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Anforderungen dieser Europaischen Norm sind ebenfalls festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fUr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieB8lich aller Anderungen).

EN 1173, Kupfer und Kupferlegierungen — Zustandsbezeichnungen

EN 1412, Kupfer und Kupferlegierungen — Européisches Werkstoffnummernsystem

EN 1655, Kupfer und Kupferlegierungen — Konformitéatserklarungen

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 14977, Kupfer und Kupferlegierungen — Auffinden von Zugspannungen — 5 %-Ammoniakpriifung

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren
(ISO 6506-1:2005)

EN ISO 6509:1995, Korrosion von Metallen und Legierungen — Bestimmung der Entzinkungsbestandigkeit
von Kupfer-Zink-Legierungen (ISO 6509:1981)

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1:2009)

ISO 1190-1, Copper and copper alloys — Code of designation — Part 1: Designations of materials

ISO 4739, Wrought copper and copper alloy products — Selection and preparation of specimens and test
pieces for mechanical testing

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Profil

gerades Produkt mit Uber die ganze Lange einheitlichem Querschnitt, aber mit anderer Querschnittsform als
fur Stange, Hohlstange, Rechteckstange Rohr, Blech oder Band

3.2

Rechteckstange
gerades Produkt mit Uber die ganze Lange einheitlichem rechteckigem Querschnitt
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4 Bezeichnungen
4.1 Werkstoff

411 Allgemeines

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnummer bezeichnet
(siehe Tabellen 1 bis 7).

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in ISO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem
zugrunde.

ANMERKUNG  Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Norm verwendet werden, die gleichen sein kdnnen wie
in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach ISO 1190-1 verwenden, kénnen sich die Anforderungen an
die Zusammensetzung gleichbezeichneter Werkstoffe im einzelnen voneinander unterscheiden.

4.1.3 Werkstoffnummer

Die Werkstoffnummer entspricht dem in EN 1412 festgelegten System.

4.2 Zustand

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die nachstehenden Zustandsbezeichnungen; sie entsprechen dem in
EN 1173 enthaltenen System:

M Zustand fur das Produkt ,wie gefertigt* ohne festgelegte Anforderungen an die mechanischen
Eigenschaften;

R... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert flir die Anforderung an die Zugfestigkeit fir das
Produkt mit vorgeschriebenen Anforderungen an die im Zugversuch ermittelten Eigenschaften;

H... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert fiir die Anforderung an die Harte fir das Produkt mit
vorgeschriebenen Anforderungen an die Harte;

S (Suffix)  Zustand fir ein Produkt, das entspannt ist.

ANMERKUNG  Produkte im Zustand M, R... oder H... dirfen speziell behandelt werden (d. h. mechanisch oder
thermisch entspannt), um die Restspannungen zu verringern, damit Spannungsrisskorrosionsbestandigkeit und Form-
stabilitat beim Bearbeiten [siehe 5 h), 5 i) und 8.5] verbessert werden.

Eine genaue Umrechnung zwischen den Zustanden, bezeichnet mit R... und H..., ist nicht moglich.

AuBer wenn das Suffix S verwendet wird, wird der Zustand nur durch eine der oben genannten Bezeich-
nungen bezeichnet.

4.3 Produkt

Die Produktbezeichnung stellt ein genormtes Bezeichnungsmodell dar, durch das eine schnelle und ein-
deutige Beschreibung eines Produktes gegeben ist, wenn man sich auf es beziehen will. Das Modell
ermoglicht ein gegenseitiges Verstehen auf internationaler Ebene hinsichtlich solcher Produkte, die die
Anforderungen der betreffenden Europaischen Norm erfillen.

Die Produktbezeichnung ist kein Ersatz fiir den vollen Inhalt der Norm.
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Die Produktbezeichnung fiir Produkte nach dieser Norm muss bestehen aus:

— Benennung (Profil oder Rechteckstange);

— Nummer dieser Europaischen Norm (EN 12167);

— Werkstoffbezeichnung, entweder Werkstoffkurzzeichen oder Werkstoffnummer (siehe Tabellen 1 bis 7);
— Zustandsbezeichnung (siehe Tabellen 8 bis 14);

— fir Profile, die Profiinummer oder eine mit MaRen und AbmaRen versehene Zeichnung;

— fur Profile mit L,-T-, U-férmigen Querschnitt die Querschnittsmalle (Nennmalde);

— flr Rechteckstangen, QuerschnittsmalRe (Nennmale);

— fir Rechteckstangen und Profile mit L,-T, U-formigen Querschnitt die Toleranzklasse (siehe Tabelle 15
bis 17);

— fur Rechteckstangen, die Kantenform (die folgenden Bezeichnungen missen entsprechend verwendet
werden: SH fir scharf, RD fiir abgerundet) (siehe Tabelle 21).

Die Herleitung einer Produktbezeichnung ist im Beispiel 1 und eine andere typische Produktbezeichnung im
Beispiel 2 dargestellt.

BEISPIEL 1 Rechteckstange in Ubereinstimmung mit dieser Norm, Werkstoff entweder bezeichnet mit CuZn38Pb2
oder CW608N, im Zustand H100, Querschnittsmall (Nennmaf}) 30 mm x 10 mm, Toleranzklasse B, mit scharfen Kanten,
muss wie folgt bezeichnet werden:

Rechteckstange EN 12167 — CuZn38Pb2 — H100 — 3010 — B — SH

oder

Rechteckstange EN 12167 — CW608N — H100 — 3010 — B — SH

Benennung

Nummer dieser Européaischen Norm

Werkstoffbezeichnung

Zustandsbezeichnung

Querschnittsmafie (Nennmale) in Millimeter

Toleranzklasse

Kantenbezeichnung
BEISPIEL 2 Vollprofil in Ubereinstimmung mit dieser Norm, Werkstoff entweder bezeichnet mit CuzZn43Pb2Al oder
CW624N, im Zustand M, Zeichnungs-Nummer S123, muss wie folgt bezeichnet werden:

Profil EN 12167 — CuZn43Pb2Al — M — S123
oder
Profil EN 12167 — CW624N — M — S123
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5 Bestellangaben

Zur Erleichterung von Anfrage, Bestellung und Auftragsbestatigung im Bestellvorgang zwischen Kaufer und
Lieferer muss der Kaufer in seiner Anfrage und Bestellung folgendes angeben:

a) Menge des verlangten Produktes (Masse);

b) Benennung (Profil oder Rechteckstange);

¢) Nummer dieser Europaischen Norm (EN 12167);

d) Werkstoffbezeichnung (siehe Tabellen 1 bis 7);

e) fur Rechteckstange, die Zustandsbezeichnung (siehe 4.2 und Tabellen 8 bis 14), wenn sie nicht M ist.
f)  Male und Form:

1) fir Profile eine mit Mallen und Abmafien versehene Zeichnung, die alle spezifischen Anforderungen
an Geradheit und Verwindung enthalten muss und falls zutreffend fur die Ebenheit;

2) fur Profile mit L-, T-, und U-férmigen Querschnitt, Mal3e und Toleranzklasse (d. h. Klasse A, B —
siehe Tabellen 15 und 16), falls die Toleranzklasse nicht dem Ermessen des Lieferers Gberlassen ist;

3) fur Rechteckstange, Mafte und Toleranzklasse (d. h. Klasse A, B oder C, siehe Tabellen 17, 19, 20
und 6.5.3.2) und ob ,scharfe* oder ,gerundete” Kanten verlangt werden (siehe Tabelle 21), falls
Toleranzklasse und Kantenradien nicht dem Ermessen des Lieferers iberlassen sind;

g) Lange des verlangten Produkts:

1) fur Profile, die Lange und das Grenzabmal} fur die Lange, falls die gelieferten Langen nicht dem
Ermessen des Lieferers iberlassen sind;

2) fur Rechteckstange, die Lange (Nennmal) (siehe Tabelle 18).

ANMERKUNG 1  Es wird empfohlen, die Produktbezeichnung nach 4.3 fir die Angaben zu b) bis f) zu verwenden.

Falls erforderlich, muss der Kaufer in Anfrage und Auftrag Zusatzliches oder Folgendes angeben:

h) ob es erforderlich ist, dass die Produkte eine Prifung auf Spannungsrisskorrosion bestehen mussen.
Wenn dies der Fall ist, welches Prifverfahren gegebenenfalls anzuwenden ist (siehe 8.5), falls die Wahl
nicht dem Ermessen des Lieferers Uberlassen wird und im Fall von ISO 6957 muss der pH-Wert flr die
Pruflésung festgelegt werden;

i) ob die Produkte in einer thermisch entspannten Ausflihrung zu liefern sind;

j)  ob fur Profile irgendwelche zusatzliche Eigenschaften oder Anforderungen verlangt werden, die in der
Norm nicht vorgeschrieben sind;

ANMERKUNG 2 Einzelheiten irgendwelcher Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften von Profilen
zusammen mit der Lage im Profil, wo die Probe entnommen werden sollte, sollten zwischen Kaufer und Lieferer vereinbart
werden (siehe 6.2.1).

k) ob eine Konformitatserklarung verlangt wird (siehe 9.1);
I)  ob eine Prifbescheinigung verlangt wird und, wenn dies der Fall ist, welche Art (siehe 9.2);

m) ob es besondere Anforderungen an die Kennzeichnung, Verpackung oder Etikettierung gibt (siehe
Abschnitt 10).
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