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Dieses Dokument (EN 12168:2016) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 „Kupfer und 
Kupferlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2017, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Januar 2017 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 12168:2011. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 133 CEN/TC 133/WG 4 
„Strangpress- und Zieherzeugnisse, Schmiedestücke und Schrotte“ beauftragt, die folgende Norm zu 
überarbeiten: 

  EN 12168:2011,  

Dieses Dokument ist eines aus einer Reihe von Europäischen Normen für die Produkte Stangen, Drähte, 
Profile und Schmiedestücke aus Kupfer und Kupferlegierungen. Andere Produkte sind wie folgt festgelegt: 

  EN 12163,  

  EN 12164,  

  EN 12165,  

  EN 12166,  

  EN 12167,  

  EN 13601, 
 

  EN 13602, 
 

  EN 13605, 
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Im Vergleich mit EN 12168:2011, wurden die folgenden wesentlichen technischen Änderungen vorge-
nommen: 

a) Aufnahme von vier neuen Werkstoffen: CuZn37Pb1 (CW605N), CuZn35Pb1,5AlAs (CW625N), 
CuZn33Pb1,5AlAs (CW626N) und CuZn33Pb1AlSiAs (CW725R) in Folge der Markterfordernisse zur 
Einschränkung des Bleigehaltes und Modifikation der chemischen Zusammensetzung für CuZn39Pb1 
(CW611N); 

b) Einführung eines optionalen Verfahrens, wie auf Einschränkungen der chemischen Zusammensetzung 
zu verweisen ist, die durch die 4 MS Common Composition List für Werkstoffe, die für Produkte 
verwendet werden, die für den Kontakt mit Trinkwasser zugelassen sind, auferlegt werden; 

c) Anforderungen und Prüfverfahren für die Entzinkungsbeständigkeit modifiziert; 

d) Festlegungen  zur Oberflächenqualität hinzugefügt; 

e) mechanische Eigenschaften für CuZn21Si3P (CW724R) modifiziert. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Das Europäische Komitee für Normung (CEN) weist darauf hin, dass die Übereinstimmung mit diesem 
Dokument die Verwendung von Patenten hinsichtlich der Legierung CuZn21Si3P (CW724R) und 
CuZn33Pb1AlSiAs (CW725R) in 6.1 bedeuten kann. 

CEN nimmt keine Stellung zur Rechtmäßigkeit, zur Gültigkeit und zum Anwendungsbereich dieser Patent-
rechte. 

Der Halter dieser Patentrechte hat CEN zugesichert, dass er bereit ist, über Lizenzen zu vernünftigen und 
nicht diskriminierenden Geschäftsbedingungen mit Antragstellern in der ganzen Welt zu verhandeln. In 
diesem Zusammenhang ist die Erklärung des Halters dieser Patentrechte bei CEN registriert. 

  Für CuZn21Si3P (CW724R) sind Informationen erhältlich bei: 

Wieland-Werke AG 
Graf Arco Straße 36 
D-89079 Ulm 
DEUTSCHLAND 

  Für CuZn33Pb1AlSiAs (CW725R) sind Informationen erhältlich bei: 

Diehl Metall Messing 
Heinrich-Diehl-Straße 9 
D-90552 Röthenbach/Pegnitz 
DEUTSCHLAND 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können, ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle 
diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

CEN und CENELEC führen Online Listen von Patenten, die für deren Normen relevant sind. Anwender 
werden dazu ermutigt, diese Listen für die aktuellste Information zu den betroffenen Patenten zu 
konsultieren (ftp://ftp.cencenelec.eu/EN/IPR/Patents/IPRdeclaration.pdf). 

Aufgrund der Weiterentwicklung der Gesetzgebung kann die Zusammensetzung des Werkstoffes auf die 
Zusammensetzung, die in dieser Europäischen Norm festgelegt ist, nach den individuellen Anwendungen 
(z. B. für die Verwendung im Kontakt mit Trinkwasser in einigen Mitgliedsstaaten der Europäischen Union) 
eingeschränkt sein. Diese individuellen Einschränkungen sind nicht Teil dieser Europäischen Norm. 
Dennoch sind diese Einschränkungen für Werkstoffe angegeben, bei denen traditionelle Anwendungen und 
Hauptanwendungen betroffen sind. Das Fehlen dieser Angabe bedeutet jedoch nicht, dass der Werkstoff in 
jeder Anwendung ohne irgendeine gesetzliche Einschränkung verwendet werden kann. 
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Diese Europäische Norm legt die Zusammensetzung, die Anforderungen an die Eigenschaften und die 
Grenzabmaße für durch Ziehen oder Pressen endgefertigte Hohlstangen aus Kupferlegierungen für die 
spanende Bearbeitung fest. 

ANMERKUNG Hohlstangen mit einem Außendurchmesser über 80 mm und/oder einer Wanddicke unter 2 mm sind 
in EN 12449 festgelegt. 

Der Ablauf der Probenahme und die Prüfverfahren zur Feststellung der Übereinstimmung mit den 
Anforderungen dieser Europäischen Norm sind ebenfalls festgelegt. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 1173, 

EN 1412, 

EN 1655,  

EN 10204, 

EN 14977, 

EN ISO 6506-1, 

EN ISO 6507-1,  

EN ISO 6509-1, 

EN ISO 6892-1, 
 

ISO 1190-1, 

ISO 6957, 

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

gerades Produkt mit einem Hohlraum und über die ganze Länge einheitlichem Querschnitt, wobei die 
Längsachsen der äußeren Kontur der Stange und ihrer inneren Kontur, die die Grenzfläche mit dem 
eingeschlossenen Hohlraum bildet, sich decken 

Anmerkung 1 zum Begriff: Die äußeren und inneren Konturen der Stange können an jedem beliebigen Querschnitt 
die eines Kreises, Quadrats, Rechtecks, Sechsecks oder Achtecks sein oder, unter Einbezug von Details, die von mit 
leichten Änderungen versehene dieser Grundformen sein, die zu dem Rest ihrer Querschnittsfläche relativ klein sind. 
Beispiele für Querschnitte von Hohlstangen sind in Bild 1 angegeben. 
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Unterschied zwischen dem maximalen und minimalen Außendurchmesser, der an irgendeinem Querschnitt 
des Produktes gemessen wurde 

[QUELLE: EN 12163:2016, 3.2, modifiziert — Die Definition wurde angeglichen.] 

Unterschied zwischen der maximalen und minimalen Wanddicke, gemessen in demselben Querschnitt 
senkrecht zur Achse der Hohlstange, ausgedrückt als Prozentsatz von der Summe der maximalen und 
minimalen Wanddicken (smax. und smin.) 

 

Anmerkung 1 zum Begriff: Bei Vielecken wird die Wanddicke senkrecht zu den Mittelpunkten der flachen 
Außenoberflächen gemessen. 

  

  

  

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnummer bezeichnet 
(siehe Tabellen 1 bis 4). 
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Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in ISO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem 
zugrunde. 

ANMERKUNG Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Norm verwendet werden, die gleichen sein können 
wie in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach ISO 1190-1 verwenden, können sich die Anforderungen 
an die Zusammensetzung gleichbezeichneter Werkstoffe im Einzelnen voneinander unterscheiden. 

  

Die Werkstoffnummer ist in Übereinstimmung mit dem in EN 1412 festgelegten System. 

  

Für die Anwendung dieser Norm gelten die nachstehenden Zustandsbezeichnungen; sie sind in 
Übereinstimmung mit dem in EN 1173 enthaltenen System: 

M Zustand für das Produkt wie gefertigt ohne festgelegte mechanische Eigenschaften; 

R... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert für die Anforderung an die Zugfestigkeit für das 
Produkt mit vorgeschriebenen Anforderungen an die im Zugversuch ermittelten Eigenschaften; 

H... Zustand, bezeichnet mit dem kleinsten Wert für die Anforderung an die Härte für das Produkt 
mit vorgeschriebenen Anforderungen an die Härte; 

S (Suffix) Zustand für ein Produkt, das entspannt ist. 

Produkte im Zustand M oder H... dürfen speziell behandelt werden (d. h. mechanisch oder thermisch 
entspannt), um die Restspannungen zu verringern, damit Spannungsrisskorrosionsbeständigkeit und die 
Formstabilität beim Bearbeiten verbessert werden [siehe Abschnitt 5, Listeneintrag k), Listeneintrag l) und 
8.5]. 

Außer wenn das Suffix S verwendet wird, wird der Zustand nur durch eine der obengenannten Bezeich-
nungen bezeichnet. 

  

Die Produktbezeichnung stellt ein genormtes Bezeichnungsmodell dar, durch das in der Kommunikation eine 
schnelle und eindeutige Beschreibung eines Produktes übertragen werden kann. Es ermöglicht ein 
gegenseitiges Verstehen auf internationaler Ebene hinsichtlich solcher Produkte, die die Anforderungen der 
betreffenden Europäischen Norm erfüllen. 

Die Produktbezeichnung ist kein Ersatz für den vollständigen Inhalt der Norm. 

Die Produktbezeichnung für Produkte nach dieser Norm muss bestehen aus: 

a) Benennung (Hohlstange); 

b) Nummer dieser Europäischen Norm (EN 12168); 

c) Werkstoffbezeichnung, entweder Werkstoffkurzzeichen oder Werkstoffnummer (siehe Tabellen 1 
bis 4); 
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