DEUTSCHE NORM Juli 2003
Werksgefertigte Tanks aus Stahl

Teil 1: Liegende zylindrische ein- und doppelwandige Tanks zur unterirdischen —_
Lagerung von brennbaren und nicht brennbaren wassergefahrdenden Fliissigkeiten EN 1 285 1
Deutsche Fassung EN 12285-1:2003 -

=

ICS 13.300; 23.020.10 Ersatz fir
DIN 6608-1:1989-09

und
DIN 6608-2:1989-09

Workshop fabricated steel tanks — Part 1: Horizontal cylindrical
single skin and double skin tanks for the underground storage
of flammable and non-flammable water polluting liquids;
German version of EN 12285-1:2003

Réservoirs aciers fabriqués en atelier — Partie 1: Réservoirs
horizontaux cylindrique a simple et double paroi pour le stockage
enterré de liquides inflammables et non inflammables polluant I'eau;
Version allemande EN 12285-1:2003

Die Europadische Norm EN 12285-1:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 221 ,Werksgefertigte metal-
lische Tanks und Ausrustungen fur Lagertanks und fir Tankstellen“ erarbeitet. Das zustandige deutsche
Normungsgremium ist der NATank Arbeitsausschuss 1.02 ,Stahltanks®.

Zu Transport, Einbau und Aufstellung der Tanks enthalt diese Europdische Norm einen informativen
Anhang A. In Deutschland ist hierzu auch die TRbF 20 ,Lager” zu beachten.

Zur Beurteilung der Bestandigkeit der Behalterwerkstoffe gegenliber den gelagerten Flissigkeiten enthalt
diese Europaische Norm einen informativen Anhang B mit einer ,Positiv-Flissigkeitsliste®. Hierzu existiert
auch die Deutsche Norm DIN 6601 mit Gber diesen Anhang hinausgehenden Informationen.

Der informative Anhang C schlief3lich enthalt nationale Abweichungen von dieser Norm fir Finnland und

die Niederlande, die auf Vorschriften in diesen Landern beruhen, deren Veranderung zum gegenwartigen
Zeitpunkt aulRerhalb der Kompetenz des CEN-Mitgliedes liegt.

Fortsetzung Seite 2
und 87 Seiten EN

Normenausschuss Tankanlagen (NATank) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Anderungen

Gegeniiber DIN 6608-1:1989-09 und DIN 6608-2:1989-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalt der beiden Normen zusammengefasst;

b) Bereich der genormten AuRendurchmesser erweitert auf 800 mm bis 3000 mm;

c¢) Klassen A bis C fur die Tanks bezlglich der Dichte der Flussigkeiten festgelegt;

d) lichte Weiten fir Domstutzen beginnen jetzt bei 600 mm;

e) zulassige SchweilRnahttypen in einer Tabelle mit Zuordnung zu den Tankklassen A bis C aufgefiihrt;

f)  Kennzeichnung entsprechend der Europaischen Norm angepasst;

g) informative Anhange zu Transport, Lagerung und Einbau sowie zur Beurteilung der Bestandigkeit der
Behalterwerkstoffe gegenliber den gelagerten Flissigkeiten hinzugefiigt.

Frithere Ausgaben

DIN 6608: 1942-12, 1959-05

DIN 6608-1: 1962-10, 1968-07, 1981-10, 1989-09

DIN 6608-2: 1963-03, 1965-03, 1981-10, 1989-09
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EUROPAISCHE NORM EN 12285-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Marz 2003

ICS 13.300; 23.020.10

Deutsche Fassung

Werksgefertigte Tanks aus Stahl - Teil 1: Liegende zylindrische
ein- und doppelwandige Tanks zur unterirdischen Lagerung von
brennbaren und nicht brennbaren wassergefahrdenden
Flassigkeiten

Workshop fabricated steel tanks - Part 1: Horizontal Réservoirs en aciers fabriqués en atelier - Partie 1:
cylindrical single skin and double skin tanks for the Réservoirs horizontaux cylindriques a simple et double
underground storage of flammable and non-flammable paroi pour le stockage enterré de liquides inflammables et

water polluting liquids non-inflammables polluant I'eau

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 4. November 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von E_;_elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, die Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12285-1:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument EN 12285-1:2003 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 221 ,Werksgefertigte Tanks aus
Stahl und Ausristungen fur Tanks und fur Tankstellen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis September 2003 zuriickgezogen werden.

Diese Norm ist Bestandteil einer Normreihe, die sich mit werksgefertigten Tanks aus metallischen Werkstoffen
befasst. Die Titel der Normen dieser Reihe, die bereits fertig gestellt sind oder sich in Vorbereitung befinden, lauten
wie folgt:

— Werksgefertigte Tanks aus Stahl; liegende zylindrische ein- und doppelwandige Tanks zur unterirdischen
Lagerung von brennbaren und nicht brennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten

— Werksgefertigte Tanks aus Stahl; liegende zylindrische ein- und doppelwandige Tanks zur oberirdischen
Lagerung von brennbaren und nicht brennbaren wassergefahrdenden Flissigkeiten

Weitere Normen werden entsprechend kuinftigen Beschlissen des CEN/TC 221 und den gemeinsamen Regeln flr
die Erarbeitung von CEN-Normen erarbeitet.

Die Anhange A, B und C sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte
Kdnigreich.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Anforderungen an werksgefertigte zylindrische, liegende, ein- und doppelwandige Stahltanks
zur unterirdischen Lagerung von (brennbaren und nicht brennbaren) wassergefahrdenden Flissigkeiten mit folgen-
den Anwendungsgrenzen:

— Nenndurchmesser von 800 mm bis 3000 mm und

— maximale Gesamtlange bis zum 6fachen des Nenndurchmessers und

— fur Flussigkeiten mit einer maximalen Dichte von 1,9 kg/l und

— mit einem Betriebsdruck (p,) von maximal 1,5 bar (abs.) und

— fUr doppelwandige Tanks mit einem Vakuum-Leckanzeigesystem, wenn die kinematische Viskositat des
Lagermediums den Wert 5 x 10 m?/s nicht Ubersteigt.

Diese Norm gilt fur Ubliche Betriebstemperaturen (- 20 °C bis + 50 °C). Fiur Temperaturen aulierhalb dieses
Bereiches mussen zusatzliche Anforderungen bertcksichtigt werden.

Hinweise auf Flussigkeits-Werkstoff-Kombinationen siehe Anhang B.

Diese Norm gilt wegen der von ihnen ausgehenden besonderen Gefahren nicht fur die in Tabelle 1 aufgefuhrten
Gefahrgutklassen. Diese Norm gilt auch nicht fir Innenbeschichtungen.

Tabelle 1 — Liste der Gefahrgutklassen, fiir die diese Norm nicht gilt

UN-Klasse Lagermedium

Klasse 1 explosive Flussigkeiten

Klasse 4.2 selbstentzindliche Flissigkeiten

Klasse 4.3 Flussigkeiten, die in Beriihrung mit Wasser entflammbare Gase bilden
Klasse 5.2 Organische Peroxide

Klasse 6.2 Ansteckungsgefahrliche und ekelerregende Flissigkeiten

Klasse 7 Radioaktive FlUssigkeiten,

Blausaure oder Blausaurelésungen, Metallcarbonyle, Fluorsaure, Brom

Die erwahnten Klassifizierungen entsprechen den durch den Fachausschuss der Vereinten Nationen Uber den
Transport gefahrlicher Glter verabschiedeten Klassen (nicht zu verwechseln mit den Tankklassen nach 3.4).

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm , falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschliellich
Anderungen).

EN 287-1, Priifung von SchweilBern — Schmelzschweilen — Teil 1: Stahl.

EN 288-1, Anforderung und Anerkennung von Schweil3verfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Regeln fiir das Schmelzschweil3en.

EN 288-2, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Wcrktfoffenqelwm&m
anweisung fir das Lichtbogenschweil3en. Document Sharing Hub

5

Full document details: DIN EN 12285-1:2003-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12285-1-2003-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12285-1-2003-07

EN 12285-1:2003 (D)

EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 3: Schweil3-
verfahrenspriifungen fiir das Lichtbogenschweil8en von Stéhlen.

EN 10025, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustédhlen — Technische Lieferbedingungen.

EN 10051:1991, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten
Stéhlen; Grenzabmalle und Formtoleranzen.

EN 10204: 1991, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen.
prEN 13160-1, Leckanzeigesysteme; Teil 1: Allgemeine Grundsétze.

prEN 13160-2, Leckanzeigesysteme; Teil 2: Uber- und Unterdrucksysteme.
prEN 13160-3, Leckanzeigesysteme; Teil 3: Fliissigkeitssysteme fiir Tanks.

prEN 13160-4, Leckanzeigesysteme; Teil 4: Fliissigkeits- und/oder Gassensorensysteme in Leckage- oder Uber-
wachungsrédumen.

prEN 13160-5, Leckanzeigesysteme; Teil 5: Tankinhalts-Leckanzeigesysteme.
prEN 13160-6, Leckanzeigesysteme; Teil 6: Sensoren in Uberwachungsschéchten.

prEN 13160-7, Leckanzeigesysteme; Teil 7: Allgemeine Anforderungen und Priifverfahren fiir Uberwachungsrdume,
Leckschutzauskleidungen und Leckschutzummantelungen.

EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem Stahl —
Teil 1: Schrauben (ISO 898-1:1999).

EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen; Visuelle Beurteilung
der Oberflachenreinheit; Teil 1: Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahlober-
flachen und Stahloberflachen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener Beschichtungen (ISO 8501-1:1988).

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:

3.1

Tanks

werksgefertigte zylindrische Behalter flr die Lagerung von Flissigkeiten, aus Stahl gefertigt, mit gewdlbten Béden
versehen und aus einer oder mehreren Kammern bestehend

3.2
Kammer
einzelner Flussigkeitslagerraum innerhalb eines Tanks

3.3
unterirdische Tanks
Tanks, die ganz oder teilweise in der Erde eingebettet sind

3.4
Tankklassen
sind in Tabelle 2 definiert
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Tabelle 2 — Tankklassen

Tankklasse Beschreibung

Klasse A Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlie3lich 1,1 kg/Il

Klasse B Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlieRlich 1,9 kg/l

Klasse C Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis einschlieRlich 1,9 kg/l und explosionsdruckstof3fest unter
atmospharischen Bedingungen (siehe auch 3.1.5)

3.5

explosionsdruckstoRfeste Tanks

Tanks, die darauf ausgelegt sind, einem inneren Explosionsdruck ohne Bersten zu widerstehen; bleibende Ver-
formungen sind zulassig. Bei einem atmospharischen Druck von 1 bar betragt der maximal gemessene
Explosionsdruck 10 bar (abs.)

3.6
Tanktypen
fur die Anwendung dieser Norm werden zwei Tanktypen unterschieden:

Typ S: Einwandiger Tank,
Typ D: Doppelwandiger Tank

3.7
Betriebsduck (p,)

Druck im Inneren des Tanks Uber der Flissigkeit bei Betriebsbedingungen

3.8
Priifdruck (py4)

Druck, unter dem der Tank oder die Kammer gepruft wird

3.9
Priifdruck fiir den Uberwachungsraum (p,,)

Druck, unter dem der Uberwachungsraum gepriift wird; er ist nur fiir doppelwandige Tanks verwendbar
3.10

Nennvolumen
das auf der Kundenbestellung angegebene Volumen

3.11
tatséchliches Volumen
Volumen, gleich grof3 oder gréler als das Nennvolumen

ANMERKUNG Im Betrieb sollte das Fullvolumen des Tanks tblicherweise 97 % des Nennvolumens bei normalen Betriebs-
temperaturen nicht Gbersteigen.

4 Symbole und Abkiirzungen
Far die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Symbole:
Mafe in mm

dy; Nenn-AuBendurchmesser des Tanks

d, Innendurchmesser des Mannlochs

d3 Durchmesser des Domdeckels Documents
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hy Lange des zylindrischen Bords eines gewdlbten Bodens
k, Lochkreisdurchmesser

/. Lange der Kammer eines Tanks ohne gewdlbte Boden
Gesamtlange des Tanks

[.  Lange des Tanks ohne gewdlbte Boden

rq  Scheitelradius der gewolbten Boden

ro  Krempenradius der gewdlbten Béden

r3  Krempenradius des dulleren gewolbten Bodens

54 Nenndicke der Innenwand und der inneren gewdlbten Boden
s5  Uberwachungsraum

53 Nenndicke der Aufenwand

s, Nenndicke der dulReren gewdlbten Boden

s Nenndicke der gewGlbten Kammerbdden

sg Nenndicke von Flansch und Domdeckel

s; Dicke des Mannlochbleches

v Abschragungswinkel bei T-Verbindungsschweilung
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Tanktyp S (einwandig) Tanktyp D (doppelwandig)
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Legende
1 Stutzen siehe Bild 3

2 Beispiel fur Versteifungsringe siehe Bild 4
3 Trageodsen

Bild 1 — Beispiel fiir die Tank-Symbole

5 Bezeichnung und Bestellangaben

Bezeichnungsbeispiel: Ein Tank, der dieser Norm entspricht, mit einem Nennvolumen von 50 m® und einem
Nenndurchmesser d; = 2500 mm, Tankklasse A und Typ D wird wie folgt bezeichnet:

Tank EN 12285-1/50/2500/A/D

Der Auftraggeber muss zusatzlich folgende Angaben in seiner Bestellung machen:
a) Anzahl und Volumen der Kammern,
b) Werkstoffangaben,

c) Art der AulRenbeschichtung.

6 Werkstoffe

6.1 Allgemeines

Der Hersteller wahlt den Werkstoff auf der Grundlage der Bestellangaben des Auftraggebers aus, und zwar ent-
weder den Werkstoff, der vom Auftraggeber selbst angegeben wurde, oder aufgrund der Angabe der Flissigkeiten,
die gelagert werden sollen.

Ein Leitfaden zu den Werkstoffbestandigkeiten mit Bezug auf die Lagermedien ist in Anhang B enthalten.
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6.2 Werkstoffe fiir den Mantel, die gewolbten Boden und die Mannlocher

Als Werkstoff darf entweder unlegierter Baustahl nach EN 10025 oder austenitischer nichtrostender Stahl nach
EN 10088-1 verwendet werden, sofern die mechanischen Eigenschaften mindestens denjenigen der Gutegruppe
S 235 JR (EN 10025) entsprechen.

In Gegenden, in denen mit tiefen Temperaturen (Betriebstemperatur —20 °C) gerechnet werden muss und Wand-
dicken von 6 mm und gréRer eingesetzt werden, ist mindestens Stahl der Gutegruppe S 235 J2G3 zu verwenden.

6.3 Werkstoffe fiir Tankzubehor

Die fur die Herstellung von Tankzubehdr verwendeten Werkstoffe missen, sofern sie mit dem Tank verschweif3t
werden, mit dem Tankwerkstoff kompatibel sein.

6.4 Zusatzstoffe

Alle SchweilRzusatzstoffe und andere Zusatzstoffe miissen mit dem Grundwerkstoff kompatibel sein.

6.5 Werkstoffbescheinigung
Fir die Werkstoffbescheinigung der Mantel- und Bodenbleche gelten fir unlegierten Baustahl nach EN 10025 die

Anforderungen aus 2.2 in EN 10204: 1991, fir alle anderen Stahle gelten die Anforderungen aus 3.1.B in
EN 10204: 1991.

7 Bauart

7.1 Bauformen

Die Tanks mussen unter Verwendung von Mantelblechen und gewdlbten Boden hergestellt werden.

7.2 Einwandige Tanks

Einwandige Tanks mussen eine undurchlassige Umfassung bilden; sie werden als innerer Tank eines doppelwan-
digen Tanks angesehen.

7.3 Doppelwandige Tanks

Bei doppelwandigen Tanks wird ein zweiter Tank um den inneren Tank geschweif3t, wobei dieser einen undurch-
I&ssigen, in sich geschlossenen Tank bildet. Die zweite Wand muss mindestens 97 % des Nennvolumens des
Innenbehalters umschlielen.

Es mlssen mindestens zwei Anschlussstutzen fur das Leckiberwachungssystem angebracht werden; diese
missen sich jeweils am héchsten Punkt des Uberwachungsraumes befinden. Der Uberwachungsraum muss mit
einem Leckanzeigesystem verbunden werden, damit die Unversehrtheit des Tanks permanent Gberwacht werden
kann.

Fir Leckanzeigesysteme siehe prEN 13160-1 bis -7.

7.4 Gewolbte Boden
Als auflere Abschlisse von Tanks und zur Trennung von Kammern missen gewolbte Béden verwendet werden.

Fur gewdlbte Béden sind die Male wie folgt: rq < dy rp 2d4/30
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7.5 Kammern

Die Nennwanddicken von gewdlbten Kammerbdden sind in Tabelle 3 angegeben. Bei den Klassen A und B ist eine
andere Form von gewdlbten Kammerbdden mdglich, wobei 4 = d4, jedoch ohne Krempenradius r, und ohne

zylindrisches Bord.

Ein gewdlbter Kammerboden mit einem Krempenradius und einem zylindrischen Bord entspricht einem Verstei-
fungsring an gleicher Stelle.

7.6 MaRe

7.6.1 Werkstoffdicke

Die Nenndicke des Innenmantels, des AulRenmantels und der gewdlbten Bdden muss vom Hersteller in gerundeten
Millimetern angegeben werden und muss mindestens den in Tabelle 3 genannten Werten entsprechen.

Tabelle 3 — Nenndicken der Innen- und AuBenwand
des Tanks, der gewoélbten Boden und gewoélbten Kammerbéden

Tankklasse Klasse A Klasse B Klasse C
Nenn-Auendurchmesser des Tanks d, Nennwanddicke
in mm in mm
S1 S3 K S3 K S3
Innenwand AuRenwand Innenwand AuRenwand Innenwand AuRenwand
800 bis 1600 5 3 5 3 5 3
1601 bis 2000 6 3 6 3 6 3
2001 bis 2500 6 4 7 4 7 4
2501 bis 3000 7 4 9 4 9 4
Nenn-AuRendurchmesser des Tanks d, Nenndicke der gewdlbten Boden
in mm in mm
$1 S4 51 S4 $q S4
Innenwand AuBenwand Innenwand AuRenwand Innenwand AuRenwand
800 bis 1600 5 3 5 3 5 3
1601 bis 2000 6 3 6 3 6 3
2001 bis 2500 6 7 5 7 5
2501 bis 3000 7 5 9 5 9 5
Nenn-AuRendurchmesser des Tanks d, Nenndicke der gewdlbten Kammerboden
in mm in mm
S5 S5 S5
800 bis 1600 5 5 10
1601 bis 2000 6 6 14
2001 bis 2500 6 7 16
2501 bis 3000 7 9 18
Documents
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7.6.2 AuBRenmantel - UmschlieBungswinkel

Der AuRenmantel muss mindestens 300 Grad des Umfangs des Tanks umschlieen, wobei hdchstens 60 Grad an
der Oberseite unbedeckt bleiben diirfen.

Falls der Mannlochdurchmesser d4/2 (bersteigt, muss der Mannlochstutzen ebenfalls doppelwandig ausgefihrt
werden.

7.6.3 Uberwachungsraum

Der Uberwachungsraum muss so klein wie maglich gewahit werden, jedoch ist dabei darauf zu achten, dass das
Leckuberwachungssystem funktionsfahig bleibt.

7.7 Toleranzen
7.7.1 Gesamtldnge des Innenbehalters
Die Toleranz der Gesamtlange des Tanks ist + 1 % der tatsachlichen Lange, die vom Hersteller angegeben wird.

7.7.2 Wanddicke

Die Mindestdicke der gewdlbten Bdden nach dem Formen und der Mantelbleche muss mindestens 92 % der
Nenndicke nach Tabelle 3 betragen. Die Dicke der Mantelbleche muss EN 10051:1991, Tabelle 2, entsprechen.

7.7.3 Umfang der gewodlbten Béden

Fir die gewdlbten Boden gelten die Toleranzen -0/+6 mm fur dq <2000 mm und -0/+10 mm fir 44 > 2000 mm,
bezogen auf den rechnerischen Umfang von d;.

7.8 Mantelblechanordnung

Kreuznéhte sind nicht zuldssig. Ladngsnahte sind in der unteren Tankhalfte nicht zulassig.

Legende

a Mindestmal fur den Versatz:
funffache Wanddicke, jedoch nicht weniger als 25 mm

Bild 2 — Versatz der Mantelbleche fiir Innen- und AuBenmantel

7.9 Mannlécher und Kontroll6ffnungen

Werden hierzu vom Auftraggeber keine Angaben gemacht, missen die Tanks mit mindestens einer Kontroll6ffnung
je Kammer ausgestattet werden. In Fallen, in denen Kontroll6ffnungen nicht gestattet sind, missen die Tanks mit
einem Mannloch mit mindestens d, = 600 mm versehen werden. Keine Stelle einer Kammer darf mehr als 10 m

von einem Mannloch entfernt sein. Einwandige Tanks missen immer mit einem Mannloch versehen werden.

Der Hersteller entscheidet, ob die Mannlécher (Kontrolloffnungen, Stutzen) eingesetzt oder aufgesetzt werden. Die
Stutzen und Flansche mussen entweder innen und aul3en oder durchgeschweilt werden.

Bezlglich der MalRe der Mannlécher und deren Bestandteile siehe Tabelle 4.
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Tabelle 4 — MaRe der Mannlocher und deren Bestandteile

EN 12285-1:2003 (D)

Innendurch- | Dicke des Durch- Lochkreis- Schrau- Flanschdicke und Schrauben
messer Mannloch- | messer des durch- benloch- Deckeldicke
bleches Deckels messer durch- Gewinde- | Anzahl
d2 S7 d3 kp SG
mm mm mm mm mm mm
Klasse A | Klassen B
und C

600° 720 680 12 16 32

800 7 920 880 18 12 20 M 16 44
1.000° 7 1120 1080 - 20 48

Ist ein Mannloch erforderlich und erfolgen durch den Kunden keine Vorgaben, so ist dieser Durchmesser herzustellen.

Fir Tanks der Klasse C sind Innendurchmesser der MannlGcher (do) gréRer als 800 mm nicht erlaubt.

Anstelle der Mannlochdffnungen, die in Bild 3 dargestellt und in Tabelle 4 bemalt sind, dirfen fur Tanks der
Klasse A auch gerippte oder gepragte Deckel mit einer Blechdicke verwendet werden, die mindestens der Dicke
des Innenbehalters s4 entspricht. Ein gerippter oder gepragter Deckel muss dem Prifdruck p,, standhalten.

Kontroll6ffnungen dirfen nur bei Tanks der Klasse A mit d4 <1250 mm und Tanks der Klassen B und C mit
dy <1000 mm verwendet werden. Der Durchmesser der Kontroll6ffnung &, darf nicht groer als 300 mm und nicht

kleiner als 120 mm sein, und die Dicke der Kontroll6ffnung muss der Mindestdicke des Innenbehalters
entsprechen.

7.10 Befestigungsschrauben

Befestigungsschrauben missen EN ISO 898-1 entsprechen, wobei die Festigkeitsklasse mindestens 4.6 betragen
muss. Der gewahlte Werkstoff muss mit dem Tankwerkstoff vertraglich sein.

7.11 Tankarmaturen, Rohre und Stutzen

Alle Tankarmaturen, Rohre und Stutzen missen auf dem Domdeckel oder in der einwandigen Oberseite des Tanks
angebracht sein. Bei Tanks der Klasse C dirfen nur eingesetzte Stutzen verwendet werden. Eine Durchdringung
der Doppelwand ist nicht gestattet (Ausnahme: Stutzen flr Leckanzeigesystem). Armaturen und alle anderen
Offnungen miissen mindestens 50 mm von SchweiRnahten entfernt sein.
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Legende

1 Dichtung

2 Stutzen aufgesetzt

3 Stutzen eingesetzt

4 Entltftung oder andere Druckentlastungsgerate von 10 mm Durchmesser

5 Oberflachenrauheit der Dichtflachen: /R, x 160

? Dichtungen missen fir ihren Verwendungszweck geeignet sein

® Bei eingesetzten Stutzen ist eine Entliiftung von 10 mm Durchmesser oder eine entsprechende Offnung am
hdchsten praktikablen Punkt des Mannloches vorzusehen

Anschluss fur die Erdung und einen kathodischen Korrosionsschutz nach Bedarf

Bild 3 — Beispiel fiir ein Mannloch

7.12 Versteifungsringe

Folgende Konstruktionen sind hierfiir zulassig:

N J N J
T 80 x 80 gemal EN 10055 oder = 100 x 12.
Die Anzahl der Versteifungsringe hangt von der Lange der jeweiligen Kammern ab (/.) und muss Tabelle 5
entsprechen.
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Tabelle 5 — Anzahl der erforderlichen Versteifungsringe
in Abhédngigkeit von der Lange der Kammern

Anzahl der Ringe

Lange der Kammer in mm

1, <7800
7800 < 1,<11700 1
11700 < 1.< 15600 2
15600 < /, 3

1 2

1 2

m

=

[

o~

_—
1 2

Legende
1 Schweillnaht fir Tankklassen B und C und fiir Tankklasse A mit innerer Beschichtung
2 Schweifldnaht fir Tankklasse A ohne innere Beschichtung

Bild 4 — Ausfiihrungsbeispiele eines Konstruktionsbeispieles
von Versteifungsringen

Offnungen, wie in Bild 4 dargestellt, miissen am obersten oder untersten Punkt eines Versteifungsringes angeord-
net sein, um den ungehinderten Durchfluss der FlUssigkeiten, Dampfe oder Gase zu gewahrleisten.

Wenn eine Innenauskleidung eingebracht wird, missen die Versteifungsringe durchgehend geschweil3t werden.
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Alternativ darf anstelle eines Versteifungsringes (/.> 7800 mm) die Innenwanddicke erhéht werden. In diesen
Fallen muss die Innenwanddicke dem grof3eren der beiden Werte entsprechen:

a) Nennwanddicke nach Tabelle 3;

b) s4=04+ 14 dy (aufgerundet auf volle mm).
1000

7.13 Tragedsen

Alle Tanks missen mit Tragedsen ausgestattet sein. Es muss mindestens eine Tragedse fur einen Tank von bis zu
20 m*® Nennvolumen vorgesehen werden. Bei Tanks mit mehr als 20 m? Fassungsvermogen missen mindestens
2 Tragetsen vorgesehen werden. Die Ose(n) muss (missen) so angebracht werden, dass der Tank in waage-
rechter Lage angehoben werden kann.

Die Tragedsen, die vollstdndig mit den Tanks zu verschweil’en sind, missen in ausreichender GréRRe und Menge
zur Verfugung stehen, sodass der leere Tank angehoben werden kann.

Die Tragetsen mussen mit einem Loch mit mindestens 60 mm Durchmesser versehen sein.

Um Verformungen und um Beschadigungen der Beschichtung vorzubeugen, muss eine Verstarkungsplatte
vorgesehen werden, oder die Tragedsen mussen ausreichend dimensioniert sein.

8 Fertigung

8.1 Blechvorbereitung

Die Blechkanten missen durch den Hersteller einer Sichtprifung auf Walzrickstande unterzogen werden. Werden
derartige Fehler gefunden, so ist das Blech flr die Tankherstellung ungeeignet.

8.2 Formung der Bleche

Alle Bleche missen Uber die volle Breite bzw. Lange mit der erforderlichen Krimmung gerundet werden. Der
Hersteller muss sicherstellen, dass eine gleich bleibende Krimmung an den vorgesehenen Langsschweil3ndhten
besteht.

8.3 SchweiRnahttyp

Die Schweil’nahtformen mussen Tabelle 6 entsprechen. Alle Zubehdrteile des inneren Tanks mussen durchge-
schweil3t sein.

8.4 Schweilverfahren, Qualifikation des Schweiers

Das SchweilRverfahren muss EN 288-1, EN 288-2, EN 288-3 und die Qualifikation des Schweillers EN 287-1
entsprechen.
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Tabelle 6 — Formen der Schweiverbindungen

EN 12285-1:2003 (D)

Nr. Schweifnahttyp Tankklasse und Lagerfliissigkeit
(Wand mit Fliissigkeitsberiihrung)
1 Stumpfnaht Fur Klassen A, B und C und alle Flissigkeiten
Fir Innenwand
V \2 Der Versatz der Bleche darf nicht grof3er als 0,3 s4
beziehungsweise s3 oder max. 2 mm sein.
2a Versetzte Uberlapp-Naht Fir Klasse A und Kohlenwasserstoff-Flissigkeiten
Fur ein- und doppelwandige Tanks
3/ Q Nicht zulassig bei Innenbeschichtung
A
2b Uberlapp-Naht Fiur Klassen A, B und C
</ »
3a Uberlapp-StoR Fiur Klassen A, B und C
> Fir AuRenwand
a=0,7 s3
A7
3b Uberlapp-StoR Fiur Klassen A, B und C
Fir AuRenwand
a=0,7 s3
A2
4 Kehlnaht Far Klassen A, Bund C
Fir Stutzen in Aullenwand
> . a= 0,7 Smin
i=
E smin = Dicke des dlnneren Bleches

Full document details: DIN EN 12285-1:2003-07
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Tabelle 6 (fortgesetzt)

Nr. Schweifnahttyp Tankklasse und Lagerfliissigkeit
(Wand mit Flussigkeitsberiihrung)
5 Kehlnaht (durchgeschweilit, Fir Klassen A, Bund C
einseitig) FUr Mannlécher, Stutzen und Kontroll6ffnungen
7 4 y = 45°
6 Doppelkehlnaht Fir Klassen A, Bund C
> % Far Mannlécher, Stutzen und Versteifungsringe
a=0,7 sqin
Smin = Dicke des dunneren Bleches
U
7a Kehlnaht Fir Klassen A, Bund C
4 Z Fur gewolbte Kammerboden mit Krempenradius
8
7b Kehilnaht Fir Klassen A, Bund C
3/ A Fur gewdlbte Kammerboden mit Krempenradius
% Nicht zulassig bei Innenbeschichtung
8 Kehlnaht am Eck (I-Stof3) Fir Klassen A und B
V \z Fur gewolbte Kammerbodden mit Krempenradius
Nicht zulassig bei Innenbeschichtung
9 Doppelkehlnaht Fur Klassen A und B
Fur gewolbte Kammerbdden ohne Krempenradius
a=0,7sg
Peeuments
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8.5 AuRenbeschichtung

8.5.1 Allgemeines

Alle Tanks missen mit einer Aullenschutzbeschichtung versehen werden. Bei allen Beschichtungen, die vom
Tankhersteller aufgebracht werden, missen die vom Hersteller des Beschichtungsstoffes vorgegebenen Verarbei-
tungshinweise beachtet werden. In Gegenden, in denen die Temperatur von Tanks aus Kohlenstoffstédhlen unter
die Ublichen Betriebstemperaturen absinken kann und diese Tanks fir Fliussigkeiten ohne Korrosionsschutzzusatz
verwendet werden, mussen die Tanks mit einer Innenbeschichtung ausgestattet sein.

Zusatzlich zu etwaigen nationalen Bestimmungen muss die Aufienbeschichtung mindestens die Anforderungen in
8.5.2 und 8.5.3 erfillen.

8.5.2 Vorbereitung der Oberflache

Die Oberflache muss in geeigneter Weise entsprechend den Verarbeitungshinweisen des Herstellers des
Beschichtungsstoffes vorbereitet werden, um sicherzustellen, dass eine dauerhafte Haftung der Aufenbeschich-
tung besteht.

Wird vom Besteller kathodischer Korrosionsschutz vorgeschrieben, miissen alle Oberflachen sandgestrahlt werden
mit einem Sandstrahigrad von wenigstens SA 2.5, wie in EN ISO 8501-1 beschrieben.

8.5.3 Oberflachenbeschichtung

Tabelle 7 enthalt die zulassigen Aullenbeschichtungen, deren Mindestdicke und Mindestprifspannungen. Aufien-
beschichtungen missen frei von Fluorchlorkohlenwasserstoff (FCKW) sein.

Tabelle 7 — AuBenbeschichtungen — Mindestdicke und Mindestpriifspannungen

Beschichtungsmaterial Mindestdicke Mindestprifspannung fir die
AuRenflachenbeschichtung
mm \Y
Bitumen mit Gewebeverstarkung 3 14 000
ohne Verstarkung 5 20 000
Epoxid 0,7 6 000
Glasfaser 3 15 000
Polyurethan 0,8 6 000
PVC 1,25 10 000

ANMERKUNG Die aufgeflihrten Mindestprifspannungen sind auf die Mindestdicke in dieser Tabelle bezogen. Wenn die
Dicken vergréRert werden, missen die Prufspannungen auch entsprechend vergréRert werden. Beschichtungen kénnen auch
mit héherer Priifspannung als angegeben getestet werden.

9 Prifung
9.1 Allgemeines

Die folgenden Prufungen mussen in der Werkstatt des Herstellers durchgefihrt werden.

9.2 Druckpriifung

Einwandige Tanks und Innenbehalter von doppelwandigen Tanks muissen mittels einer hydrostatischen Priifung

oder einer Luftdruckpriifung geprift werden. Der Zwischenraum muss mit dem vorgeschriebenn&r"ftwﬁéﬁ%
werden, wobei ein Leckanzeigemedium verwendet werden muss. Die Prifdricke sind iin Tabell é ,
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Tabelle 8 — Priifdruck p¢1 und py,

Prifung Tankklasse
A B C
Prafdruck pi und pi2 Prafdruck pi und pi2 Prafdruck pi¢ und pi2
in bar in bar in bar
Prototypprifung 0,75 Luft/Flussigkeit 2,0 Luft/Flissigkeit 10 oder 11 Flussigkeit

Dichtheitsprafungen fur

den Uberwachungsraum 0,4 Luft/Flussigkeit 0,6 Luft/Flussigkeit 0,6 Flussigkeit

0,75 FlUssigkeit 2,0 Flussigkeit

oder 0,3 Luft oder 0,3 Luft 2,0 Flussigkeit

Tankpriifung

9.3 Prufung der AuBenbeschichtung

Die AulRenbeschichtung jedes einzelnen Tanks sollte vor dem Verlassen des Werks einer Hochspannungsprifung
unterzogen werden, um ihre Integritat zu prifen. Die Mindestprifspannungen sind in Tabelle 7 angegeben.

ANMERKUNG  Wegen mdoglicher Beschadigungen wahrend des Transports, der Lagerung und der Handhabung ist es von
groRter Bedeutung, dass diese Priifung durch den Installateur vor Ort wiederholt wird, und zwar unmittelbar vor dem Absenken
des Tanks in die Grube.

10 Transport und Einbau

10.1 Transport

Der Tank darf ausschlief3lich durch die Tragedsen angehoben werden, die durch den Tankhersteller vorgesehen
sind. Die Tragedsen mussen so beschaffen sein, dass der Tank mit leeren Innenkammern gehoben werden kann.

10.2 Einbau

Tanks nach dieser Norm sind fiir eine Erdiberdeckung von 1,5 Metern und fur Verkehrslasten einer Ublichen
vorschriftsmanig gebauten Stralle ausgelegt. Diese beinhaltet einen ausreichenden Sicherheitsfaktor.

Im Falle einer groReren oder geringeren Erdiiberdeckung kann eine statische Berechnung erforderlich werden.

Der Domschacht muss so ausgefiihrt werden, dass verhindert wird, dass Lasten durch den dartber liegenden
Verkehrsbereich auf den Tank Gbertragen werden.

Die zur Befestigung des Tanks in der Grube verwendeten Methoden durfen die Tankbeschichtung nicht bescha-
digen.

ANMERKUNG  Weitere Informationen sind Anhang A zu entnehmen.

11 Kennzeichnung und Herstellererklarung

11.1 Kennzeichnung des Tanks

Jeder Tank muss mit einem dauerhaften Fabrikschild versehen sein, das korrosionsbestandig und bestandig
gegeniber dem Lagermedium ist.

Das Fabrikschild muss am oder in der Nahe des Mannlochs am Tank befestigt sein.
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Das Fabrikschild muss mindestens die folgenden Informationen enthalten:
— Name und Anschrift des Herstellers;

— Jahr der Herstellung;

— Seriennummer des Tanks;

— Kennzeichnung entsprechend Abschnitt 3;

— Beschichtungsart;

— Masse des leeren Tanks;

— Art der Leckanzeigefliissigkeit (wenn vorhanden).

Zusatzlich muss jede Kammer mit einem Schild versehen werden, das das Nennvolumen der Kammer in m® angibt.

11.2 Herstellererklarung

Der Hersteller muss flr jeden Tank eine Erklarung tber die in 10.1 angegebenen Informationen und Angaben Uber
den gewahlten Werkstoff abgeben.

11.3 Zeichnungen

Der Tankhersteller muss eine Zeichnung in der mitzuliefernden Dokumentation bereitstellen mit allen wichtigen
Abmessungen, Angaben zu den Klammern und Verbindungen.
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Anhang A
(informativ)

Transport, Lagerung und Einbauverfahren

A.1 Transport

Der Tank sollte so auf dem Fahrzeug positioniert werden, dass die Oberflachenbeschichtung des Tanks nicht
beschadigt wird.

Der Tank sollte sorgfaltig unter Verwendung von Gurtbandern oder durch andere Befestigungsmethoden, die nicht
die auliere Beschichtung des Tanks beschadigen, auf dem Fahrzeug befestigt werden, um Bewegungen wahrend
des Transports zu vermeiden.

Der Tank sollte standig beobachtet werden, wenn er mit Flihrungsseilen beim Einbau in Position gebracht wird.
Werden zwei Tragedsen benutzt, sollte der Winkel zwischen beiden Tragseilen 120° nicht Uberschreiten.

A.2 Lagerung

Werden Tanks vor der Installation gelagert, sollten sie auf einer ebenen Flache ohne Vorspriinge und auf eine
passende Unterlage (z. B. Sand, Schaum usw.) gestellt werden, um die Beschichtung zu schiitzen. Die Lage sollte
so ausgewahlt werden, dass Unfallschaden durch den Verkehr vermieden werden, und dass der Tank nicht ins
Rollen kommen kann.

A.3 Einbauverfahren

A.3.1 Planung

Vor dem Einbau sollten zunachst einmal die Standortbedingungen bestimmt und dokumentiert werden. Die
Beschaffenheit des Bodens bestimmt, welche Unterlage erforderlich ist. Oberirdische und erdverlegte Kabel
mussen aufgezeichnet werden.

Der Einbau sollte so ausgefiihrt werden, dass keine bestehenden Konstruktionen untergraben oder erdverlegte
Kabel beschadigt werden.

A.3.2 Erdarbeiten

Es sollte sichergestellt sein, dass die Ausschachtung auf keinen Fall zusammenbricht. Um dies zu erreichen, wird
eine Pfahlwand gegriindet oder andere geeignete Methoden werden angewandt.

Entwasserungseinrichtungen sollten im Falle eines hohen Grundwasserspiegels vorgesehen werden.

Wegen maoglicher Beschadigungen wahrend des Transports, der Lagerung und der Handhabung ist es von gréter
Bedeutung, dass die Beschichtung eines jeden Tanks einer Hochspannungsprifung nach Tabelle 7 unterzogen
wird. Ist die Beschichtung beschadigt, sollte sie repariert und erneut geprtft werden.

Der Tank sollte durch angemessene Verfahren fest und sicher installiert werden, um Bewegungen des Tanks zu
vermeiden (z. B. Verankerung auf einer Betonflache).

Der Tank sollte auf einer ebenen Flache installiert werden.
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A.3.3 Verfiillmaterialien

Die verwendete Verfiillung sollte aus nichtbindendem koérnigem Material bestehen, welches den Tank umschlief3t,
um angemessenen Halt und Stltze zu bieten.

Die Wahl des zu verwendenden Verflllmaterials hangt von dem naturlichen Boden und der Vertraglichkeit mit der
Beschichtung des Tanks ab. Mdgliche Kombinationen sind in Tabelle A.1 angegeben.

Alle Verflllmaterialien sollten gewaschen, gréRensortiert und freiflieend, frei von Eis, Lehm, or%anischen Mate-
rialien sein und dirfen keine schweren Teile beinhalten. Die minimale Schuttdicke sollte 1500 kg/m* betragen.

Tabelle A.1 — Empfohlene Verfiillmaterialien in Abhangigkeit
von der verwendeten Beschichtung

VERFULL-MATERIAL Sand Kies Schotter

BESCHICHTUNG
Bitumen -— X X
Epoxid —— - X
Glasfaser —-— - -
Polyurethan -—= - -
PVC —— - -

-— Empfehlenswert

- Méoglich

X Nicht empfehlenswert (oder nach entsprechenden Vorgaben des Beschichtungsstoff-Herstellers)

Sand
Der Sand sollte gréRensortiert sein. Es sollten héchstens 8 % durch ein Sieb mit einer Maschenweite von 75 um
fallen. Die groRte KorngréRRe sollte kleiner als 3 mm sein.

Kies

Durch ein Sieb mit 2,4 mm Maschengrof3e sollten nicht mehr als 3 % des Verflllmaterials fallen. Das Material sollte
aus gut gerundeten, erbsenférmigen Kiesstiicken verschiedener GroRRe bestehen, sollte aber nicht kleiner als 3 mm
und nicht gréRRer als 20 mm sein.

Schotter

Es sollten Schottersteine mit einem Durchmesser von mindestens 3 mm und héchstens 16 mm verwendet werden.
Hochstens 3 % sollten durch ein Sieb mit 2,4 mm Maschengréfe fallen.

A.3.4 Verfiillung beim Einbau

Eine ausreichende Verflllung sollte in dem Ausschachtungsgrund vorhanden sein, bevor der Tank in die Aus-
schachtung herabgelassen wird.

Die Verfullung sollte sorgfaltig um die Aufstellung herum eingebracht werden.

Der Installateur sollte die Verfullung pressen und, wenn erforderlich, mechanische Methoden anwenden, um
sicherzustellen, dass die Verfillung alle Teile der Ausschachtung erreicht.

Uber dem Tank sollte eine ausreichende Verfiillung eingebracht werden.

A.3.5 Domschéchte

Ein Domschacht, der fliissigkeitsdicht und in der Lage ist, etwaige Flissigkeitsteile der gelagerten Flissigkeit vor
einem Eindringen in die Umwelt zurlickzuhalten, ist am Tank angebracht.
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Anhang B
(informativ)

Bewertung von Flissigkeits-Werkstoff-Kombinationen fiir Lagertanks in
Ubereinstimmung mit dieser Norm

B.1 Allgemeines

Dieser Anhang enthalt Bewertungen chemischer Belastungen, die sich, wie in dieser Norm beschrieben, aus den in
Tanks gelagerten Flissigkeiten ergeben, unter Berilicksichtigung, dass spezifische Werkstoffe verwendet wurden
und dass spezifische Betriebsbedingungen eingehalten wurden.

Im Hinblick auf die Anzahl der moéglichen Flissigkeits-Werkstoff-Kombinationen kann die Liste nicht abgeschlossen
und vollstandig sein und sollte immer fiir die Erganzung neuer Flissigkeiten und neuer Werkstoffe zuganglich sein.

ANMERKUNG Dieser Anhang gilt fiir ober- und unterirdische Tanks. Es sollte beachtet werden, dass, soweit diese Norm
betroffen ist, sich die Gruppen C und F auf unterirdische Tanks beziehen.

B.2 Kiriterien fir die Bewertung

B.2.1 Voraussetzungen fiir die Bestandigkeit
B.2.1.1 Bau der Tanks
Die Tanks sollten in Ubereinstimmung mit dieser Norm hergestellt sein.

Die Werkstoffe, die in EN 10025 und EN 10088-1 definiert werden, konnen verwendet werden. Aul3erdem kdnnen
die Werkstoffe P235GH und P265GH aus EN 10028-2 verwendet werden.

Die Positiv-Flussigkeitsliste enthalt Informationen Uber die Verwendung von in Frage kommenden FlUssigkeiten,
die in Tanks gelagert werden, deren flissigkeitsberiihrte Wand aus folgenden Werkstoffen besteht:

Tabelle B.1
Stahlsorte Werkstoff-Nr. Gitenorm
235JRG1 1.0036 EN 10025
S235JR 1.0037 EN 10025
S235JRG2 1.0038 EN 10025
S235J2G3 1.0116 EN 10025
S275J2G3 1.0144 EN 10025
P235GH 1.0345 EN 10028-2
P265GH 1.0425 EN 10028-2
X2CrNi 1911 1.4306 EN 10088-1
X6CrNiTi 1810 1.4541 EN 10088-1
X6CrNiMoTi 17 122 1.4571 EN 10088-1
X4CrNiMo 17 121 1.4401 EN 10088-1
X2CrNiMo 17 122 1.4404 EN 10088-1
X2CrNiMo 18 143 1.4435 EN 10088-1
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B.2.1.2 Reinheit von Flissigkeiten

Die Bestandigkeitsbewertung von Werkstoffen ist nur gultig fir handelstbliche und technisch reine Flissigkeiten.
Sie gilt nicht flr Abfalle oder Mischungen mit einer bestimmten Anzahl und Konzentration von Beimengungen oder
Verunreinigungen.

B.2.1.3 Auflagen

Bei der Beurteilung der Sicherheit wahrend der Einsatzdauer eines Tanks ist die Flussigkeits-Werkstoff-Kombi-
nation von Bedeutung. Aus diesem Grund wurden in B.2.2 bis B.4.3.2 entsprechende Auflagen definiert. Die

Auflagen, die den einzelnen Flissigkeits-Werkstoff-Kombinationen zugeordnet sind, werden in Tabelle B.2 auf-
gefuhrt. Die FlUssigkeits-Werkstoff-Kombination ist sicher, wenn die Auflagen erfillt sind.

B.2.2 Voraussetzungen fiir eine Bewertung

B.2.2.1 Als geeignet werden Flissigkeit-Werkstoff-Kombinationen bewertet, wenn

— der Wandabtrag durch Flachenkorrosion héchstens 0,1 mm je Jahr betragt
und

— lokale Korrosionserscheinungen nicht zu erwarten sind.

B.2.2.2 Als ungeeignet werden Flissigkeit-Werkstoff-Kombinationen bewertet, wenn einer der aufgelisteten
Punkte vorliegt:

— der Wandabtrag durch Flachenkorrosion Uberschreitet 0,1 mm je Jahr,
— Flussigkeiten 16sen bei Betriebstemperatur Spannungsrisskorrosion aus,

— andere lokale Korrosionserscheinungen, wie z. B. Lochkorrosion, sind unter den gegebenen Bedingungen zu
erwarten,

— die Flussigkeit kann mit der Tankwand gefahrlich reagieren (z. B. katalytische Zersetzung der Flissigkeiten).

B.3 Bewertung von Flussigkeiten, die nicht in der Positiv-Flussigkeitsliste enthalten sind
Die Lagerung von Flussigkeiten, die nicht in der Positiv-Flussigkeitsliste enthalten sind, kann als geeignet ange-
sehen werden, wenn die Eignung der Flissigkeit-Werkstoff-Kombination im Sinne von B.2.2.1, B.2.2.2 und B.4.2
durch Erfahrungen wie in Anlage 1 gefordert, durch Laboruntersuchungen oder durch Literaturangaben nachge-
wiesen wird.

Aufgrund nationaler Richtlinien kann es erforderlich sein, dass die Referenzen auf Laboruntersuchungen oder
Literaturangaben nach den nationalen Regeln zu bestatigen sind.

ANMERKUNG  Solche Nachweise sind (iblicherweise den zustandigen nationalen Behorden zu Ubersenden.

B.4 Anwendung der Positiv-Fliissigkeitsliste

B.4.1 Unterteilung" der brennbaren Fliissigkeiten in Gefahrenklassen (Tabelle B.2 Spalte 5)

1) Gefahrenklasse A: Flissigkeiten, die einen Flammpunkt nicht Gber 100 °C haben und hinsichtlich der
Wasserldslichkeit nicht die Eigenschaften der Gefahrklasse B aufweisen, und zwar

Gefahrenklasse A I:  Flussigkeiten mit einem Flammpunkt unter 21 °C,
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