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Dieses Dokument (EN 12331:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 „Maschinen zur 
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis März 2016, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis März 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 12331:2003+A2:2010. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil 
dieses Dokuments ist. 

Die wesentlichen Änderungen gegenüber der vorigen Ausgabe EN 12331:2003+A2:2010 sind wie folgt 
aufgeführt: 

 Bilder wurden erneuert und neu nummeriert; 

 Abschnitt 2: EN 1088 wurde durch EN ISO 14119 ersetzt; 

 Abschnitt 3: einige Definitionen wurden verbessert und deren Wortlaut im vorliegenden Dokument 
verwendet; 

 Abschnitt 4: in eine Tabelle übertragen; 

 5.2.5.1: Aufnahme einer Anmerkung, dass die Kombination bestimmter Lochscheibendurchmesser mit 
bestimmten Lochdurchmessern unter bestimmten Bedingungen ein Sicherungselement darstellt; 

 Literaturverzeichnis: bezüglich 5.2.4.2 wurden die Normen DIN 9810 und UNI 11303 ergänzt. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern 

Full document details: DIN EN 12331:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12331-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12331-2015-12


Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 beschrieben. 

Die behandelten Maschinen und das Ausmaß, in dem die Gefährdungen, Gefährdungssituationen und 
Gefährdungsereignisse berücksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieser Norm aufgeführt. 

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen 
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm für Maschinen, die entsprechend den 
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer 
Normen. 
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Diese Europäische Norm legt Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von Wölfen (siehe 
Bilder 1a und 1b), die stationär betrieben werden, fest. 

Die von dieser Europäischen Norm erfassten Maschinen werden für die Zerkleinerung von frischem oder 
gefrorenem Fleisch, Fleischprodukten und Fisch (nachfolgend als Produkt bezeichnet) durch Zerschneiden 
in einem Schneidsatz verwendet. 

Wölfe für den Hausgebrauch werden von dieser Europäischen Norm nicht erfasst. Füllwölfe werden in 
EN 12463 „Nahrungsmittelmaschinen — Füllmaschinen und Vorsatzmaschinen — Sicherheits- und Hygiene-
anforderungen“ behandelt. 

Diese Europäische Norm gilt nur für Maschinen, die nach dem Ausgabedatum dieser Europäischen Norm 
hergestellt werden. 

Wölfe mit einem Fußschalter mit selbsttätiger Rückstellung werden in dieser Europäischen Norm nicht 
behandelt. 

Diese Europäische Norm behandelt: 

 Wölfe für Läden und Vorbereitungsräume; 

 Wölfe in Wurstküchen; 

 Wölfe für den industriellen Einsatz; 

 Zubehör. 

In welchem Maße Gefährdungen erfasst sind, wird in dieser Europäischen Norm angegeben. Bei anderen 
Gefährdungen, die nicht in dieser Europäischen Norm behandelt werden, sollten die Maschinen, sofern 
zutreffend, EN ISO 12100:2010 entsprechen. 

Diese Europäische Norm enthält keine speziellen Anforderungen an die Steuerung von Wölfen mittels 
Fußschalter. 

Diese Norm umfasst folgende Bauarten: 

 Wolf mit Einfüllschale, Einfüllschacht und Stopfer, Durchmesser  52 mm am Einfüllschacht (siehe 
Bild 3); 

 Wolf mit Einfüllschale, Einfüllschacht, Schutzplatte und Stopfer, Durchmesser  52 mm am 
Einfüllschacht (siehe Bild 4); 

 Wolf mit Einfülltrog und Deckel, Transportschnecke, mit1

 Wolf mit Einfülltrog, mit oder ohne Deckel, Transportschnecke, mit1) oder ohne Mengwelle im 
Einfülltrog, mit Beschickungseinrichtung (kontinuierlich oder diskontinuierlich). 

) oder ohne Mengwelle im Einfülltrog (siehe 
Bild 5); 

                                                               
1) In diesem Fall sollte EN 13570 herangezogen werden. 
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Wölfe bestehen aus einem Maschinenständer, einem Schneckengehäuse mit Arbeitsschnecke, einer 
Einfüllschale (mit Einfüllschacht) oder einem Einfülltrog, einer Transportschnecke (und manchmal einer 
zusätzlichen Mengwelle im Einfülltrog), einem Schneidsatz, einer Verschlussmutter, einer Beschickungs-
einrichtung, einem Antriebsmotor und — abhängig von der Maschinenart — aus elektrischen, hydraulischen 
und pneumatischen Elementen. Sie besitzen auch verschiedene Schutzeinrichtungen, wie in Abschnitt 5 
beispielhaft erläutert. 

 

 

 

1 Verschlussmutter 6 Einfüllschacht 11 Einfülltrog 15 Verschlussmutter 
2 Lochscheibe 7 Stopfer 12 Transportschnecke 16 Schutzhaube 
3 Messer 8 Schutzplatte 13 Deckel 17 Arbeitsschnecke 
4 Arbeitsschnecke 9 Einfüllschale 14 EIN-/AUS-Schalter 18 Maschinenständer 
5 Schneckengehäuse  10 EIN-/AUS-Schalter  mit Abdeckhaube   

Wölfe können ausgerüstet sein z. B. mit 

 einer Ausziehklaue; 

 einer Ausstoß- oder Auszieheinrichtung; 

 einer Schutzhaube am Auslauf; 

 einem Deckel an der Einfülltrogöffnung; 

 einem Transportwagen für Verschlussmutter, Schneidsatz, Arbeitsschnecke und Transportschnecke; 

 einer Hebeeinrichtung für Verschlussmutter, Schneidsatz, Arbeitsschnecke und Transportschnecke; 

 Beschickungseinrichtung. 
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Das Produkt wird von Hand oder durch die Beschickungseinrichtung in den Wolf eingefüllt. Das Produkt 
wird der Arbeitsschnecke entweder durch einen Stopfer oder eine Transportschnecke zugeführt und im 
Schneidsatz zerkleinert. 

Wölfe sind nicht dafür vorgesehen, mit Druckwasser gereinigt zu werden. Es ist jedoch vorhersehbar, dass es 
schwierig sein wird, zu garantieren, dass diese Methode in der Praxis niemals angewandt wird. Um diese 
Möglichkeit einzuschließen, sollten die Anforderungen nach 5.3.4 erfüllt sein. 

Diese Europäische Norm behandelt alle signifikanten Gefährdungen, Gefährdungssituationen und 
Gefährdungsereignisse mit Bezug zu Wölfen, wenn sie bestimmungsgemäß und unter Bedingungen von 
durch den Hersteller vernünftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet werden (siehe 
Abschnitt 4). 

Diese Europäische Norm behandelt die Gefährdungen, die während der Inbetriebnahme, dem Betrieb, der 
Reinigung, Nutzung, Wartung und Außerbetriebnahme der Maschine auftreten können. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 349,  

EN 614-1, 
 

EN 953:1997+A1:2009, 
 

EN 1005-1,  

EN 1005-2, 
 

EN 1005-3, 
 

EN 1672-2:2005+A1:2009, 
 

EN 60204-1:2006, 
 

EN 60529,  

EN 61496-1, 
 

EN ISO 4287, 
 

Full document details: DIN EN 12331:2015-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12331-2015-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12331-2015-12


EN ISO 4871, 
 

EN ISO 11204:2010, 

 

EN ISO 11688-1, 
 

EN ISO 12100:2010, 
 

EN ISO 13849-1:2008, 
 

EN ISO 13857:2008, 
 

EN ISO 14119:2013, 
 

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden 
Begriffe. 

begehbare Standfläche 

sich drehendes schraubenförmiges Bauteil im Schneckengehäuse für den Produkttransport zum Schneidsatz 

verriegelte Standfläche 

Einrichtung zum Lösen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke 

Werkzeug zum Lösen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke 

Einrichtung zum Heben und Kippen von Transportwagen oder Behältern 

Einrichtung zur Aufnahme von zu bearbeitenden Produkten 
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bewegliche Einrichtung mit Sicherheitsfunktion 

Gehäuse zwischen Einfüllschale und Schneckengehäuse 

Behälter zur Aufnahme von zu verarbeitenden Produkten mit Sicherheitsfunktion 

Einrichtung zum Fixieren des Förderwagens oder Behälters im Lastaufnahmemittel 

verfahrbare Einrichtung zur Aufnahme von zu verarbeitenden Produkten 

Summe der Maße, gemessen vom Fußboden, bei Auftritten, Zwischenauftritten oder Arbeitsbühnen vom 
Standplatz, bis zur Trogkante und von der Trogkante bis zur nächstgelegenen Gefahrstelle im Einfülltrog 
(siehe Bilder 6 und 7) 

Maschine mit Kühleinrichtung für den Einfüllschacht und das Schneckengehäuse 

opto-elektrisches Sicherheitsbauteil 

feststehende Scheibe mit Bohrungen 

sich drehendes schraubenförmiges Bauteil im Einfülltrog oberhalb der Transportschnecke zum Mischen des 
Produktes 

Schneidwerkzeug mit einer oder mehreren Schneiden 

Behälter zur Aufnahme des zu verarbeitenden Produktes 

bewegliche Einrichtung mit Sicherheitsfunktion 
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Gehäuse zur Aufnahme von Arbeitsschnecke und Schneidsatz 

Raum im Schneckengehäuse zur Aufnahme des Schneidsatzes 

Vorschneider, Messer und Lochscheibe zum Zerkleinern des Produktes 

bewegliche Einrichtung an der Einfülltrogöffnung 

bewegliche Einrichtung am Auslauf 

feststehende oder bewegliche Einrichtung oberhalb des Einfüllschachtes 

Gerät zum Nachstopfen des Produktes im Einfüllschacht 

drehendes schraubenförmiges Bauteil im Einfülltrog für den Produkttransport zur Arbeitsschnecke 

verfahrbare Einrichtung zur Aufnahme von Verschlussmutter, Schneidsatz, Arbeitsschnecke und Transport-
schnecke 

Einrichtung zum Festsetzen des Schneidsatzes im Schneidraum 

Raum zur Vorbereitung von verkaufsfertigen Produkten 

 

Dieser Abschnitt enthält die Gefährdungen, Gefährdungssituationen und Gefährdungsereignisse, soweit 
diese in diesem Dokument behandelt werden, die durch Risikobeurteilung für diesen Maschinentyp als 
signifikant identifiziert wurden und die Maßnahmen zur Beseitigung oder Verringerung des Risikos 
erfordern. 

In Bild 2 sind die signifikanten Gefährdungsbereiche von Wölfen dargestellt. 
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Mechanische 
Gefährdungen 

Allgemeine, signifikante Gefährdungsbereiche (siehe Bild 2) 5.2.1 

Bereich 1: Wölfe mit Einfüllschacht und Arbeitsschnecke; 
umlaufende Transportschnecke am Ende des Einfüllschachts 
(siehe Bild 2a)); Gefährdungen durch Erfassen, Scheren oder 
Abschneiden von Fingern oder der Hand. 

5.2.2 

Bereich 2: Wölfe mit Einfülltrog und Transportschnecke bzw. 
Mengwelle; umlaufende Transportschnecke oder Mengwelle im 
Einfülltrog (siehe Bild 2b)); Gefährdungen durch Erfassen, 
Scheren oder Abschneiden von Fingern, der Hand oder des 
Unterarms. 

5.2.3 

Bereich 3: Auslauf an Wölfen; umlaufendes Messer hinter der 
Lochscheibe am Auslauf (siehe Bild 2b)); Gefährdung durch 
Scheren von Fingern. 

5.2.4 

Bereich 4: Ausbau der Arbeitsschnecke und des Schneidsatzes; 
Schneckengehäuse mit Arbeitsschnecke und Schneidsatz am Aus-
lauf (siehe Bilder 2a) und 2b)); Gefährdung durch Quetschen der 
Hände und Füße beim Ein- und Ausbau. 

5.2.5 

Bereich 5: Antriebseinrichtungen; Antrieb der Arbeitsschnecke, 
Transportschnecke und Mengwelle (siehe Bild 2b)); Gefährdung 
durch Quetschen, Scheren oder Einziehen von Fingern oder der 
Hand. 

5.2.6 

Bereich 6: Maschinenteile, z. B. Deckel am Trogrand; 
unbeabsichtigtes Zufallen des Deckels und beabsichtigtes 
Schließen des Deckels (siehe Bild 2b)); Gefährdungen durch 
Quetschen von Fingern oder der Hand. 

5.2.7 

Beschickungseinrichtung an Wölfen (siehe Bild 2b)); 

Bereich 7: Raum unter dem Transportwagen oder Behälter; 
Gefährdungen durch Fangen oder Quetschen des Körpers auf 
Bodenebene während des Absenkvorgangs; Gefährdungen des 
Körpers durch Stoß bei unkontrolliertem Absenken, z. B. im Fall 
von mechanischen Störungen; 

Bereich 8: Bewegungsbahn des Transportwagens und des 
Behälters; Gefährdungen des Körpers durch Stoß von bewegten 
Teilen; Gefährdungen durch Quetschen oder Scheren von Fingern 
oder der Hand zwischen bewegten und feststehenden Maschinen-
teilen; 

Bereich 9: Antriebselemente und (wo verwendet) 
Riemenscheiben, Ketten oder Drahtseile; Gefährdung durch 
Einziehen, Scheren, Quetschen oder Erfassen von Fingern oder 
der Hand; 

Bereich 10: Entladebereich; Gefährdungen durch Stoß oder 
Quetschen von Fingern oder der Hand durch das Lastaufnahme-
mittel. 

5.2.8 
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