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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2019-12-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 12413:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,,Werkzeugmaschinen —
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV (Schweiz) gehalten wird.

Das zustdandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-04-04 AA ,Schleifkorper aus
gebundenem Schleifmittel im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 525 siehe DINISO 525
ISO 3864-2 siehe DIN ISO 3864-2
[SO 13942 siehe DINISO 13942

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12413:2011-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 3 ,Begriffe” wurde {iberarbeitet;

b) einige Anderungen wurden im gesamten Dokument aufgrund einer Anderung im Konzept in Bezug auf
die Begrifflichkeiten des ,Schleifens” und , Trennschleifens” vorgenommen, da der Ausdruck ,Schleifen”
nicht mehr das , Trennschleifen umfasst;

c) die Abkiirzung ,VE“ fiir ,Verwendungseinschrankungen“ wurde gestrichen;

d) die Bezeichnungen der Formen in Tabelle 6 wurden gepriift und aktualisiert (die sich noch in
Uberarbeitung befindliche Neuausgabe von ISO 525 wird auch diese iiberarbeiteten Formen enthalten);

e) der Tabelle 6 wurden die neuen Typen 17R, 18B, 18P und 19R hinzugefiigt;

f) 6.2 ,Umfang der Priifung im Herstellerwerk” wurde in einen informativen AnhangF ,Empfohlener
Umfang der fertigungsbegleitenden Priifung” verschoben;

g) in Anhang A wurden Anforderungen an die Sicherheitszeichen (einschliefdlich der Zeichen fir
personliche Schutzausriistung) hinzugefiigt;

h) in Tabelle A.2 wurden die folgenden Verwendungseinschrankungen, einschliefRlich der Sicherheits-
zeichen, hinzugefiigt: ,Zuldssig nur flr Schleifen in einem Winkel von tiber 10°“. Fiir die
Verwendungseinschrankung ,Zuldssig nur fiir vollstindig geschlossenen Arbeitsbereich“ wurde ein
Sicherheitszeichen hinzugefiigt;

i) eine neue TabelleA.3 mit Zeichen fiir personliche Schutzausriistung und einem neuen
Sicherheitszeichen fiir ,Keine beschadigte Schleifscheibe verwenden” wurde hinzugefiigt;

j)  der Dreipunktseitenlastversuch in Abschnitt C.3 wurde gestrichen;
k) die Literaturhinweise wurden aktualisiert.
Friihere Ausgaben

DIN EN 12413: 1999-06, 2007-09, 2011-05
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 525, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Allgemeine Anforderungen

DIN ISO 3864-2, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 2: Gestaltungs-
grundlagen fiir Sicherheitsschilder zur Anwendung auf Produkten

DIN ISO 13942, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — GrenzabmafSe und Lauftoleranzen
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EUROPAISCHE NORM EN 12413
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2019

ICS 25.100.70 Ersetzt EN 12413:2007+A1:2011

Deutsche Fassung

Sicherheitsanforderungen fiir Schleifwerkzeuge aus
gebundenem Schleifmittel

Safety requirements for bonded abrasive products Exigences de sécurité pour les produits abrasifs
agglomérés

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 5. August 2019 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europadisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12413:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 143 ,,Werkzeugmaschinen —
Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von SNV gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2020, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis April 2020 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12413:2007+A1:2011.
Die wesentlichen Anderungen zwischen EN 12413:2007+A1:2011 und EN 12413:2019 sind folgende:
a) Abschnitt 3 ,Begriffe wurde liberarbeitet;

b) einige Anderungen wurden im gesamten Dokument aufgrund einer Anderung im Konzept in Bezug auf
die Begrifflichkeiten des ,Schleifens” und , Trennschleifens” vorgenommen, da der Ausdruck ,Schleifen”
nicht mehr das , Trennschleifen” umfasst;

c) die Abkiirzung ,VE“ fiir ,Verwendungseinschrankungen“ wurde gestrichen;

d) die Bezeichnungen der Formen in Tabelle 6 wurden gepriift und aktualisiert (die sich noch in
Uberarbeitung befindliche Neuausgabe von ISO 525 wird auch diese {iberarbeiteten Formen enthalten);

e) der Tabelle 6 wurden die neuen Typen 17R, 18B, 18P und 19R hinzugefiigt;

f) 6.2 ,Umfang der Priifung im Herstellerwerk” wurde in einen informativen AnhangF ,Empfohlener
Umfang der fertigungsbegleitenden Prifung” verschoben;

g) in Anhang A wurden Anforderungen an die Sicherheitszeichen (einschliefdlich der Zeichen fiir
personliche Schutzausriistung) hinzugefiigt;

h) in Tabelle A.2 wurden die folgenden Verwendungseinschrankungen, einschliefdlich der Sicherheits-
zeichen, hinzugefiigt: ,Zuldssig nur flir Schleifen in einem Winkel von iber 10°“. Fir die
Verwendungseinschrankung ,Zuldssig nur fiir vollstindig geschlossenen Arbeitsbereich wurde ein
Sicherheitszeichen hinzugefiigt;

i) eine neue TabelleA.3 mit Zeichen fiir personliche Schutzausriistung und einem neuen
Sicherheitszeichen fiir ,Keine beschaddigte Schleifscheibe verwenden“ wurde hinzugefiigt;

j)  der Dreipunktseitenlastversuch in Abschnitt C.3 wurde gestrichen;
k) die Literaturhinweise wurden aktualisiert.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument wurde erarbeitet, um damit ein Mittel zum Erreichen der Ubereinstimmung mit den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen, z. B. der Allgemeinen Produktsicherheitsrichtlinie und den damit
zusammenhdngenden EFTA-Regularien, bereitzustellen.

Dieses Dokument wendet sich an Konstrukteure, Hersteller und Lieferanten der im Anwendungsbereich
beschriebenen Schleifwerkzeuge. Es dient auferdem der Unterstlitzung von Konstrukteuren, Herstellern
und Lieferanten von Schleifmaschinen bei der Auswahl von Schleifwerkzeugen zur Risikominderung und
zum Erreichen der Ubereinstimmung der betreffenden Maschinen mit den grundlegenden Gesundheits- und
Sicherheitsanforderungen der Maschinen-Richtlinie.

Der Umfang, in welchem Gefdhrdungen abgedeckt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments
angegeben.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fiir rotierende Schleifwerkzeuge aus gebundenem Schleifmittel. Es legt Anforderungen
und/oder Mafinahmen zur Beseitigung oder Verringerung von Gefihrdungen fest, die von der Gestaltung
und Anwendung der Schleifwerkzeuge herriihren.

Dieses Dokument umfasst auch Verfahren und Priifungen zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den
Anforderungen sowie Benutzerinformationen, die der Hersteller dem Anwender zur Verfiigung zu stellen

hat.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Schleifwerkzeuge mit Diamant oder Bornitrid als Schleifmittel und nicht fiir
Schleifmittel auf Unterlagen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN ISO 6103, Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel — Zuldssige Unwucht von Schleifscheiben im
Lieferzustand — Statische Priifung (1SO 6103)

ISO 525, Bonded abrasive products — General requirements

ISO 13942, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolerances

3 Begriffe und Formelzeichen
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
3.1 Allgemeines

3.1.1

Schleifwerkzeug aus gebundenem Schleifmittel

Werkzeug, das aus Schleifmittel und Bindung besteht

BEISPIEL Typische Schleifmittel sind Korund oder Siliziumkarbid.

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Formen von Schleifwerkzeugen aus gebundenem Schleifmittel sind in ISO 525 definiert.
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3.2 Schleif- und Trennschleifmaschinen

3.2.1
ortsfeste Maschine
Maschine, die wihrend des Betriebs an ihren Aufstellungsort gebunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe z. B. EN ISO 16089.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Hierzu zdhlen auch feststehende Pendelmaschinen und ortsverdnderliche Maschinen, die
wahrend des Betriebs durch Befestigungselemente in Position gehalten werden.

Anmerkung 3 zum Begriff:  Transportable Maschinen sind wihrend des Betriebs an ihren Aufstellungsort gebunden
und gelten daher als ortsfeste Maschinen.

3.2.2

ortsfeste Maschine mit vollstindig geschlossenem Arbeitsbereich

ortsfeste Maschine, deren Bearbeitungsbereiche durch trennende Schutzeinrichtungen so abgesichert ist,
dass darin die Bearbeitungsvorgange durchgefiithrt werden und Personen vor Gefdhrdungen geschiitzt sind

3.2.3
ortsverdnderliche Maschine
Maschine, die wahrend des Betriebs nicht an ihren Aufstellungsort gebunden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ortsverdnderliche Maschinen werden wahrend des Betriebs von der Bedienungsperson
handgefiihrt (jedoch nicht in der Hand gehalten), z. B. Fugenschleifmaschinen.

3.24
Handmaschine
Maschine, die wahrend des Betriebs in der Hand gehalten wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dazu gehoren auch Maschinen mit beweglichem Antrieb.

3.3 Schleif- und Trennschleifverfahren

3.3.1
Umfangschleifen
Schleifen mit der Umfangflache der Schleifscheibe mit keinen oder geringen Seitenlasten

3.3.2
Seitenschleifen
Schleifen mit der Seitenflache der Schleifscheibe

3.3.3
Trennschleifen
Ablangen oder Schlitzen mit dem Umfang der Trennschleifscheibe

334
Hochdruckschleifen
Schleifen mit hoher Anpresskraft bei der Stahlbearbeitung

3.4 Anwendungsart

3.4.1

zwangsgefiihrtes Schleifen und Trennschleifen

Verfahren, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiicks durch
mechanische Hilfsmittel gefithrt werden

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Tabelle 1.
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3.4.2

handgefiihrtes Schleifen und Trennschleifen

Verfahren, bei dem die Vorschubbewegungen des Schleifwerkzeugs und/oder des Werkstiicks von der

Bedienungsperson von Hand gefiihrt werden

Anmerkung 1 zum Begriff:

3.4.3

Siehe Tabelle 1.

Freihandschleifen und Freihandtrennschleifen
Verfahren, bei dem die Schleif- oder Trennschleifmaschine ganzlich von der Bedienungsperson gefiihrt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:

Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Anwendungsart

Ortsfeste und

handgefiihrtes Schleifen

gefiihrt

Maschinenart Anwendungsart Schleifwerkzeug Werkstiick
Ortsfeste Maschinen fest zwangsgefiihrt
und ortsfeste Maschinen | zwangsgefiihrtes fithrt fest
mit vollstandig Schleifen und Zwangsgetunr es
geschlossenem Trennschleifen fithrt fithrt
Arbeitsbereich zwangsgefithr zwangsgefithr

von Bedienungsperson fest

ortsverdnderliche d hleif
Maschinen und Trennschleifen fost von Bedienungsperson
gefiihrt
. Freihandschleifen und von Bedienungsperson
Handmaschinen Freihandtrennschleifen | gefiihrt fest
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Fiir den Zweck dieses Dokuments gelten die in Tabelle 2 angegebenen Formelzeichen.

Tabelle 2 — Formelzeichen

Full document details: DIN EN 12413:2019-12

Document Sharing;Hub

Formel- Bezeichnung Definition Einheit
zeichen
A Arbeitsvermogen Widerstand eines rotierenden Schleifwerkzeugs Nm
gegen seitliche Schlagbeanspruchung
Sor Bruchfaktor Bruchgeschwindigkeit geteilt durch die —
Arbeitshochstgeschwindigkeit:
for = 2
br v,
Jor Probelauffaktor Probelaufgeschwindigkeit dividiert durch die —
Arbeitshochstgeschwindigkeit:
_ D
for = 2o
Fgq Einpunktseitenlast Widerstand eines rotierenden Schleifwerkzeugs N
gegen seitliche Einpunktbeanspruchung
Nap Abbiegedrehzahl bei Umdrehungen je Minute, bei denen der Schaft 1/min
Schleifstiften eines Schleifstiftes unter
Fliehkraftbeanspruchung abknickt
Nax maximale zuladssige Umdrehungen je Minute eines neuen 1/min
Drehzahl Schleifwerkzeugs bei
Arbeitshochstgeschwindigkeit
Sab Sicherheitsfaktor gegen Abbiegedrehzahl geteilt durch maximal zulassige —
Abbiegen des Schaftes bei | Drehzahl:
Schleifstiften Nap
Sab =
nmax
Spr Sicherheitsfaktor gegen Bruchgeschwindigkeit geteilt durch die —
Bruch durch Arbeitshochstgeschwindigkeit zum Quadrat:
Fliehkraftbelastung Vpr) 2
s = (51)
br
US
Vg Arbeitshochst- maximal zulassige Umfangsgeschwindigkeit eines m/s
geschwindigkeit rotierenden Schleifwerkzeugs
Vpr Probelauf- Umfangsgeschwindigkeit, mit der m/s
geschwindigkeit Schleifwerkzeuge im Herstellerwerk gepriift
werden
Vir Bruchgeschwindigkeit Umfangsgeschwindigkeit, beim Bruch eines m/s
Schleifwerkzeugs durch Fliehkraftbelastung
Vbr, min Mindestbruch- Umfangsgeschwindigkeit, die ein m/s
geschwindigkeit Schleifwerkzeug ohne Bruch durch
Fliehkraftbelastung mindestens erreichen muss
Documents
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4 Liste der signifikanten Gefihrdungen

Die signifikanten Gefahrdungen sind in Tabelle 3 aufgelistet.

Tabelle 3 — Liste signifikanter Gefihrdungen

Bezeichnung der Gefahrdungssituationen (Beispiele) Entsprechende Abschnitte
Gefahrdung in dieser Norm
Herausschleudern | 1.Bruch des Schleifwerkzeugs verursacht —
von Teilen durch:
— unsachgemafie Gestaltung 5.1,5.2,5.3 und Anhang C
— Fertigungsfehler 5.1
— falsche Auswahl 5.5, Abschnitt 7 und Anhang A
— unsachgemafde Handhabung und Lagerung Abschnitt 7
— unsachgemafie Anwendung (Aufspannen und | 5.6, Abschnitt 7 und Anhang A
Schleifen)
2. Losen von Schleifmittel beim Schleifen Abschnitt 7
Schwingungen Hand-Arm-Schwingungen bei Handmaschinen | —
verursacht durch:
— Fertigungsfehler 5.3und 5.4
— unsachgemafde Anwendung Abschnitt 7
— falsches Aufspannen Abschnitt 7
Riickschlag Riickschlagwirkung bei Trennschleifscheiben —
auf Handmaschinen verursacht durch:
— unsachgemafde Anwendung Abschnitt 7
— unsachgemafie Gestaltung 5.1,5.2,5.3 und Anhang C
— Fertigungsfehler 5.1
— falsche Auswahl 5.5, Abschnitt 7 und Anhang A
— unsachgemafde Handhabung und Lagerung Abschnitt 7

5 Sicherheitsanforderungen

5.1 Allgemeine Anforderungen

5.1.1 Allgemeines

Schleifwerkzeuge miissen so gestaltet und hergestellt sein, dass sie den zu erwartenden Kraften und
Beanspruchungen bei bestimmungsgemafier Anwendung widerstehen. Sie diirfen keine sichtbaren Fehler
aufweisen und miissen die in den folgenden Abschnitten enthaltenen Anforderungen erfiillen.

5.1.2  Stufung der Arbeitshéchstgeschwindigkeiten
Schleifwerkzeuge miissen fiir Arbeitshochstgeschwindigkeiten nach folgender Stufung hergestellt sein:
<16 —16—20—25—32—35—40—45—50—63—80—100—125inm/s
Documents
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an die Anwendung eine

Der Hersteller darf jede dieser Geschwindigkeiten bis zu den in Tabelle 6 aufgefiihrten Hochstwerten

auswihlen.

ANMERKUNG

messer D des Schleifwerkzeugs siehe Anhang E.

5.2 Festigkeitsanforderungen

5.2.1

Sicherheitsfaktoren

Zur Umrechnung der Umfangsgeschwindigkeiten in Drehzahlen fiir verschiedene Aufiendurch-

Schleifwerkzeuge — ausgenommen Schleifstifte und Schleifwerkzeuge mit Schaft — miissen bei ihrer
Arbeitshochstgeschwindigkeit einen Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft nach Tabelle 4

aufweisen.
Tabelle 4 — Sicherheitsfaktoren
Maschinenart Schleifwerkzeugform Arbeitshéchst- Sicherheits- Bruchfaktor
geschwindigkeit faktor
Vg Sbr fbr
m/s
Hochdruckschleifscheiben <80 3,50 1,87
Trennschleifscheiben,
handgefiihrtes <100 3,50 1,87
Ortsfeste Trennschleifen
Maschinen Trennschleifscheiben, nur
zwangsgefiihrtes <100 2,00 1,41
Trennschleifen
alle anderen Formen alle 3,00 1,73
Ortsfeste Hochdruckschleifscheiben <100 3,00 1,73
Maschinen mit
vollstandig
geschlossenem | alle anderen Formen alle 1,75 1,32
Arbeitsbereich
Ortsverander- . .
liche Schleifscheiben und <100 3,50 1,87
. Trennschleifscheiben
Maschinen
Schleifscheiben =50 3,00 L73
D> 125 mm 50<v, <80 3,50 1,87
Hand- Trennschleifscheiben
maschinen D> 125 mm <100 3,50 1,87
<80 3,00 1,73
alle Formen D < 125 mm
>80 3,50 1,87
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5.2.2  Sicherheitsfaktoren fiir Schleifstifte und Schleifwerkzeuge mit Schaft

Schleifstifte und Schleifwerkzeuge mit Schaft miissen bei ihrer Arbeitshdchstgeschwindigkeit einen
Sicherheitsfaktor gegen Bruch durch Fliehkraft von 5. = 3 aufweisen. Der Sicherheitsfaktor gegen Abbiegen

des Schaftes muss S,, = 1,3 betragen. Weitere Anforderungen siehe Anhang B.

5.2.3 Seitenbelastbarkeit

Gekropfte Schleifscheiben, gerade Trennschleifscheiben und gekropfte Trennschleifscheiben fiir die
Verwendung auf Handmaschinen miissen eine Seitenbelastbarkeit nach Tabelle 5 aufweisen.

Tabelle 5 — Seitenbelastbarkeit von Schleifwerkzeugen zur Verwendung auf Handmaschinen

Schleifwerkzeug Arbeitshochst- Aufdendurch- Seitenbelastbarkeit
geschwindigkeit messer Einpunkt- Arbeitsvermogen
seitenlast
Vs D Fsq A
m/s mm N Nm
> —
Gekropfte 2115 290
Schleifscheiben <30 150 290 4,5
(Form 273bund = 180 290 5.4
a,c
Form 28%) 230 290 6,9
>115 40 —
150 50 1,2
Gerade und
gekropfte 180 50 15
Trennschleif- <80 230 50 2,0
scheiben (Form 412 300 125 54
und Form 4223) :
350/356 125 5,4
400/406 125 5,4
80 <vy<125 115<D <125 40 —
Gerade Trennschleif- 300 125 5,4
scheiben (Form 412) 80 < v, <100 350/356 125 5,4
400/406 125 5,4
a8 Nach ISO 525.
b Mit Stiitzteller, wenn fiir die Anwendungsart vorgesehen.
¢ Gepriift als Form 27.

5.3 Maflanforderungen

5.3.1 Maflabgrenzungen und Arbeitshdéchstgeschwindigkeiten

Schleifwerkzeuge aus gebundenem Schleifmittel miissen die in Tabelle 6 angegebenen Mafdabgrenzungen
und Arbeitshdchstgeschwindigkeiten einhalten.

ANMERKUNG
Schleifmittel dar.

Der Pfeil in den Bildern in Tabelle 6 stellt die Schleiffliche der Schleifwerkzeuge aus gebundenem
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Tabelle 6 — Maf3abgrenzungen und Arbeitshéchstgeschwindigkeit

Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Maf3abgrenzungen
a a -
art art Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshdchstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRabgren- Bindungsarten®? MaRabgren- Bindungsarten?
zungen V|B|BF|R|RF|E [MG|PL zungen V| B |BF| R |RF|PL
Form 1 zwangsgefiihrtes 25¢ H<0,67D 63 63 — 63 | 63 | 63
erade Schleifscheibe i 40 | 50 | 63 | 50 | — | 40 50
8 Schleifen 164 H<050D | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | —
zwangsgefiihrtes H=067D
Schleifen, —|—=|=|=|—=|=|—=|—=| H<o050D |125]|100 100 100 | — | —
geschlossener
Arbeitsbereich
ortsfeste
I Maschinen zwangsgefiihrtes
=) . ~ Hochdruck- — |18 |- —|—|—|—1— — - -] = — | =1 —
I schleifen
oH zwangsgefithrtes | p<0,50D
Hochdruck-
o0 schleifen, -] -/-|=-|=-|—=|—=1|—| H<033D | — [100| — | — | — | —
geschlossener
Arbeitsbereich
ortsfeste und 25¢ H<0,50D — 63 — 63 | 63 | —
lo.r;s"era“der' }Sla}‘l‘ldgfef“hrtes H<067D | 3550|6350/ 50|40 50
iche chleifen 164 H<033D | — | — |80 | — | 80| —
Maschinen
Hand- Freihand-
D x Tx HP maschinen schleifen H<0,25D — | 50|80 (508 | — | — |50 H<0,25D — 63 — 63 | — | —
a  Begriffe siehe 3.2 und 3.4.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele siehe ISO 525.
¢ D<1000mm
4 D>1000mm
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Form, Benennung, Mafdbuchstaben Maschinen- | Anwendungs- Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Maf3abgrenzungen
a a "
art art Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Besondere Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRabgren- BindungsartenP MaRabgren- Bindungsarten®
zungen V|B|BF|R|RF|E |MG|PL zungen V| B |BF| R |RF|PL
Form 2
Schleifzylinder, mit Tragscheibe verklebt oder gespannt
w
zwangs-
geflihrtes 32140 | — | — | — | — | 25 | 40 63|63 | — | — | — |50
L 2 | Schleifen
i ™| |ortsfeste
! . wW<0,17D wW<0,17D
| Maschinen
1— VEEEEN
oD .
handgefuhrtes 2 la0 |l — | — ||| _1340 —lsol — | — | =150
Schleifen
Legende
1 Tragscheibe
DXTx WP
a  Begriffe siehe 3.2 und 3.4.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Mafdbuchstaben Maschinen-| Anwendungs- Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Maf3abgrenzungen
art? art?
P S, L . Besondere
Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Arbeitshochstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRabgren- Bindungsarten® MaRabgren- BindungsartenP
zungen |y | B |[BF| R |RF | E |MG|PL| Zungen V | B |BF| R |RF|PL
Form 3 zwangs- H<0,67D 63 | 63 |—| 63 |— |63
; ; eait ; gefiihrtes 4050 — 50| —|—| — |50
Schlelfschelbe,emseltlgkoms;)c}jl Schleifon H<050D 80 |80 |—lsg0|—|—
| '
T ortsfeste zwangs-
» i l\‘ Maschinen | gefiihrtes H<067D
Schleifen
) I e < . |
doH S geschlossener H<050D |125|100 100
Arbeits-
60 bereich
D/JX Tx HP
Form 4 zwangs- H<0,67D 63 | 63 |—| 63 | — |63
; ; it ; gefiihrtes 4050 — |50 —|—| — |50
SChlelfSChelbe,ZWGlSEltlgkOI’;th Schleifen H<050D 80 |80 |—lsg0|—|—
ortsfeste zwangs-
| Maschinen gefijh_rtes H<067D
! Schleifen, —|—|=|=|=|=|=|=]| H=o050D |125|100|— |100|— |—
N S| - geschlossener
Arbeits-
I ' bereich
Hand- Freihand-
< _ JE I N S _ _ = = | = =
¢0 maschinen |schleifen D= 200 5080
DXxTxHP
a  Begriffe siehe 3.2 und 3.4
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Maf3buchstaben Maschinen-| Anwendungs- Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Maf3abgrenzungen
art? art?
P o . . Besondere
Ubliche Arbeitshochstgeschwindigkeiten Arbeitshbchstgeschwindigkeiten
m/s m/s
MaRabgren- Bindungsarten? MaRabgren- Bindungsarten?
Zungen |y | B |BF| R |RF| E MG |PL| Zungen V | B |[BF| R |RF|PL
Form 5 H<0,67D
. ) L 63 | 63 | 63| 63 | 63|63
Schleifscheibe, einseitig ausgespart zwangs- E>050T
oP gefiihrtes 40|50 — (50| — |—| — |50
. H<050D
Schleifen 80 | 80 |80 80 |80 | —
E>050T
| ortsfeste
| w Maschinen |zwangs-
w | ~ gefiihrtes
i H<0,67D H<050D
j Schleifen, N e e 100 | 100 | — | 100 | — | —
OH geschlossener | E>0,50 T E>050T
Arbeits-
bereich
oD
H<050D
ortsfeste | — ezl — le3l—
und orts- | hand- E>050T
DXTXH—PXFP verdnder- | gefithrtes 35(50| —|50| —|—| — |50
liche Schleifen H<0,33D
. — | — |80 — [80|—
Maschinen E=>050T
- i - H<0,25D H<025D
Hand- | Freihand —|s0{80|50[80|—|— |50 — |63 |—|63|—|—
maschinen | schleifen E>075T E>075T
a  Begriffe siehe 3.2 und 3.4.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele siehe ISO 525.
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Form, Benennung, Ma3buchstaben Ma- An- Arbeitshochstgeschwindigkeiten und Maflabgrenzungen
schinen- | wendungs- i Besondere
art? art? Ubliche Arbeitshéchstgeschwindigkeiten Arbeitshichstgeschwindigkeiten
m/s m/s
Mafabgren- Bindungsarten® Mafabgren- BindungsartenP
zungen V| B |BF| R |RF|E [MG|PL| Zungen V | B |BF| R |RF|PL
Form 6 zwangs-
zylindrischer Schleiftopf gefiihrtes E>020T [32{40|— 40| —|—| — |40 63 |63 |—|63|—|—
W Schleifen
" zwangs-
3 | gefiihrtes
ortsfeste Schleifen,
. — —|—=|=|—=|—|—|—|—]| E=020T | 63|80 |—| 63 |—|50
Maschinen | geschlossener
I ~ Arbeits-
I o bereich
i hand-
oH gefiihrtes E>020T |32|40|— |40|—|—| — |40 — |50 |—| —|—|—
> Schleifen
¢D Hand Freihand D <180
b maaI;cl-linen sz}?;ei?e]n- r=70 PO T T - T T T T T
DXTXH—-WXE E>025T
<
Form.7 . o Zwangs- H<0,67D 63 63| —163!—_l63
Schleifscheibe, zweiseitig ausgespart gefiihrtes 40|50 —|50| —|—| — |50 E=050T
opP Schleifen 80 |80 |— |80 |—|—
W
W |
C : ~
] [ ' ortsfeste | zwangs- H<0,67D
! Maschinen | gefiihrtes E>050T H<0,550D
PH Schleifen, —|—|—=|=|—=|=|=|—| E=050T |100|100|—]|100|— |—
geschlossener
P Arbeits-
N " bereich
o0
DXTxXxH—PXF/GP
Begriffe siehe 3.2 und 3.4.
b Bindungsarten und Bezeichnungsbeispiele siehe ISO 525.
Documents

Document Shafipg Hub

Full document details: DIN EN 12413:2019-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12413-2019-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12413-2019-12

