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Nationales Vorwort 

Diese Europäische Norm (EN 12452:2012) wurde von der Arbeitsgruppe 3 �Kupferrohre (Installation und 
Industrie)� (Sekretariat: DIN, Deutschland) im Technischen Komitee CEN/TC 133 �Kupfer und Kupferlegie-
rungen� (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) ausgearbeitet. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung dieser Norm wurden dabei vom Arbeitsausschuss 
NA 066-02-03 AA �Kupferrohre (Installation und Industrie)� des Normenausschusses Nichteisenmetalle 
(FNNE) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V, wahrgenommen. 

Diese Norm enthält neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit �inch�, die in Deutschland nicht 
zugelassen ist. Es wird ausdrücklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen 
amtlichen und geschäftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes über Einheiten im Messwesen nicht zulässig ist. 
Die Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und geschäftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr 
und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit anwenden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12452:1999-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen angepasst; 

b) Zustand R250 für Cu-DHP hinzugefügt (Tabelle 2); 

c) Probenanteil der Tabelle 6 ersetzt; 

d) in Bild 1 und in 6.3.5 das Maß l4 verändert; 

e) Festlegung zum unberippten Anteil der Rohrlänge in 6.3.5 aufgenommen; 

f) Anforderung an die Zugfestigkeit in 8.2 klargestellt; 

g) Bestimmung der Korngröße auch alternativ möglich, siehe 8.4.3; 

h) Anhang ZA neugefasst; 

i) Literaturhinweise sind kein Anhang mehr und ans Ende verschoben. 

Frühere Ausgaben 

DIN 17679: 1974-05, 1983-10 
DIN EN 12452: 1999-10 

Full document details: DIN EN 12452:2012-08

http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08
http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08


 

 

 
EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 
 EN 12452 
  

 
 Mai 2012 

ICS 23.040.15; 77.150.30 Ersatz für EN 12452:1999        

Deutsche Fassung 

 Kupfer und Kupferlegierungen � 
Nahtlose, gewalzte Rippenrohre für Wärmeaustauscher 

 

Copper and copper alloys � 
Rolled, finned, seamless tubes for heat exchangers 

 Cuivre et alliages de cuivre � 
Tubes sans soudure à ailettes pour échangeurs thermiques 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 20. April 2012 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen 
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen 
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, 
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, 
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, 
Portugal, Rumänien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem 
Vereinigten Königreich und Zypern. 
 
 
 

 

EUR OP ÄIS C HES  KOM ITEE FÜR  NOR M UNG  
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION  
C O M I T É  E U R O P É E N  D E  N O R M A LI S A T I O N 

 

 

Management-Zentrum:  Avenue Marnix 17,  B-1000 Brüssel 

© 2012 CEN Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem 
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. 

Ref. Nr. EN 12452:2012 D 

Full document details: DIN EN 12452:2012-08

http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08
http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08


EN 12452:2012 (D) 

2 

Inhalt 
Seite 

Vorwort ................................................................................................................................................................3 

1 Anwendungsbereich .............................................................................................................................4 

2 Normative Verweisungen ......................................................................................................................4 

3 Begriffe ...................................................................................................................................................4 

4 Bezeichnungen ......................................................................................................................................5 

4.1 Werkstoff ................................................................................................................................................5 

4.2 Zustand ...................................................................................................................................................6 

4.3 Produkt ...................................................................................................................................................6 

5 Bestellangaben ......................................................................................................................................7 

6 Anforderungen .......................................................................................................................................8 

6.1 Zusammensetzung ................................................................................................................................8 

6.2 Mechanische Eigenschaften .................................................................................................................8 

6.3 Maße und Toleranzen ............................................................................................................................8 

6.4 Formtoleranzen ......................................................................................................................................9 

6.5 Oberflächenbeschaffenheit ..................................................................................................................9 

6.6 Technologische Anforderungen ....................................................................................................... 10 

7 Probenahme ........................................................................................................................................ 10 

7.1 Allgemeines ......................................................................................................................................... 10 

7.2 Analyse ................................................................................................................................................ 10 

7.3 Mechanische Prüfungen und Prüfung auf Spannungsrisskorrosionsbeständigkeit .................. 10 

8 Prüfverfahren ...................................................................................................................................... 11 

8.1 Analyse ................................................................................................................................................ 11 

8.2 Zugversuch .......................................................................................................................................... 11 

8.3 Härteprüfung ....................................................................................................................................... 11 

8.4 Technologische Prüfungen ............................................................................................................... 11 

8.5 Prüfung auf Fehlerfreiheit .................................................................................................................. 11 

8.6 Wiederholungsprüfungen .................................................................................................................. 12 

8.7 Runden von Ergebnissen .................................................................................................................. 12 

9 Konformitätserklärung und Prüfbescheinigung .............................................................................. 12 

9.1 Konformitätserklärung ....................................................................................................................... 12 

9.2 Prüfbescheinigung ............................................................................................................................. 13 

10 Kennzeichnung, Verpackung, Etikettierung .................................................................................... 13 

Anhang A (normativ)  Prüfungen auf Fehlerfreiheit ...................................................................................... 17 

Anhang ZA (informativ)  Zusammenhang zwischen dieser Europäischen Norm und den 
grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 97/23/EG über Druckgeräte (DGRL) .............. 19 

Literaturhinweise ............................................................................................................................................. 20 

Bilder 

Bild 1 � Gewalztes Rippenrohr ........................................................................................................................5 

Tabellen 

Tabelle 1 � Zusammensetzung von Kupfer und Kupferlegierungen ........................................................ 14 

Tabelle 2 � Mechanische Eigenschaften von Rohren aus Kupfer und Kupferlegierungen vor dem 
Aufbringen der Rippen ............................................................................................................................. 15 

Tabelle 3 � Grenzabmaße für den Außendurchmesser .............................................................................. 15 

Tabelle 4 � Grenzabmaße für die Länge ...................................................................................................... 16 

Tabelle 5 � Grenzabweichungen für die Rippenteilung ............................................................................. 16 

Tabelle 6 � Probenanteil ................................................................................................................................ 16 

Tabelle ZA.1 � Zusammenhang zwischen dieser Europäischen Norm und der Richtlinie 97/23/EG .... 19 

  

DIN EN 12452:2012-08 

Full document details: DIN EN 12452:2012-08

http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08
http://avadocuments2026.com/doc/din-en-12452-2012-08


EN 12452:2012 (D) 

3 

Vorwort 

Dieses Dokument (EN 12452:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 133 �Kupfer und 
Kupferlegierungen� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2012, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis November 2012 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 12452:1999. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinie 97/23/EG über Druckgeräte (DGRL). 

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 97/23/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist.  

Im Vergleich zur ersten Ausgabe der EN 12452:1999 wurden die folgenden wesentlichen technischen 
Änderungen vorgenommen: 

a) Zustand R250 für Cu-DHP hinzugefügt; 

b) Probenanteil der Tabelle 6 ersetzt. 

Im Rahmen seines Arbeitsprogrammes hat das Technische Komitee CEN/TC 133 die Arbeitsgruppe 
CEN/TC 133/WG 3 �Kupferrohre (Installation und Industrie)� mit der Überarbeitung der folgenden Norm 
beauftragt: 

EN 12452:1999, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose, gewalzte Rippenrohre für Wärmeaustauscher 

Dies ist eine aus einer Reihe von Europäischen Normen für Rohre aus Kupfer und Kupferlegierungen. Andere 
Produkte sind oder werden wie folgt genormt: 

 EN 1057, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre aus Kupfer für Wasser- und 
Gasleitungen für Sanitärinstallationen und Heizungsanlagen 

 EN 12449, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre zur allgemeinen Verwendung  

 EN 12450, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose, runde Kapillarrohre aus Kupfer  

 EN 12451, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre für Wärmeaustauscher  

 EN 12735-1, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre aus Kupfer für die Kälte- und Klima-
technik � Teil 1: Rohre für Leitungssysteme 

 EN 12735-2, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre aus Kupfer für die Kälte- und Klima-
technik � Teil 2: Rohre für Apparate 

 EN 13348, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Rundrohre aus Kupfer für medizinische Gase oder 
Vakuum 

 EN 13349, Kupfer und Kupferlegierungen � Vorummantelte Kupferrohre mit massivem Mantel 

 EN 13600, Kupfer und Kupferlegierungen � Nahtlose Kupferrohre für die Elektrotechnik 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, 
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Zusammensetzung, die Anforderungen an die Eigenschaften, die 
Grenzabmaße und die Formtoleranzen für nahtlose, gewalzte Rippenrohre aus Kupfer und Kupferlegierungen 
für Wärmeaustauscher fest. Diese Norm gilt für Rohre aus Kupfer und Kupferlegierungen im Maßbereich von 
6 mm bis 35 mm Außendurchmesser und von 1 mm bis 3 mm Wanddicke im unberippten Querschnitt, mit 
einer Rippenhöhe bis 1,5 mm. 

Der Ablauf der Probenentnahme und die Prüfverfahren zur Feststellung der Übereinstimmung mit den Anfor-
derungen dieser Europäischen Norm sind ebenfalls festgelegt. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 1655, Kupfer und Kupferlegierungen � Konformitätserklärungen 

EN 1971-1, Kupfer und Kupferlegierungen � Wirbelstromprüfung an Rohren zur Messung von Fehlern an 
nahtlos gezogenen runden Rohren aus Kupfer und Kupferlegierungen � Teil 1: Prüfung mit umfassender 
Spule auf der Außenseite 

EN 1971-2, Kupfer und Kupferlegierungen � Wirbelstromprüfung an Rohren zur Messung von Fehlern an 
nahtlos gezogenen runden Rohren aus Kupfer und Kupferlegierungen � Teil 2: Prüfung mit Innensonde auf 
der Innenseite 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse � Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 16090, Kupfer und Kupferlegierungen � Bestimmung der mittleren Korngröße durch Ultraschall 

EN ISO 196, Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen � Auffinden von Restspannungen � Quecksilber(I)nitrat-
versuch (ISO 196) 

EN ISO 2624, Kupfer und Kupferlegierungen � Bestimmen der mittleren Korngröße (ISO 2624) 

EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe � Härteprüfung nach Vickers � Teil 1: Prüfverfahren (ISO 6507-1) 

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe � Zugversuch � Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 
(ISO 6892-1) 

EN ISO 8493, Metallische Werkstoffe � Rohr � Aufweitversuch (ISO 8493) 

ISO 6957, Copper alloys � Ammonia test for stress corrosion resistance 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
gewalztes Rippenrohr 
Rohr mit einer Reihe schraubenlinienförmiger, einheitlicher, durch Kaltverformung auf der Außenoberfläche 
hergestellter Rippen 

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1. 

Die Innenoberfläche kann besonders ausgebildet sein. 
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Dabei ist 

d1 der Außendurchmesser des unberippten Bereichs; 

d2 der Außendurchmesser des berippten Bereichs; 

l1 die Länge des Rohres; 

l2 die Länge des unberippten Rohrendes; 

l3 die Länge des unberippten Zwischenstückes; 

l4 der Abstand vom Rohrende bis zum Beginn des unberippten Zwischenstückes; 

h die Rippenhöhe; 

s1 die Wanddicke des unberippten Bereichs; 

s2 die Wanddicke des berippten Bereichs. 

Bild 1 � Gewalztes Rippenrohr 

3.2 
Unrundheit 
Differenz zwischen dem größten und kleinsten Außendurchmesser, gemessen an einem beliebigen Quer-
schnitt des Rohres 

[QUELLE: EN 1057:2006+A1:2010, 3.6] 

4 Bezeichnungen 

4.1 Werkstoff 

4.1.1 Allgemeines 

Der Werkstoff wird entweder durch ein Werkstoffkurzzeichen oder durch eine Werkstoffnummer bezeichnet 
(siehe Tabelle 1). 

4.1.2 Werkstoffkurzzeichen 

Der Bezeichnung durch Werkstoffkurzzeichen liegt das in ISO 1190-1 enthaltene Bezeichnungssystem 
zugrunde. 

ANMERKUNG Obwohl die Werkstoffkurzzeichen, die in dieser Europäischen Norm verwendet werden, die gleichen 
sein können wie in anderen Normen, welche das Bezeichnungssystem nach ISO 1190-1 verwenden, können sich die 
Anforderungen an die Zusammensetzung gleichbezeichneter Werkstoffe im Einzelnen voneinander unterscheiden. 

4.1.3 Werkstoffnummer 

Die Werkstoffnummer entspricht dem in EN 1412 festgelegten System. 
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