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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Nahrungsmittelmaschinen
— Sicherheits- und Hygieneanforderungen® im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten
EN 12463:2014.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-18-02 AA
.Fleischverarbeitungsmaschinen® im Fachbereich ,Nahrungsmittel- und Verpackungsmaschinen" des DIN-
Normenausschuss Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Fleischverarbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN EN- bzw.
DIN EN ISO-Normen mit gleicher ZahInummer veréffentlicht.

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zahinummer
veroffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12463:2011-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 1: der Anwendungsbereich enthalt nun eine Aufzadhlung der Vorsatzmaschinen,
Vorsatzeinrichtungen und auswechselbarer Ausristung sowie deren Kombinationen mit einer
Fillmaschine; Verschiebung der Anforderungen in die zutreffenden Abschnitte; der alte Abschnitt 1.3
.Bestimmungsgemale Verwendung® wurde in 7.4 berfihrt;

b) Abschnitt 2: die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

c) Abschnitt 3: Begriffe wurden teilweise zusammengefasst, Uberarbeitet, erganzt (z. B. Abteileinrichtung,
Aufhangeeinrichtung, Beschickungseinrichtung, Feststelleinrichtung, Maschine, Vorsatzmaschine,
Einrichtung, Modul, auswechselbare Ausristung); einheitliche Verwendung in der Norm;

d) Abschnitt 4: neue Darstellung in einer Tabelle;

e) Abschnitt 5: erweiterter Abschnitt 5.2 neu {berschrieben mit ,Mechanische Gefdhrdungen —
Allgemeines“, genauere Anforderungen in 5.3 mit der neuen Uberschrift ,Mechanische Gefahrdungen
unterschieden nach Bauarten® (z. B. Nachlaufzeit, Deckel am Trichterrand, Auftritte und Leitern, statische
und dynamische Prifung, Vorsatzmaschinen, ergonomische Anforderungen);

f)  Abschnitt 6: die Liste der Verfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung wurde aktualisiert;

g) Abschnitt 7: Vervollstandigung von 7.2 mit allen Informationen, auf die in Abschnitt 5 hingewiesen wird,
so dass nun Schulung des Bedieners und Kombination von Maschinen enthalten sind; 7.3 enthalt nun die
Kennzeichnung von Einrichtungen und auswechselbarer Ausristung;

h) Anhange: der alte Anhang C ,Allgemeine Gefahrdungen“ wurde gestrichen und in die zutreffenden
Abschnitte Uberfuhrt;

i)  Bilder wurden teilweise Uberarbeitet.

j)  Aufnahme eines informativen Anhangs ZA (ber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Frithere Ausgaben

DIN EN 12463: 2005-01, 2011-09
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EUROPAISCHE NORM EN 12463
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2014

ICS 67.260 Ersatz fir EN 12463:2004+A1:2011

Deutsche Fassung

Nahrungsmittelmaschinen - Fullmaschinen und
Vorsatzmaschinen - Sicherheits- und Hygieneanforderungen

Food processing machinery - Filling machines and auxiliary Machines pour les produits alimentaires - Machines a
machines - Safety and hygiene requirements pousser et machines auxiliaires - Prescriptions relatives a la
sécurité et I'hygiéne

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 13. September 2014 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2014 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12463:2014 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12463:2014) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2015, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2015 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12463:2004+A1:2011.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Zum Zusammenhang mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Wesentliche Anderungen

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur vorherigen Ausgabe EN 12463:2004+A1:2011 sind
nachstehend aufgelistet:

— Abschnitt 1: der Anwendungsbereich enthdlt nun eine Aufzahlung der Vorsatzmaschinen,
Vorsatzeinrichtungen und auswechselbarer Ausrlstung sowie deren Kombinationen mit einer
Fullmaschine; Verschiebung der Anforderungen in die =zutreffenden Abschnitte; der bisherige
Abschnitt 1.3 ,Bestimmungsgemale Verwendung® wurde in 7.4 Gberflhrt;

— Abschnitt 2: die Normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— Abschnitt 3: Begriffe wurden teilweise zusammengefasst, Uberarbeitet, erganzt (z. B. Abteileinrichtung,
Aufhangeeinrichtung, Beschickungseinrichtung, Feststelleinrichtung, Maschine, Vorsatzmaschine, Ein-
richtung, Modul, auswechselbare Ausriistung); einheitliche Verwendung in der Norm;

— Abschnitt 4: neue Darstellung in einer Tabelle;

— Abschnitt5: 5.2 wurde mit erweitert und neu Uberschrieben mit ,Mechanische Gefahrdungen —
Allgemeines®, genauere Anforderungen in 5.3 mit der neuen Uberschrift ,Mechanische Gefahrdungen
unterschieden nach Bauarten (z. B. Nachlaufzeit, Deckel am Trichterrand, Auftritte und Leitern, statische
und dynamische Priifung, Vorsatzmaschinen, ergonomische Anforderungen);

— Abschnitt 6: die Liste der Verfahren zur Feststellung der Ubereinstimmung wurde aktualisiert;

— Abschnitt 7: Vervollstandigung von 7.2 mit allen Informationen, auf die in Abschnitt 5 hingewiesen wird,
so dass nun Schulung des Bedieners und Kombination von Maschinen enthalten sind; 7.3 enthalt nun die
Kennzeichnung von Einrichtungen und auswechselbarer Ausristung;

— Anhéange: der alte Anhang C ,Allgemeine Gefahrdungen“ wurde gestrichen und in die zutreffenden
Abschnitte Uberfuhrt;

— Bilder wurden teilweise Uberarbeitet.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europadische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmal, in dem die Gefadhrdungen, Geféhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse berucksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieses Dokumentes aufgefihrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm flr Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer

Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Allgemeines
Diese Europaische Norm gilt fir:

— Fullmaschinen mit Zylinder mit Kolben;
— Fillmaschinen mit Einfllltrichter mit oder ohne Beschickungseinrichtung;

—  Vorsatzmaschinen fir Flllmaschinen.

Diese Europaische Norm ist nicht auf Flillmaschinen mit Zylinder und Handbetrieb anwendbar.

Diese Europaische Norm gilt fir Maschinen zur Verarbeitung von pastdsen oder leicht gefrorenen Produkten
(z. B. Fleisch, Kase), ausgenommen getrocknete oder tiefgefrorene Materialien. Nahrungsmittel werden in
Umhillungen gepumpt oder zur Weiterverarbeitung transportiert. Diese Europdische Norm gilt auch fir
kombinierbare Gerate oder Vorsatzmaschinen, mit deren Hilfe ein groRer Bereich von zusatzlichen
Funktionen ausgefiihrt werden kann, zum Beispiel: Portionieren, Ablegen, Zerkleinern, Koextrudieren,
Abteilen und Formen.

Diese Europaische Norm behandelt alle signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf Flllmaschinen, Anschlussgerate und Vorsatzmaschinen, wie Abdreh- und
Aufhangeeinrichtungen, Zerkleinerungseinrichtungen, Formeinrichtungen, usw. zutreffen, wenn sie be-
stimmungsgemal und unter Bedingungen von durch den Hersteller verninftigerweise vorhersehbaren
Fehlanwendungen verwendet werden (siehe Abschnitt 4).

Diese signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse konnen wahrend der
gesamten Lebensdauer der Fillmaschinen auftreten.

Diese Europaische Norm ist anwendbar auf die folgenden Vorsatzmaschinen, Vorsatzeinrichtungen und
auswechselbare Ausristung:

a) Vorsatzmaschinen:

1) Portioniermaschine;

2) Abdrehmaschine;

3) Zerkleinerungsmaschine;
4) Kalibriermaschine;

5) Separiermaschine;

6) Aufhangemaschine;

7) Koextrusionsmaschine;
8) Verschnirmaschine;
9) Gruppiermaschine;
10) Fullstromteiler;

11) Einlegemaschine;

12) Formmaschine;

13) Pellmaschine;

14) (Darm-)Aufziehmaschine;

Evakuiermaschine;

15)
16) Beschickungsmaschine;
17) Einlegemaschine;

18)

Produkthandlingmaschine (fiir komplette Rauchstocke, Einzelportionen oder Produktgruppen);
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b)

c)

Vorsatzeinrichtungen/Module:

1) Portioniereinrichtung/-modul;

2) Abdreheinrichtung/-modul;

3) Zerkleinerungseinrichtung/-modul;
4) Kalibriereinrichtung/-modul;

5) Separiereinrichtung/-modul;

6) Aufhangevorrichtung/-modul;

7) Koextrusionseinrichtung/-modul;
8) Verschnireinrichtung/-modul;

9) Fullstromteiler-Einrichtung/-modul;
10) Einlegeeinrichtung/-modul;

11) Formeinrichtung/-modul;

12) Pellvorrichtung/-modul;

13) (Darm-)Aufzieheinrichtung/-modul;
14) Darm-Beladungseinrichtung/-modul;
15) Evakuiereinrichtung/-modul;

16) Darmschweilizange/-modul;

17) Beschickungseinrichtung/-modul;
18) Ausstol3einrichtung/-modul;
auswechselbare Ausristung:

1) Abdrehgetriebe;

2) Haltevorrichtung;

3) Vorsatzwolf;

4) Fullrohre;

5) Darmbremsen;

6) Separiereinrichtung;

7) Reservoir/Einlauftrichter;

8) Einleger;

9) Verdranger;

10) Dosierventil;

11) Zerkleinerungsvorsatze;

12) Formeinsatze.

DIN EN 12463:2015-02

EN 12463:2014 (D)

Diese Europaische Norm gilt nicht flr Fillmaschinen und Vorsatzmaschinen, die hergestellt wurden, bevor
CEN dieses Dokument veroffentlichte.

Die

in dieser Europaischen Norm behandelten

Fallmaschinen

sind keine

Form-, Full- und

VerschlieBmaschinen im Sinne der EN 415-3. Clipmaschinen werden in dieser Norm nicht behandelt.

Full document details: DIN EN 12463:2015-02
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1.2 In dieser Norm behandelte Bauarten von Fiillmaschinen und Vorsatzmaschinen

1.2.1 Fullmaschinen mit Zylinder mit Kolben

Fillmaschinen mit Zylinder bestehen aus Kolben, Verschlussdeckel, Maschinenstander, Antriebe fir
Zubehorteile und elektrischen und hydraulischen Komponenten (siehe Bild 1).

Das zu verarbeitende Fullgut wird von Hand in den Zylinder eingegeben.
Fillmaschinen mit Zylinder kénnen mit einer Abteileinrichtung ausgeristet sein.

1.2.2 Fullmaschinen mit Einfilltrichter mit oder ohne Beschickungseinrichtung

Fiullmaschinen mit Einfulltrichter (mit oder ohne Zubringerkurve, siehe Bild 2) bestehen aus Férderwerk an der
Auslaufseite des Einfllltrichters, Maschinenstander, Antriebe fur Zubehorteile und elektrischen, elektronischen
oder pneumatischen Komponenten, abhangig von der Maschinenart.

Das zu verarbeitende Produkt wird von Hand oder durch eine Beschickungseinrichtung in den Einfllltrichter
der Fullmaschine eingegeben.

Fillmaschinen werden Uber kniebetatigte Hebelschalter oder handbetdtigte Schalter und/oder Fern-
steuersignale ein- und ausgeschaltet.

Fillmaschinen mit Einfilltrichter kénnen ausgeristet sein mit:

— Abteileinrichtung;

— Deckel oder photoelektrischer Schutzeinrichtung an der Einfulltrichterdffnung;

— druckbetatigter Schaltleiste mit Anndherungsreaktion oder Lichtschranke an der Trichterkante;
— geteiltem Trichter;

— Gegenhaltekurve oder Stopper;

— Auftritt oder Leiter;

— Zweihandschaltung an der Einfiilltrichteréffnung;

— Beschickungseinrichtung.
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Legende Legende
1 Fdllrohr 1 Einfllltrichter
2 Abteileinrichtung 2 Forderwerk
3 Verschlussdeckel 3 Fdlirohr
4 Kolben 4 EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube
5 Zylinder 5 Auftritt
6 Antrieb 6 Zwischenauftritt
7 EIN-/AUS-Schalter, Abdeckhaube 7 Antrieb
8 Mastbeschickungseinrichtung
9 Transportwagen
10 Feststelleinrichtung
11 Beschickungseinrichtung

Bild 1 — Fiillmaschine mit Zylinder und Kolben Bild 2 — Fiillmaschine mit Einfiilltrichter und
Beschickungseinrichtung

1.2.3 Vorsatzmaschinen fiir Fiillmaschinen

Vorsatzmaschinen bestehen aus einem Antriebssystem und mindestens einer der folgenden Einrichtungen
zum Fullen, Portionieren, Abdrehen, Verdrangen, Formen, Zerkleinern (siehe z. B Bilder 3 bis 8). Vorsatz-
maschinen arbeiten nicht unabhangig. Diese Maschinen werden direkt oder von Fillmaschinen angetrieben.

Vorsatzmaschinen werden (ber kniebetatigte Hebelschalter oder handbetatigte Schalter und/oder Fernsteuer-
signale ein- und ausgeschaltet.

Vorsatzmaschinen kdnnen ausgeristet sein mit:
— Abteileinrichtung,

— Aufhangeeinrichtung.

Documents
Document Sharingg—lub

Full document details: DIN EN 12463:2015-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12463-2015-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12463-2015-02

DIN EN 12463:2015-02
EN 12463:2014 (D)

2*2%5 Mq

3

O O —

Legende
1 Einlauf
2 Auslauf

3 Forderwerk

Bild 3 — Vorsatz-Abdreheinrichtung Bild 4 — Vorsatz-Portionier- und
Aufhangeeinrichtung

] ll S
/

Bild 5 — Vorsatz-Portionier- und Bild 6 — Vorsatz-Portionier- und
Aufhédngeeinrichtung Aufhédngeeinrichtung
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Legende
1 Einlauf 4 Gestell
2 Auslauf 5 Formstelle

3 Formeinrichtung

6 Transportband

Bild 7 — Vorsatz-Formeinrichtungen
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Legende Legende
1 Antriebswelle 1 Antriebswelle
2 Schneidsatz 2 Schneidsatz
3 Einflllkanal 3 Einflllkanal
4 Verschlussmutter/Lochscheibe 4 Verschlussmutter/Lochscheibe

a) Antrieb durch die Fiillmaschinen

b) mit direktem Antrieb

Bild 8 — Vorsatzwolf
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1.3 Kombinationen von Filillmaschinen und Vorsatzmaschinen, Einrichtungen/Modulen und

auswechselbarer Ausriistung

1.3.1 Definition

Eine Kombination von Fullmaschinen mit Vorsatzmaschinen, Vorsatzeinrichtungen/-modulen und auswechsel-
barer Ausristung oder eine Kombination mehrerer Vorsatzmaschinen oder einer Vorsatzmaschine mit
Vorsatzeinrichtungen/-modulen und/oder auswechselbarer Ausristung stellt eine neue Maschine dar, wenn

die folgenden Anforderungen erfullt/eingehalten sind:

— die (kombinierte) Einrichtung/Ausristung arbeitet als Einheit zusammen; dies bedeutet, dass sie aus
Sicht des Produktionsprozesses eine Einheit bildet (d. h. das Zusammenwirken ist auf ein gemeinsames

Ziel ausgerichtet); und

— sie wird durch eine gemeinsame oder verbundene Steuerung als Einheit gesteuert; und

— sie wirkt hinsichtlich der Sicherheit als Einheit zusammen und bildet auch in diesem Aspekt eine Einheit.

Nach dieser Definition besteht keine neue Maschine, wenn in einem Gesamtkomplex einzelne, funktional
eigenstandige Maschinen hinsichtlich ihrer Funktion und Steuerung verbunden sind, aber hinsichtlich der

Sicherheit keine Einheit bilden. Dies ist beispielsweise der Fall wenn:

— an den einzelnen Schnittstellen/Verbindungspunkten, aufgrund ihrer Kombination, keine oder nur

geringfiigige Gefahrdungen zwischen den einzelnen Maschinen auftreten;

— die NOT-AUS-Einrichtung einer Maschine zur nachsten Maschine verbunden/durchgeschleift ist, da der

Arbeitsplatz des Bedieners ausschlieldlich an dieser Maschine ist.

In einer derartigen mechanischen Einrichtung kann jede einzelne Maschine hinsichtlich der Sicherheit noch

als eigenstandig angesehen werden.

1.3.2 Beispiele fiir Kombinationen

Documents

Maschine auswechselbare Ausristung Vorsatzmaschine
__jl —
A C ! D G
]
|
B
I ]
Legende
A Fullmaschine D Abdrehmodul Trennmodul
B Beschickungseinrichtung E Kalibriermodul Aufhangemodul (optional)
(optional)
C Zerkleinerungseinrichtung
(optional)
a) Fullmaschine mit Vorsatzmaschinen aus unterschiedlichen Modulen
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Maschine auswechselbare auswechselbare auswechselbare
Ausrustung Ausrustung
Ausrustung
E—
|
A C ! H I
|
]
B
b J
Legende
A Flllmaschine H Abdrehgetriebe I Halteeinrichtung
B Beschickungseinrichtung
(optional)
C  Zerkleinerungseinrichtung
(optional)
b) Fillmaschine mit auswechselbarer Ausriistung
Maschine Maschine/Einrichtung Maschine/Einrichtung die
die anderen Normen entsprechen anderen Normen entsprechen
kann kann
CS | CS | CS |
1
|
A K L | M
]
N
0]
Legende
A Fullmaschine M Clipmaschine CS separate Steuerung
K Metalldetektor N Evakuiermodul
L Auswerfventil (optional) (0] Bodentrichter

c¢) Fiillmaschine mit angeschlossenen Maschinen

Bild 9 — Beispiele fiir Kombinationen
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 574, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte — Gestaltungsleitsétze

EN 614-1, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsétze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsétze

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1005-1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle Handhabung
von Gegensténden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3, Sicherheit von Maschinen— Menschliche kérperliche Leistung— Teil 3: Empfohlene
Kraftgrenzen bei Maschinenbetéatigung

EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsétze —
Teil 2: Hygieneanforderungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529)

EN 61496-1, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1)

EN ISO 3744:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld liber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 4871, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871)

EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11688-1, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion [ldrmarmer Maschinen und Gerédte —
Teil 1: Planung (ISO/TR 11688-1)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1)

EN ISO 13855, Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Annéherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen (ISO 13855)
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EN ISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen— Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von
Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBBen (ISO 13857:2008)

EN ISO 14119:2013, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl (ISO 14119:2013)

EN ISO 14122-3, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen —
Teil 3: Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122-3)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3.1
Abdreheinrichtung
Einrichtung, um eine Portion von der nachsten durch Verdrehen zu trennen

3.2
Abteileinrichtung
Einrichtung, um das Produkt in Portionen zu teilen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die haufigsten in Fillmaschinen mit Zylinder mit Kolben verwendeten Einrichtungen sind
Drehschieber und Ventilplatte.

3.3
Aufhangeeinrichtung
Einrichtung, um das Produkt aufzuhéngen oder zu transportieren

34
Aufhanger
bewegliche Einrichtung, um das Produkt auf eine Aufhangeeinrichtung aufzubringen

3.5

AusstoBeinrichtung

Auszieheinrichtung

Einrichtung zum L&sen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke

3.6
Ausziehklaue
Werkzeug zum Ldsen von Schneidsatz und Arbeitsschnecke

3.7
Beschickungseinrichtung
Einrichtung zum Anheben und Kippen von Transportwagen

3.8
Darmbremse
Einrichtung zum Zurlckhalten und Bremsen der Produkthille auf dem Fullrohr

3.9
Darmklammer
Einrichtung, um die geraffte Produkthdille zu zentrieren und festzuhalten

3.10
Einfliilltrichter
Behalter zur Aufnahme von zu verarbeitenden Produkten mit Sicherheitsfunktion

Documents
Document Sharinﬂ-)Hub

Full document details: DIN EN 12463:2015-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12463-2015-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12463-2015-02

DIN EN 12463:2015-02
EN 12463:2014 (D)

3.1

Feststelleinrichtung

Einrichtung zum Fixieren des Transportwagens in der Beschickungseinrichtung, um ein Herabfallen zu
verhindern

3.12
Forderwerk
Einrichtung zur Produktférderung

3.13
Gegenhaltekurve
feststehender kurvenférmiger Stopper zur Zubringerkurve

3.14
geteilter Einfilltrichter
Einfllltrichter mit einer Trennstelle im oberen Trichterbereich

3.15
Kolben
bewegliches Teil zum Herausdriicken des Produktes

3.16
Messer
Schneidwerkzeug mit einer oder mehreren Schneiden

3.17
Revolverkopf
schwenkbare Einrichtung mit einem oder mehreren Fillrohren

3.18
Schneckengehiuse
Gehause zur Aufnahme von Arbeitsschnecke und Schneidsatz

3.19
Schneidsatz
Vorschneider, Messer und Lochscheibe zum Zerkleinern des Produktes

3.20
Stopper
feststehendes Gegenstlick zur Zubringerkurve

3.21
Transportwagen
fahrbarer Behalter zur Aufnahme von zu verarbeitenden und verarbeiteten Produkten

3.22
Trenneinrichtung
Einrichtung (z. B. Messer, Draht, Schere) zum Trennen von in Produkthullen eingefillten Portionen

3.23
Verschlussdeckel
Verschlussplatte mit Sicherheitsfunktion an der Zylinderéffnung

3.24
Zubringerkurve
drehendes Forderteil im Einfulltrichter
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