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Die Europaische Norm EN 1247:2004 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Gultigkeit

Diese Norm gilt ab 1. Oktober 2004.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 202 ,Sicherheitsanforderungen
fur GieRereimaschinen® des Europaischen Komitees flir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 1247:2004.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Gielereimaschinen des Normen-
ausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Die Europaische Norm konkretisiert die grundlegenden Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinen-
richtlinie 98/37/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Pfannen, Giel3einrichtungen, Schleuder-
gieBmaschinen, kontinuierlich und halbkontinuierliche Stranggiefmaschinen, um den Nachweis der
Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (sogenannte Vermutungswirkung).

Die in Abschnitt 2 zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher

Zahinummer verdffentlicht. Fur die zitierten Internationalen Normen gibt es keine nationalen Entsprechungen.
FUr die zitierten Internationalen Normen gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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EUROPAISCHE NORM EN 1247
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2004

ICS 25.120.30

Deutsche Fassung

Gieliereimaschinen — Sicherheitsanforderungen fir
Giel3pfannen, Gieldeinrichtungen, Schleudergielimaschinen,
kontinuierliche und halbkontinuierliche Stranggielimaschinen

Foundry machinery — Safety requirements for ladles, Machines de fonderie — Prescriptions de sécurité
pouring equipment, centrifugal casting machines, concernant les poches, les matériels de coulée, les
continuous and semi continous casting machines machines a couler par centrifugation, les machines a

couler en continu ou en semi-continu

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 17. Dezember 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1247:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1247:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 202 ,Sicherheitsanforderungen
fur GieRereimaschinen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Februar 2005 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ C-Norm wie in EN 1070 angegeben.

Die betroffenen Maschinen und der Umfang, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Ereignisse behandelt werden, sind im Anwendungsbereich dieser Norm aufgefiihrt.

Wenn diese Typ C-Norm andere Festlegungen enthalt als Typ A- oder Typ B-Normen, so haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang vor den Festlegungen anderer Normen flir die Maschinen, die
entsprechend den Festlegungen dieser Typ C-Norm konstruiert und gebaut worden sind.

Diese Norm behandelt: die betroffene Ausristung, die Gefahrdungen und Gefdhrdungssituationen als auch
alle Ereignisse, die wahrend des Aufbaus, des Betriebs und der Wartung Ublicherweise vorhersehbar sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt vom Hersteller zu beachtende Anforderungen fiir die vorhersehbaren signifikanten
Gefahrdungen aufgrund Konstruktion, Aufbau und Installation, wahrend Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung
und AuRerbetriebnahme der folgenden Maschinen und Einrichtungen, die direkt oder indirekt fur die
Herstellung von Gussteilen verwendet werden, fest:

— Pfannen;
— Gieleinrichtungen;

— SchleudergieBmaschinen zur Herstellung von Rohren (nur Maschinen mit horizontaler oder geneigter
Rotationsachse);

— kontinuierliche und halbkontinuierliche StranggieRmaschinen fir NE-Metalle.
Diese Norm legt die Sicherheitsanforderungen beziglich der folgenden Punkte fest:
— Steuerungen;

— Schutz gegen:

— mechanische Gefdhrdungen, Bewegung von Maschinen und Material, Herausschleudern von Teilen,
Material, Flissigkeiten und Gase, Implosion, bauliche Instabilitat;

— elektrische Geféahrdungen;

— Explosion, Feuer, Verbrihungen, Berihrung hei3er Teile (Verbrennungen), Gase und Flammen,;
— Larm und Schwingungen;

— thermische Strahlung;

— gesundheitsschadliche Nebenprodukte, Vergiftung, Verschmutzung der Atemluft des Bedieners;
— Stol;

— Beeintrachtigung der Gesundheit des Arbeiters;

— Scheren;

— Quetschen;

— Wartung, Bereitstellung von Warnsystemen.
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Es wird vorausgesetzt, dass

— der normale Betrieb der Ausristung, die unter diesen Anwendungsbereich fallt, den Eingriff von Personal
einschlieRen kann;

— die Maschinen von kompetenten und entsprechend geschulten Mitarbeitern betrieben werden;

— die Maschinen bei entsprechender Arbeitsplatzbeleuchtung gemaf lokaler Bestimmungen oder geman
EN 12464-1 genutzt werden.

Die vorliegende Norm legt keine Sicherheitsanforderungen fest fir verkettete Maschinen und Zusatz-
einrichtungen, Anlagen zum Schmelzen, Warmhalten, Trocknen und/oder Heizen, Krananlagen, Winden,
Forderer oder Handhabungssysteme, die Bestandteil der oben genannten Ausristung sein kdénnen, oder
stahlwerkspezifische Pfannen oder Pfannen als Teil eines Krans oder Pfannen einer Gieimaschine oder
Behalter, die fir den Transport von flissigem Metall im o&ffentlichen Verkehr gebraucht werden oder
kontinuierliche und halbkontinuierliche StranggieRmaschinen fur Stahl oder Pfannen, die von Hand getragen
werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 349:1993, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Kérperteilen.

EN 418:1992, Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung, funktionelle Aspekte — Gestaltungs-
leitsétze.

EN 626-1:1994, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die
von Maschinen ausgehen — Teil 1: Grundsétze und Festlegungen fiir Maschinenhersteller.

EN 626-2:1996, Sicherheit von Maschinen — Reduzierung des Gesundheitsrisikos durch Gefahrstoffe, die
von Maschinen ausgehen — Teil 2: Methodik beim Aufstellen von Uberpriifungsverfahren.

EN 746-2:1997, Industrielle Thermoprozessanlagen — Teil 2: Sicherheitsanforderungen an Feuerungen und
Brennstofffiihrungssysteme.

EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
die Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen.

EN 954-1:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze.

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf.
EN 1070:1998, Sicherheit von Maschinen — Terminologie.

EN 1088:1995, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl.

EN 1265:1999, Gerduschmessverfahren fiir GielSereimaschinen und -anlagen.

EN 60204-1:1997 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:1997).
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EN 60519-1:1993, Sicherheit in  Elektrowdrmeanlagen @ —  Teil 1:  Allgemeine  Anforderungen
(IEC 60519-1:1984).

EN 61310-1:1995, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichnen und Bedienen — Teil 1:
Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:1995).

EN 61310-2:1995, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 2:
Anforderungen an die Kennzeichnung (IEC 61310-2:1995).

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996).

EN ISO 11688-1/AC:1998, Akustik — Ris;ht/inien fir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Geréte —
Teil 1: Planung (ISO/TR 11688-1:1995); Anderung AC.

EN ISO 12100-1: 2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie.

EN ISO 12100-2: 2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 2:
Technische Leitsatze und Spezifikationen.

EN ISO 14122-1:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 1:
Wahl eines ortsfesten Zugangs zwischen zwei Ebenen (ISO 14122-1:2001).

EN ISO 14122-2:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 2:
Arbeitsblihnen und Laufstege (ISO 14122- 2:2001).

EN ISO 14122-3:2001, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen Anlagen — Teil 3:
Treppen, Treppenleitern und Geldnder (ISO 14122- 3:2001).

prEN 1SO 14122-4:2002, Sicherheit von Maschinen — Ortsfeste Zugénge zu maschinellen Anlagen — Teil 4:
Ortsfeste Steigleiter (ISO/FDIS 14122-4:2002).

ISO 7745:1989, Hydraulic fluid power — Fire-resistant (FR) fluids — Guidelines for use.

CENELEC R044-001, February 1999, Safety of machinery — Guidance and recommendations for the
avoidance of hazards due to static electricity.

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 1070:1998 angegebenen und die folgenden
Begriffe.

3.1

Pfanne

kippbarer Behalter mit oder ohne Gehange, mit oder ohne feuerfeste Auskleidung, der zum Aufnehmen,
Transportieren und zur Ubergabe von geschmolzenem Material konstruiert ist (siehe Anhang B, Bilder B.1
und B.2)

ANMERKUNG Die Kippbewegung erfolgt haufig durch energiebetriebene Kippantriebe. Es gibt auch Pfannen, die am
Boden entleert werden. In diesem Fall erfolgt das Entleeren durch Bewegung eines Stopfenzuges (siehe Anhang B,
Bild B.2) oder eines hydraulisch oder pneumatisch angetriebenen Bodenschieber. Pfannen werden gewdhnlich mittels
Hebezeug transportiert und haben ihr eigenes, mit der Pfanne fest verbundenes Gehange. Es gibt auch Pfannen, die mit
Flurférderzeugen oder Gabelstaplern transportiert werden.
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3.2

Zwischenbehilter

ein Behalter mit feuerfester Auskleidung und Bodenentleerung, der zwischen Pfanne und Giel3form in
Bewegung positioniert wird

3.3

GieReinrichtung

mechanische oder elektrisch angetriebene Einrichtung (siehe Anhang B, Bild B.6), die das geschmolzene
Metall speichert und als Teil einer automatischen oder halbautomatischen integrierten GieRanlage in die Form
einbringt

ANMERKUNG Diese Einrichtung besteht aus einem Behalter, beheizt oder unbeheizt, mit oder ohne Dosiereinrichtung,
zum Einbringen des geschmolzenen Metalls in die Form durch Schwerkraft oder durch Druck mittels Luft oder inertem
Gas oder durch Anwendung eines Vakuums auf die Oberflache des flissigen Metalls im Behélter. Geheizte Behalter
werden ebenfalls Ofen genannt.

3.4

SchleudergieBmaschine

Maschine zur Herstellung von Rohren durch Fliehkraft. Die Achse des Rohres fallt zusammen mit der
Rotationsachse, wobei die Wanddicke des Rohres festgelegt wird durch die Abmessungen der Kokille und der
Menge des vergossenen Metalls (sieche Anhang B, Bild B.7). Die besagte Achse kann horizontal oder schrag
liegen (eine vertikale Rotationsachse ist ausgeschlossen, siehe Abschnitt 1)

3.5

kontinuierliche und halbkontinuierliche StranggieBRmaschine

Maschine, die eine gleichmafRiige oder unterbrochene Zufiihrung des flussigen Metalls (fur diese Norm: nur
NE-Metall, siehe Abschnitt 1) in die Form ermoglicht. Das erstarrte Produkt kann mittels Schwerkraft oder
kraftgetrieben aus der Form abgezogen werden.

Man unterscheidet Vertikal- und Horizontalstrangguss je nach Lage der Abzugsrichtung des Stranges aus der
Giel¥form; darliber hinaus unterscheidet man das kontinuierliche und das halbkontinuierliche Stranggief3en, je
nachdem, ob der Strang ohne Unterbrechung gegossen und mit einer fliegenden Sage geschnitten oder aber
nach Erreichen einer bestimmten Lange angehalten und vollstandig aus der Anlage genommen wird.

Im NE-Metallbereich kommt vorwiegend das halbkontinuierliche Verfahren zur Anwendung.

3.6
Dosierung
Kontrolle der Menge an flissigem Metall

3.7
Durchbruch
die Feuerfestauskleidung der GieReinrichtung wird von flissigem Metall durchdrungen

3.8
Entfernen/AusstoRen der Gussformen
entfernen des Schleudergussteils aus der Form nach dem Erstarren

3.9

selbsthemmendes Getriebe

ein Pfannengetriebe erfiillt die Anforderung fir Selbsthemmung, wenn folgende Prifung bestanden wird: An
der auf dem Boden abgesetzten und vom Kranhaken geldsten Pfanne, wird das Gehange in ca. 45 Grad
Schraglage gebracht. Das Gehange muss in dieser Lage vom Getriebe gehalten werden. Diese Anforderung
fur Selbsthemmung gilt nur fur den erschitterungsfreien Zustand

3.10

feuerfeste Erzeugnisse

Material, das bestandig ist gegen hohe Temperaturen mit einer hohen Bestandigkeit unter Belastung beim
Ausbauen und Auskleiden der GiefRausristung und Pfannen
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4 Liste der Gefahrdungen

Gefahrdungssituationen sind solche, in denen ein Verletzungsrisiko durch gefahrbringende Bewegungen
(z. B. Quetsch- oder Scherstellen) oder Gefahrquellen besteht (z. B. Gefahrstoffe, Warmeleitung und Warme-
strahlung, Herausspritzen von geschmolzenem oder Herausschleudern von sehr heilem Metall, Explosion,
Z(indung von Hydraulik- oder Schmierflissigkeiten, unerwartetes AusflieRen von geschmolzenem Metall).

Ein MaRstab fur das anzuwendende Niveau der Sicherheitsmaflnahmen ist das zu erwartende Unfallrisiko,
dessen Ausmal vom hochsten vorhersehbaren Schweregrad und der Wirkung sowie von der Wahr-
scheinlichkeit einer Verletzung, z. B. dem Ausgesetztsein einer Gefahrdung (Zugriffs- oder Zutrittshaufigkeit
oder Aufenthaltsdauer in der Gefahrenzone), bestimmt wird. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen oder
Einrichtungen mit Schutzfunktion in Gefahrbereichen mit festen zyklischen Eingriffen oder Zutritten (z. B.
wahrend des Beschickens mit geschmolzenem Metall oder wahrend der periodischen manuellen Reinigung
oder Stérungsbeseitigung) erfordern ein besonderes Mald an Sicherheit gegen unerwarteten Anlauf oder
gefahrbringende Bewegungen sowie gegen Gefdhrdungsquellen und Versagen der relevanten Schutz-
einrichtungen und der Steuerungen.

Eine Bewertung der vorhersehbaren Risiken, die aus der bestimmungsgemalen Verwendung entstehen,
wurde bei der Erstellung dieser Norm durchgefiihrt.

Diese Bewertung diente als Grundlage zur Festlegung:
a) der potentiellen Gefahrdungssituationen mit signifikanten Risiken;

b) der Sicherheitsanforderungen und/oder Malinahmen, die in der Maschine/Einrichtung integriert sein
missen;

c) aller Anweisungen, die bestimmungsgemalie Verwendungen beschreiben, die dem Benutzer mitgeteilt
werden missen.

Die identifizierten signifikanten Gefahrdungen und Geféhrdungssituationen sind in Abschnitt 5, Spalten 1 und
2 der Tabelle 1, aufgefihrt.

Vor der Anwendung dieser Norm ist es wichtig, eine Risikobewertung der in Frage kommenden Maschine
durchzufliihren, um zu Uberprifen, ob die Maschine die gleichen Gefahrdungen aufweist, die in Abschnitt 5
identifiziert worden sind. Bei Gefahrdungen, die von dieser Norm nicht behandelt werden, missen die
Prinzipien der EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 angewandt werden.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder -maBnahmen

5.1 Allgemeines

5.1.1 In Uberstimmung mit dieser Norm muss die Ausriistung den Sicherheitsanforderungen und/oder
-maflnahmen dieses Abschnittes und jenen in Abschnitt 7 entsprechen. Relevante Gefahrdungen, die in der
vom Hersteller durchgeflihrten Risikobewertung festgestellt worden sind, aber nicht in dieser Norm behandelt
werden, mussen durch die Anwendung der Prinzipien der EN ISO 12100-2 reduziert werden.

Fur Gefdhrdungen, die durch die Anwendung einer B-Norm wie z. B. EN 294, EN 418, EN 563 reduziert
werden, muss die vom Hersteller durchgefiihrte Risikobewertung die anzuwendenden Anforderungen der B-
Norm festlegen. Diese spezifische Risikobewertung muss Teil der allgemeinen Risikobewertung der
Ausrustung sein.

5.1.2 Wenn die MaBnahmen zur Risikoreduzierung in der Anordnung oder Positionierung der installierten
Ausristung bestehen, muss der Hersteller in der Bedienungsanleitung auf die vorzusehenden Mdéglichkeiten
der Risikoreduktion hinweisen und auf jeglichen Grenzwert einer Anforderung und, wenn angebracht, auf
Uberpriifungsmaglichkeiten.
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5.1.3 Wenn die MalRnahme zur Risikoreduktion in einem sicheren Arbeitssystem der Anlage besteht, muss
der Hersteller Details des Systems und die Informationen, die fiir das Bedienungspersonal notwendig sind, in
die Bedienungsanleitung aufnehmen. Diese muss Anordnungen fir den Betrieb der Maschine in wesentlichen
oder Sonder-Betriebszustanden, mit zeitweilig auBer Kraft gesetzten oder vorubergehend modifizierten
Sicherheitseinrichtungen, enthalten.

5.1.4 Es ist bekannt, dass eine generelle Gefahrdung beim Ausgesetztsein von Oberflachen mit hohen
Temperaturen besteht, die eventuell berUhrt werden, und die nicht beseitigt werden koénnen. Die
Betriebsanweisung des Herstellers muss eine Richtlinie fur den Anwender hinsichtlich vorbeugender
MaRnahmen enthalten, die angewandt werden missen im Zusammenhang mit Kontakt mit heilen
Oberflachen und der Notwendigkeit, die Bedienungspersonen mit personlicher Schutzausristung
auszustatten.

5.1.5 Zugang zu einer Gefahrenzone ist erforderlich bei jedem Grund wahrend des normalen Betriebes,
z.B. Inbetriebnahme, Einstellung, Produktion, Wartung, AulRerbetriecbnahme (siche 5.2.3 von
EN ISO 12100-2:2003). Die sicherheitsbezogene Steuerung der Maschinen und Ausristungen muss
Ubereinstimmen mit der angemessenen Kategorie, die in EN 954-1 angegeben wird, zumindest mit Kategorie
3, mit Ausnahme der hydraulischen Ausristung, die zumindest mit Kategorie 1 Ubereinstimmen soll.

Wenn Zugang zu den in dieser Norm aufgeflhrten Maschinen und Ausristungen fur Reparaturarbeiten
erforderlich ist, missen die MaRnahmen, die in 5.5.4 von EN ISO 12100-2:2003 aufgefuhrt sind, angewandt
werden, wo alle Bewegungen sicher ausgefiihrt werden missen.

5.1.6 Erforderliche Schutzeinrichtungen und Verkleidungen missen so ausgefihrt sein, dass Verletzungen
durch Metalleruptionen verhindert werden.

5.1.7 Tabelle 1 stellt zusammenfassend signifikante Gefahrdungen, Sicherheitsmanahmen zur
Reduzierung von Risiken und Moglichkeiten zur Uberprifung ihrer Existenz dar:

— Spalte 1 enthalt die signifikanten Geféahrdungen;

— Spalte 2 fihrt die Situationen auf, die zu den Gefahrdungen flihren;

— Spalte 3 fuhrt die Malnahmen zur Risikoreduzierung auf, die bei signifikanten Gefédhrdungen und
Gefahrdungssituationen angewandt werden missen. Sie missen kumuliert aufgezeigt

werden, wenn nicht anders dargestellt;

ANMERKUNG Bei der Durchflihrung von Sicherheitsanforderungen und/oder MalRnahmen muss in Erwagung
gezogen werden, dass unterschiedliche Gefahrdungen zur gleichen Zeit auftreten kénnen;

— Spalte 4 zeigt die angewandte Methode zur Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheits-
anforderungen und -mallnahmen auf; die Abkirzungen V, F, M und D sind wie folgt
festgelegt:

V: Sichtkontrolle Uberprift die erforderlichen Merkmale der Komponenten.

F: Funktionsprifung/Test Uberprift, ob die vorgesehenen Merkmale so funktionieren, dass
die Anforderung erflllt ist. Wenn eine Funktionspriifung erforderlich ist, muss der
Hersteller in der Betriebsanweisung (siehe 7.3) detaillierte Angaben dazu machen.

M: Messung Uberpriift, ob die Anforderungen im Rahmen der festgelegten Grenzen erfiillt
sind.

D: Zeichnung und/oder Berechnung Uberprift, ob die Konstruktionseigenschaften der
enthaltenen Komponenten erfillt sind.

Die Uberprifung kann mehr als eine Methode beinhalten.
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Tabelle 1 — Sicherheitsanforderungen und/oder -maRnahmen

Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4
Sicherheitsanforderungen gemaR den Uber-
Gefahrdung Gefahrdungssituation erwahnten Normen und/oder spezifische riifun
MaBnahmen P 9
5.2 Pfannen
5.21 — Ausflieen von geschmolze-
Feuer, Ver- nem Metall oder Schlacke
brennungen durch:
— manuelles Kippen — Sperrvorrichtung bei Pfannen, die von Hand D,F
gekippt werden. (siehe Ab-
schnitt 6)
Der Hersteller muss ein selbsthemmendes
Getriebe anbringen, das den Kréften im Betrieb
so angepasst ist, dass die Bedienungsperson
bei sémtlichen Betriebsvorgéngen die
Kippbewegungen unter Kontrolle hat. Der
Kipptest muss mit schrag gestelltem Gehange
durchgefiihrt werden(siehe 3.9).
— motorisiertes Kippen Die Kippbewegung darf nur mit einer Steuer- F
einrichtung mit selbsttatiger Riickstellung
aktiviert werden, die sich dort befinden muss,
wo die Bedienungsperson einen vollen und
uneingeschrankten Blick auf die Pfanne und den
Empfanger-Behélter/Container hat.
— Schwerpunktlage oberhalb der Der Hersteller muss sicherstellen, dass der D
Tragzapfen, z. B. durch Schwerpunkt in allen Betriebszustdnden immer
Veranderung des Nenninhalts unterhalb der Tragzapfenachse liegt. In der
durch den Anwender (z. B. Benutzerinformation muss er darauf hinweisen,
Nutzung von schmaleren dass
Auskleidungen) — jede Veranderung diese Bedingung bei-
behalten werden muss und
— die Bedingungen im Hinblick auf das
Getriebe und die maximale Betriebs-
belastung vorhanden sein missen.
— Ausfall des Selbsthemmge- Schmiermittel diirfen nicht die Selbsthemmung
triebes bei Getriebepfannen, der Getriebepfannen verhindern.
3\/‘;;22 Hand geschwenkt In der Gebrauchsanweisung muss darauf hinge-
’ wiesen werden, dass die Getriebefunktion vor
jeder Schicht Uberprift wird (siehe 7.3.1).
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Spalte 2

Spalte 3

Spalte 4

Gefahrdung

Gefahrdungssituation

Sicherheitsanforderungen gemaf den
erwdahnten Normen und/oder spezifische
MaRBnahmen

Uber-
prifung

Nicht ausreichende Verbin-
dung zwischen

— Tragzapfen und Pfanne
(Tragring)

Pfannentragzapfen miissen konzentrisch in den
Tragring eingesetzt und durch Schweifen
verbunden werden (siehe Anhang B, Bild B.1).

— Behalter und Boden

Die Pfannenb6den miissen gekiimpelt oder mit
Verstéarkungsrippen ausgestattet sein (siehe
Anhang B, Bilder B.3, B.4 und B.5).

Einsatz qualifizierter SchweilRer und zertifizierter
Verfahren (siehe EN 287-1, EN 719, EN 729-1).

Schneckenrad des Pfannen-
getriebes ohne mechanische
Sicherung

Sicherheitseinrichtungen mussen mit
mechanischen Mitteln befestigt sein, z. B.
Schlissel, und nicht auf Reibung basieren.

Bruch von Getriebeteilen

Pfannengetriebe muss so konstruiert sein, dass
die berechnete und vorgesehene dynamische
Belastung wahrend des Anhebens und des
Transports ausgehalten wird.

Im der Benutzerinformation muss darauf hinge-
wiesen werden, dass das Getriebe vor Stofen
geschutzt werden muss (siehe 7.3.1).

Durchbruch der Pfanne und
unerwartetes AusflieBen des
geschmolzenen Metalls

Im der Benutzerinformation muss darauf hinge-
wiesen werden, dass die Pfanne erst benutzt
werden darf, wenn feuerfestes Material in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des
Herstellers von feuerfestem Material benutzt
wird.

Unerwartetes AusflieRen aus
der Stopfenpfanne,
verursacht durch Fehlbeta-
tigung des Stopfenhebels.

Der Stopfenhebel (siehe Anhang B, Bild B.2)
muss so konstruiert sein, dass eine unerwartete
oder fehlerhafte Betatigung verhindert wird,

z. B. durch eine mechanische
SchlieReinrichtung.

Die Benutzerinformation muss Anweisungen zur
Notwendigkeit der Uberpriifung und Erneuerung
des Stopfens in erforderlichen Abstadnden
enthalten.

D, F
(siehe Ab-
schnitt 6)

5.2.2
Explosionen,
Verbrennun-
gen

Feuchtigkeit in der Ausklei-
dung der Pfanne

Entliftung fur bestimmte Auskleidungstypen
vorsehen

Die Benutzerinformation muss Anweisungen
enthalten, dass die Erhitzung der Auskleidung
und die Entfernung der Feuchtigkeit in
Ubereinstimmung mit den Anweisungen des
Herstellers des feuerfesten Materials erfolgen
muss (siehe 7.3.1).

Documents
Document Sharian ub

Full document details: DIN EN 1247:2004-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1247-2004-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1247-2004-10

