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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12618-1:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 104 �Beton und zugehörige
Produkte� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Es wurde vom Unterkomitee 8 �Produkte und Systeme für den Schutz und die Instandsetzung von
Betontragwerken� (Sekretariat: AFNOR) erarbeitet.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2004, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen müssen bis Januar 2004 zurückgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn und Vereinigtes
Königreich.
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1 Anwendungsbereich

Der vorliegende Teil dieser Europäischen Norm beschreibt ein Referenzverfahren zur Bestimmung der Haft-
zugfestigkeit und der Bruchdehnung von Rissfüllstoffen, die für das dehnfähige Füllen von Rissen und Hohl-
räumen vorgesehen sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europäische Norm enthält durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publika-
tionen sind nachstehend aufgeführt. Bei datierten Verweisungen gehören spätere Änderungen oder Über-
arbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europäischen Norm, falls sie durch Änderung oder Überarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation (einschließlich Änderungen).

EN 196-1, Prüfverfahren für Zement � Teil ": Bestimmung der Festigkeit.

EN 1504-1:1998, Produkte und Systeme für den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken �
Definitionen, Anforderungen, Güteüberwachung und Beurteilung der Konformität � Teil ": Definitionen.

EN 1504-5:20021), Produkte und Systeme für den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken �
Definitionen, Qualitätsüberwachung und Beurteilung der Konformität � Teil 5: Injektion von Betonbauteilen.

EN 1766, Produkte und Systeme für den Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken � Prüfver-
fahren � Referenzbetone für Prüfungen.

3 Begriffe

Für die Anwendung dieser Europäischen Norm gelten die in EN 1504-1:1998 und EN 1504-5:2002
angegebenen Begriffe.

4 Prüfverfahren

4.1 Kurzbeschreibung

Die Bruchdehnung und die Haftzugfestigkeit des Rissfüllstoffes (sowie der Einfluss der Rissbreite auf diese
Parameter) werden nach dem Füllen in Risse mit unterschiedlicher Breite und bei drei Feuchtezuständen �
trocken, feucht und wassergefüllt � bestimmt.

Die Prüfungen auf Bruchdehnung und Haftzugfestigkeit werden bei (3 ± 2) °C durchgeführt.

4.2 Prüfeinrichtung

4.2.1 Zugprüfmaschine

Die Prüfstelle, in der diese Prüfungen durchgeführt werden, muss mit einer Prüfmaschine nach EN 196-1
ausgerüstet sein. Um sicherzustellen, dass der Prüfkörper axial beansprucht wird, muss die Prüfmaschine mit
selbstausrichtender Lasteinleitung und mit einer regelbaren Klimakammer ausgerüstet sein, in der konstante
Temperaturen von (3 ± 2) °C aufrechterhalten werden können.

Die Zugkraft muss mindestens 50 kN betragen, und die Prüfgeschwindigkeit muss mit einer Genauigkeit von
0,01 mm/min einstellbar sein.

                                                     

1) Zurzeit im Entwurf.
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