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Diese Europaische Norm wurde von CEN am 2. Juli 1999 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Déanemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und dem
Vereinigten Konigreich.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 202 ,GieBBereimaschinen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2000, und etwaige entgegenstehende nationale Normen muissen bis Februar 2000
zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Européische Frei-
handelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, lIsland, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.
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0 Einleitung

Diese GerduschmeBnorm gibt Herstellern und Dritten eine
Handhabe zur Durchflihrung von Gerduschemissionsmes-
sungen, zur Bestimmung von Werten flir die Gerdusch-
angabe und gibt eine Handhabe zu deren Nachpriifung. Die-
ses Dokument folgt den Festlegungen der EN ISO 12001.

Die Komplexitat, Vielfalt und Eigenart der GieBereimaschinen
gestalten die Messung des Schalleistungspegels sehr kom-
plex. Deshalb wurde der Ansatz zur Bestimmung des Schall-
leistungspegels in der vorliegenden Form vorgenommen.

1 Anwendungsbereich

Auf der Grundlage der EN 292-1:1991, Anhang A.1.7.4 f,
beschreibt diese GerduschmefBnorm alle bendtigten Informa-
tionen fir eine effektive und unter festgelegten Bedingungen
durchzufihrende Bestimmung, Angabe und Nachpriifung der
Gerauschemissionseigenschaften fir verschiedene Gruppen
von Gief3ereimaschinen. Sie beschreibt im einzelnen die ver-
fugbaren GerduschmeBverfahren und legt die Betriebs- und
Aufstellungsbedingungen fest, die fur die Prifung angewen-
det werden miissen.

Wichtige Gerauschemissionswerte sind der Emissions-
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz sowie der Schalleistungs-
pegel. Die Bestimmung dieser KenngréBen ist notwendig fir:

— Maschinenhersteller zur Angabe der Gerduschemission;

— den Vergleich von Gerduschemissionen von Maschinen
in der betreffenden Maschinengruppe;

— Zwecke der Gerauschkontrolle an der Quelle wahrend
des Entwurfstadiums.

Die Anwendung dieser GerduschmefBnorm gewahrleistet die
Wiederholbarkeit der Bestimmung von Ger&duschemissions-
werten innerhalb der Grenzen, die durch die Genauigkeits-
klasse der benutzten Rahmennorm festgelegt sind. Diese
GeraduschmeBnorm laBt Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
sowie Verfahren der Genauigkeitsklasse 3 zu.

Diese Norm umfaft einen Hauptteil mit allgemeinen Bestim-
mungen, die auf alle GieBereimaschinenarten anwendbar
sind. Sechs normative Anhange enthalten maschinenspe-
zifische Festlegungen fir die nachfolgend aufgefiihrten
Maschinengruppen:

— Kem-Formmaschinen (EN 710);
— Formmaschinen (EN 710);
— Ausleer- und Foérderroste (EN 710);

— Schleuder-Strahlanlagen (nicht nur auf die Anwendung in
GieBereien beschrankt) (prEN 1248);

— Druckluft-Strahlanlagen (prEN 1248);
— DruckgieBmaschinen (EN 869);

und sechs informative Anhange geben Hinweise auf die
Festlegung von Betriebsbedingungen.

Der Hauptteil dieser Norm gilt auch als Leitfaden fir die Mes-
sung der Gerduschemission von Gie3ereimaschinen, die in
den Anhéngen nicht behandelt werden.

Diese Norm beinhaltet nicht die Berechnung der Gerausch-
belastung, der der Bediener taglich ausgesetzt ist.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publi-
kationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
ligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiinrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie
durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.
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EN 292-1:1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsdtze — Teil 1: Grundsatzliche Termino-
logie, Methodik

EN 292-2:1991+A1:1995
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsdtze — Teil 2: Technische Leitsatze und
Spezifikationen

EN 710:1997
Sicherheitsanforderungen an GieBereimaschinen und
-anlagen der Form- und Kernherstellung und dazuge-
horige Einrichtungen

EN 869:1997
Sicherheitsanforderungen fiir Metall-DruckgieBanlagen

EN 1070:1998
Sicherheit von Maschinen — Terminologie

prEN 1248:1998
GieBereimaschinen — Sicherheitsanforderungen fir
Strahlanlagen

EN 60651/A1:1994
Schallpegelmesser (IEC 60651:1979+A1:1993)

EN ISO 3743-1:1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
fur kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Ver-
gleichsverfahren in PrifrAumen mit schallharten Wanden

EN ISO 3744:1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Ge-
rduschquellen aus Schalldruckmessungen — Hullflachen-
verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fur ein im wesent-
lichen freies Schallfeld Uber einer reflektierenden Ebene

EN ISO 3746:1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen — Hull-
flachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 Uber einer
reflektierenden Ebene

EN ISO 4871:1996
Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemis-
sionswerten von Maschinen und Geréaten

EN ISO 9614-1:1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schallintensitdtsmessungen -
Teil 1: Messungen an diskreten Punkten

EN ISO 9614-2:1996
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Geréuschquellen aus Schallintensititsmessungen -
Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung

EN ISO 11201:1995
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und
Geraten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesent-
lichen freies Schallfeld Uber einer reflektierenden Ebene

EN ISO 11202:1995
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und
Geraten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren der Genauigkeitsklasse 3 fiir Messungen unter
Einsatzbedingungen

EN ISO 11204:1995
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und
Geraten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren mit Umgebungskorrekturen

EN ISO 12001/AC:1997
Akustik — Gerauschabstrahlung von Maschinen und
Geréaten — Regeln fir die Erstellung und Gestaltung einer
GerauschmefBnorm
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach
EN 1070:1998 und folgende:

3.1 Gerduschemission: Der von einer genau definierten
Gerduschquelle abgestrahlte Luftschall (z. B. von der zu
untersuchenden Maschine).

3.2 Gerauschemissions-Grundnorm: Eine Norm zur
Bestimmung der Gerduschemission von Maschinen und
Geréten in einer Weise, die zu zuverlassigen und reprodu-
zierbaren Ergebnissen mit einer festgelegten Genauigkeits-
klasse flhrt.

3.3 Maschinenspezifische GerduschmeBnorm [siche
EN ISO 12001/AC:1997]: Eine Norm, die auf eine einzelne
Klasse, Familie oder Art von Maschinen oder Geraten
anwendbar ist und alle benétigten Informationen flr eine
zweckmdBige Bestimmung, Angabe und Nachprifung der
Gerauschemissionseigenschaften unter festgelegten Bedin-
gungen beschreibt.

3.4 Emissions-Schalldruck, p, in Pascal [siche
EN ISO 4871:1996]: Der Schalldruck an einem festgelegten
Ort in der Nahe einer Schallquelle, die auf einer reflektie-
renden Ebene steht und die bei festgelegten Betriebs- und
Aufstellungsbedingungen betrieben wird; dabei werden
Einflisse durch Fremdgerdusch sowie durch Reflexionen
an den Raumbegrenzungsflachen mit Ausnahme der Flache,
auf der die zu untersuchende Maschine steht, ausgeschlos-
sen.

3.5 Emissions-Schalldruckpegel, Lp, in Dezibel [siehe
EN ISO 4871:1996]: Zehnfacher dekadischer Logarithmus
des Verhéltnisses des quadrierten Emissions-Schalldrucks
p?(t) zum Quadrat des Bezugsschalldrucks, p,2, gemessen
mit einer bestimmten Zeit- und Frequenzbewertung, die den
in EN 60651/A1 festgelegten Bestimmungen entsprechen.
Der Bezugsschalldruck ist 20 yPa.

3.6 Schalleistung, W, in Watt [siehe EN ISO 4871:1996]:
Die je Zeiteinheit von einer Quelle abgestrahlte Luftschall-
energie.

3.7 Schalleistungspegel, Ly, in Dezibel [siehe
EN ISO 4871:1996]: Der zehnfache dekadische Logarith-
mus des Verhaltnisses der von der zu untersuchenden
Maschine abgestrahlten Schalleistung zur Bezugsschall-
leistung, bestimmt mit einer bestimmten Frequenzbewertung
oder in einem bestimmten Frequenzband.

3.8 Gerduschemissionswert [siche EN ISO 4871:1996]:
Der durch Messung bestimmte Wert des Schalleistungs-
pegels, Ly, oder des Emissions-Schalldruckpegels, L,,.

3.9 Angegebener Zweizahl-Gerduschemissionswert, L
und K: Der Wert des gemessenen A-bewerteten Schall-
leistungspegels, Ly,, des zeitlich gemittelten A-bewerteten
Emissions-Schalldruckpegels, L,,, oder des C-bewerteten
Emissions-Spitzenschalldruckpegels, L,cpeqe Und K, der
zugehdrige Unsicherheitsfaktor. (L + K) gibt fur neue Maschi-
nen die statistische Obergrenze an, unterhalb derer der
gemessene Gerduschemissionswert der einzelnen Maschine
oder Anlage und/oder ein festgesetzter hoher Prozentsatz
der gemessenen Gerduschemissionswerte des Maschinen-
oder Anlagenloses liegen soll. Der angegebene Wert, L,
wird auf das néchstliegende volle Dezibel gerundet.

3.10 Arbeitsplatz, Bedienerplatz: Ein Ort in der Nahe der
zu untersuchenden Maschine, der fir eine Bedienungsper-
son vorgesehen ist.

3.11 Bedienungsperson: Eine Person, deren Arbeitsplatz
in unmittelbarer Nahe der zu untersuchenden Maschine liegt,
und die eine Arbeit ausfihrt, die im Zusammenhang mit der
Maschine steht.

3.12 Festgelegter Ort: Ein in bezug auf eine Maschine
festgelegter Ort, der den Bedienerplatz mit einschlie3t, aber
nicht darauf begrenzt ist. Der Ort kann eine einzelne feste
Position sein oder eine Kombination von Positionen entlang
eines Pfades oder auf einer Hillflache in festgelegtem
Abstand von der Maschine.

4 Beschreibung der Maschinenart

Diese GerduschmefBnorm ist fir die Maschinenarten anzu-
wenden, die in EN 710, EN 869 und prEN 1248 festgelegt
sind.

Weitere Informationen zur Beschreibung der Maschinenarten
sind dem Abschnitt 1 und den normativen Anhéngen A bis F
zu entnehmen.

5 Bestimmung der Schalleistungspegel

5.1 Zu verwendende internationale

Grundnormen
Der A-bewertete Schalleistungspegel muB nach einer der fol-
genden Geréduschemissions-Grundnormen bestimmt werden:
EN ISO 3743-1 (Genauigkeitsklasse 2);
EN ISO 3744 (Genauigkeitsklasse 2);
EN ISO 3746 (Genauigkeitsklasse 3);
ENISO 9614-1 (Genauigkeitsklasse 2 und Genauigkeits-
klasse 3, diskrete Punkte);
EN ISO 9614-2 (Genauigkeitsklasse 2 und Genauigkeits-
klasse 3, kontinuierliche Abtastung).
Genauigkeitsklasse 2 muf3 wo immer moglich angewandt
werden.
Wird ein Hullflachenverfahren (z. B. EN ISO 3744,
EN ISO 3746) gewahlt, so missen die Messungen auf einer

QuadermeBflache in einem MeBabstand von méglichst 1 m
durchgefihrt werden.

ANMERKUNG: Es dirfen auch Schalleistungspegel in
Frequenzbandern bestimmt werden.

5.2 MeBunsicherheit
Fir MeBunsicherheiten siehe Abschnitt 9.

5.3 MeBverfahren

Detaillierte Angaben zum MeBverfahren fir einzelne Gie-
Bereimaschinengruppen sind den zutreffenden Anhéngen A
bis F zu entnehmen.

6 Bestimmung
der Emissions-Schalldruckpegel

6.1 Zu verwendende internationale

Grundnormen
A-bewertete Emissions-Schalldruckpegel und — falls in dem
zutreffenden Anhang gefordert — C-bewertete Emissions-
Spitzenschalldruckpegel missen in Ubereinstimmung mit
einer der Gerauschemissions-Grundnormen bestimmt wer-
den:
EN ISO 11201 (Genauigkeitsklasse 2);
EN ISO 11202 (Genauigkeitsklasse 3);
ENISO 11204 (Genauigkeitsklasse 2 oder Genauigkeits-
klasse 3; mit Umgebungskorrekturen).
Genauigkeitsklasse 2 muf3 wo immer moglich angewandt
werden.

6.2 Auswahl der zugehdrigen Arbeitsplatze

Die Arbeitsplatze, an denen A-bewertete Emissions-Schall-
druckpegel und C-bewertete Emissions-Spitzenschalldruck-
pegel zu bestimmen sind, sind in den zutreffenden Anh&ngen
far die einzelnen Maschinengruppen festgelegt.
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Fir Maschinen, die in den Anhangen nicht behandelt wer-
den, muB3 die Lage der Arbeitsplatze aufgezeichnet und in
quantitativer Weise angegeben werden.

Falls noch andere als die in den Anhdngen festgelegten orts-
festen Arbeitsplatze vorhanden sind, muB3 der A-bewertete
Emissions-Schalldruckpegel zusatzlich an diesen Arbeits-
platzen vom Hersteller ermittelt und angegeben werden.

Falls der Arbeitsplatz nicht definiert ist, missen die Schall-
druckpegel in 1 m Abstand von der Maschinenoberflaiche
und 1,6 m Uber dem FuBboden oder der Zugangsplattform
gemessen werden. Die Lage sowie der Zahlenwert des
héchsten Schalldruckpegels missen ausgewiesen werden.

6.3 MeBunsicherheit
Far MeBunsicherheiten siehe Abschnitt 9.

6.4 MeBverfahren

Detaillierte Angaben zum MeBverfahren fir einzelnen Gie-
Bereimaschinengruppen sind den zutreffenden Anhangen A
bis F zu entnehmen.

7 Aufstellungs- und
Befestigungsbedingungen

Die Aufstellungs- und Befestigungsbedingungen missen
den Vorgaben des Herstellers entsprechen.

Fiar die Bestimmung und Angabe der Schalleistungspegel
und der Emissions-Schalldruckpegel an den festgelegten
MeBpunkten missen die Aufstellungs- und Befestigungs-
bedingungen die gleichen sein.

Die Maschine muB — falls moglich — auf einen reflektierenden
Boden gestellt werden, soweit wie mdglich von anderen
reflektierenden Oberflachen oder Gegensténden entfernt.

ANMERKUNG: Es sollte daflr gesorgt werden, daB jegliche
elektrische Verbindungen, Rohrleitungen oder Luft-
kanéle, die mit der Maschine verbunden sind, keine
wesentliche Schallenergie abstrahlen, falls sie der
Maschine nicht zugerechnet werden.

Die Bestimmung von Schalleistungspegeln einer Maschine
auf reflektierendem Boden und nah an einer Wand ist nicht
zu empfehlen aber zuldssig, wenn eine andere MeBanord-
nung nicht moglich ist und die Wand schallhart ist. In diesen
Fallen mussen die Anforderungen von EN I1SO 3744 beziig-
lich der Bestimmung des Schalleistungspegels in Anwesen-
heit von zwei reflektierenden Ebenen angewendet werden.

8 Betriebszustiande

Der MeBgegenstand ist die Maschine im Normalbetrieb mit
dem herzustellenden oder zu bearbeitenden Produkt.
Zusatzeinrichtungen, die in die Maschine integriert und fir
deren Betrieb notwendig sind, wie Hydraulik- oder Vakuum-
anlagen, werden als Bestandteil der Maschine angesehen.

Der Betriebszustand wird so gewahlt, daB beim Messen alle
beim Betreiben der Maschine auftretenden charakteristi-
schen Geradusche, die der Maschine zugerechnet werden
kénnen, erfal3t werden.

Bei verschiedenen Arbeitsvorgingen, die zusammen einen
charakteristischen Arbeitszyklus bilden, wird dieser als
Betriebszustand definiert.

Die Betriebszustande fir die Bestimmung der Schallei-
stungspegel und der Emissions-Schalldruckpegel an den
Arbeitsplatzen missen genau die gleichen sein (siehe auch
Anhange A bis F).

Larmminderungseinrichtungen, die Teil der Maschine sind,
mussen bei der Messung installiert sein.
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9 MeBunsicherheiten

Die Vergleichstandardabweichung ist jene, die in der ange-
wendeten Gerduschemissions-Grundnorm aufgefihrt ist. Sie
betragt 1,5dB fiir A-bewertete Schalleistungspegel und
2,5dB fir den A-bewerteten Emissions-Schalldruckpegel,
wenn ein Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 benutzt wird.

10 Angaben im MeBbericht

Die Angaben im MeBbericht umfassen alle technischen Fest-
legungen der maschinenspezifischen GerauschmeBnorm fur
die untersuchte Gerduschquelle: akustische Umgebung,
Mefgerate, akustische Daten.

11 Angaben im Ergebnisbericht

Der Ergebnisbericht muf3 alle Angaben enthalten, die in der
entsprechenden GerdauschmeBnorm fiir die zu unter-
suchende Gerduschquelle festgelegt sind, d.h.

— Betriebsdaten der Maschine;

— Bezugnahme auf diese GerduschmeBnorm und auf die
verwendeten Rahmennormen;

— ermittelte Gerduschemissionswerte;

— Lage der Arbeitsplatze und andere festgelegte MefB3-
punkte;

— Beschreibung der Aufstellungs- und Betriebsbedingun-
gen;

— falls zutreffend, muf3 die Einhaltung aller Festlegungen
dieser maschinenspezifischen GerduschmeBnorm sowie
der Rahmennormen bestatigt werden.

Fir die in Abschnitt 1 genannten Maschinengruppen sind
in den Anhangen G bis L Vorschlage fir Datenblatter auf-
gefuhrt.

12 Gerauschangabe und -nachpriifung

Die Angabe der Gerduschemissionswerte muB als Zwei-
zahlangabe nach EN ISO 4871 erfolgen. Sie liegt in der allei-
nigen Verantwortung des Herstellers und muB in Uberein-
stimmung mit EN 292-2:1991, Anhang A.1.7.4f und dieser
GerauschmeBnorm erfolgen. Die Gerduschangabe muf3 in
der Weise geschehen, daB die Werte nach EN ISO 4871
nachgeprift werden kdnnen.

Der A-bewertete Emissions-Schalldruckpegel und der
A-bewertete Schalleistungspegel und — wenn relevant — der
C-bewertete Emissions-Spitzenschalldruckpegel L,cpeq, am
Arbeitsplatz miissen angegeben werden.

Die Gerauschangabe muB ausdriicklich erkldren, daB3 die
Gerauschemissionswerte in Ubereinstimmung mit dieser
maschinenspezifischen GerduschmeBnorm ermittelt wurden
und welche Rahmennormen benutzt wurden. Falls dies nicht
zutrifft, muB die Gerduschangabe eindeutig angeben, welche
Abweichungen von dieser Gerauschmefnorm und/oder von
den Rahmennormen bestehen.

Falls eine Nachprifung vorgenommen wird, muf3 diese unter
den gleichen Aufstellungs-, Befestigungs- und Betriebs-
bedingungen durchgefiihrt werden, wie sie flr die urspring-
liche Bestimmung der Gerauschemissionswerte verwendet
wurden.

Zusétzliche EmissionskenngréBen, wie z. B. Schalleistungs-
pegel in Oktavbandern etc., durfen ebenfalls angegeben
werden. In diesem Fall mlssen die zuséatzlichen Gerdusch-
emissionsdaten so angegeben werden, daB es nicht zu
Verwechslungen mit den angegebenen Zweizahl-Gerausch-
emissionswerten fahrt.

Bild 1 zeigt ein Beispiel fir eine Zweizahl-Gerduschangabe.
Die angegebenen Werte dienen nur der Veranschaulichung.

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1265-2000-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1265-2000-02

