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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 12680-3:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GielRereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Fur die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 036-00-03 AA ,Prufverfahren fur Gusswerkstoffe® des
Normenausschusses Gieldereiwesen (GINA) verantwortlich.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 12680-3:2003-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) in 3.1 Begriff ,Dross” hinzugefligt;

b) in 4.1, ANMERKUNG 2 und 3, Beschreibung der typischen Unterschiede zwischen kleinen und grofen
Gussstlicken, hinzugefigt;

c) neue Definition fir die Kernzone und Randzone in 4.5 aufgenommen;

d) 5.5.6.4 ,Bestimmung der Dicke einer Drossschicht in Wanddickenrichtung” aufgenommen;

e) neue Tabellen 1 und 3 fur kleine Gussstticke aufgenommen;

f) in Tabelle 2 fur grole Gusssticke, die auf EN 12680-3:2003, Tabelle 1 basiert, neue Gutestufe 01
hinzugefligt, neue Werte fir die Gltestufe 1 aufgenommen (keine Anderungen bei den Gutestufen 2, 3

und 4), Gutestufe 5 gestrichen;

g) in Tabelle 4 fur Dross, die auf EN 12680-3:2003, Tabelle 2 basiert, neue Gutestufe 01 hinzugeflgt, neue
Werte flr die Gutestufen 1, 2, 3 und 4 aufgenommen, Gitestufe 5 gestrichen;

h) Bild 5 aufgenommen.

Frihere Ausgaben

DIN EN 12680-3: 2003-06
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EUROPAISCHE NORM EN 12680-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2011

ICS 77.040.20 Ersatz fur EN 12680-3:2003

Deutsche Fassung

GielRereiwesen - Ultraschallpriufung - Teil 3: Gusssticke aus
Gusseisen mit Kugelgraphit

Founding - Ultrasonic testing - Part 3: Spheroidal graphite Fonderie - Contrdle par ultrasons - Partie 3: Pieces
cast iron castings moulées en fonte a graphite sphéroidal

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 15. Oktober 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Koénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 12680-3:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12680-3:2011) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 190 ,GielRereiwesen®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2012, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Mai 2012 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12680-3:2003.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 190 die CEN/TC 190/WG 10
.Innere Fehler* beauftragt, die folgende Norm zu Uberarbeiten:

EN 12680-3, GieBereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 3: Gussstiicke aus Gusseisen mit Kugelgraphit
Diese ist eine von drei Europdischen Normen fir die Ultraschallpriifung. Die anderen Normen sind:

EN 12680-1, GieBereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 1: Stahlgussstiicke flir allgemeine Verwendung;
EN 12680-2, GieBereiwesen — Ultraschallpriifung — Teil 2: Stahlgussstiicke fiir hoch beanspruchte Bauteile.

Anhang A enthalt Angaben zu den wesentlichen technischen Anderungen zwischen dieser Europaischen
Norm und der vorherigen Ausgabe.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen fest an die Ultraschallprifung von Gusssticken aus
Gusseisen mit Kugelgraphit und die Techniken zur Bestimmung innerer Inhomogenitaten mit Hilfe der Impuls-
Echo-Technik.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die Ultraschallpriifung der Kugelgraphitausbildung bei Gusseisen
mit Kugelgraphit.

Diese Europaische Norm behandelt nicht die Durchschallungstechnik.

ANMERKUNG Die Durchschallungstechnik hat keine ausreichende Empfindlichkeit zum Auffinden von Fehlern, die in
Gussstlicken aus Gusseisen mit Kugelgraphit vorkommen, und wird nur in Ausnahmefallen angewendet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen

EN 583-1, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundsétze

EN 583-2, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Teil 2: Empfindlichkeits- und Entfernungsjustie-
rung

EN 583-5, Zerstérungsfreie Prifung — Ultraschallpriifung — Teil 5: Beschreibung und GréBenbestimmung
von Inhomogenitéten

EN 1330-4, Zerstérungsfreie Priifung — Terminologie — Teil 4: Begriffe der Ultraschallpriifung
EN 12223, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Beschreibung des Kalibrierkérpers Nr. 1

EN 12668-1, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Priifaus-
ristung — Teil 1: Priifgeréte

EN 12668-2, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Priifaus-
riistung — Teil 2: Priifképfe

EN 12668-3, Zerstérungsfreie Priifung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-Priifaus-
ristung — Teil 3: Komplette Priifausriistung

EN ISO 7963, Zerstérungsfreie Priifung — Ultraschallpriifung — Beschreibung des Kalibrierkérpers Nr. 2
(ISO 7963:2006)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1330-4 und die folgenden Begriffe.

3.1
Dross
Ablagerung von feinen Schlackepartikeln (Oxiden, Sulfiden usw.) in der Randzone von Gussstlcken

ANMERKUNG In kleinen Gussstuicken wird Dross Ublicherweise durch die Ultraschallprifung nicht erkannt.
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4 Anforderungen

4.1 Bestellangaben

Die folgenden Informationen missen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vorhanden sein (siehe auch
EN 583-1):

— die Bereiche des Gussstiickes und Anzahl oder Anteil der Gussstiicke, fir die die Anforderungen der
Ultraschallpriifung gelten;

— die Gutestufen fir kleine Gussstiicke nach Tabelle 1 und gegebenenfalls Tabelle 3 oder fir groRe
Gussstlicke nach Tabelle 2 und gegebenenfalls Tabelle 4, die fir die verschiedenen Bereiche des Guss-
stiickes gelten;

— die Forderung nach einer schriftlichen Prifanweisung.

ANMERKUNG 1 Aus den Tabellen 1 und 3 sowie 2 und 4 kénnen unterschiedliche Gutestufen ausgewahlt werden.

ANMERKUNG 2  Kleine Gussstlcke mit einer Masse kleiner als 500 kg, werden typischerweise unter Serienbeding-
ungen hergestellt, d. h. auf automatischen Formanlagen.

ANMERKUNG 3  Grofe Gussstlicke mit einer Masse grofier als 500 kg, werden typischerweise handgeformt.

4.2 Prifumfang

Die zu priufenden Bereiche des Gussstlickes mussen vereinbart werden. Diese Vereinbarung muss festlegen,
wie diese Bereiche zu priufen sind, d. h. Rasterprifung oder Abtasten, und in welchen Richtungen.

ANMERKUNG Diese Bereiche sollten nach Mdéglichkeit in der Gussstlickzeichnung gekennzeichnet sein.

Fur die Wanddicken auflerhalb des Bereiches von 10 mm bis 500 mm sind die Vorgehensweise bei der
Prifung und die Registrier- und Zulassigkeitsgrenzen zwischen den Vertragsparteien zu vereinbaren.

4.3 Hochstzulassige AnzeigengroRe

Wenn nicht anders zwischen den Vertragsparteien vereinbart, dirfen die hdchstzuldssigen GréRen von
Anzeigen nicht die in Tabelle 1 bzw. 2 und/oder Tabelle 3 bzw. 4 fir die jeweilige Gitestufe angegebenen
Werte Uberschreiten.

4.4 Qualifizierung des Personals

Wenn nicht anders vereinbart, ist die Priifung nach EN 473 oder nach einem gleichwertigen Zertifizierungsver-
fahren, von qualifiziertem Personal durchzufiihren.

4.5 Wanddickenzonen

Die Wanddicke muss, wie in Bild 1 gezeigt, in Zonen eingeteilt werden. Fiur Wanddicken gleich oder kleiner
10 mm muss die gesamte Wanddicke als Randzone betrachtet werden.

Sofern nichts anderes vereinbart ist, beziehen sich diese Wanddicken auf die Male der Gussstliicke im
Anlieferungszustand.

Wenn eine Anzeige sich gleichzeitig in beiden, der Randzone und der Kernzone befindet, gilt Folgendes:

— >50 % in der Randzone:
der fir die Randzone spezifizierte Bereich der groRten Anzeige muss verdoppelt werden;

— <50 % in der Randzone:
der fir die Kernzone spezifizierte Bereich der groten Anzeige muss halbiert werden.

Documents
Document Sharingsl—lub

Full document details: DIN EN 12680-3:2012-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12680-3-2012-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12680-3-2012-02

