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DIN EN 12697-22:2024-02  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN12697-22:2020+A1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC227 �Straßenbau-
stoffe� erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird. 

Das zustandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA005-10-10AA �Asphalt  (SpA  zu 

CEN/TC227/WG1) Gemeinschaftsausschuss mit  FGSV� im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 48-2  siehe DIN ISO48-2 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN12697-22:2020-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  in Abschnitt 1  den dritten Absatz und  die Anmerkung  ersetzt; 

b)  terminologischer Eintrag  3.8 entfernt; 

c) Tabelle 1  ersetzt; 

d) in 6.4.1 Text geandert; 

e) Tabelle 2  ersetzt; 

f) in 7.2.2.1 Text entfernt; 

g) in 7.4 im ersten Absatz Text entfernt; 

h) in 7.6 Text ersetzt; 

i) in 8.2.3 den letzten Satz  ersetzt; 

j) in 8.3.4, 9.1.1 und  9.1.2 den Text ersetzt; 

k)  in 9.2.1 in der Liste der Variablen eine Zeile ersetzt; 

l)  in 9.2.2 und  9.3.1.1 den Text ersetzt; 

m) in 9.3.2.3 in der Liste der Variablen einen Teil des Textes entfernt; 

n) in der englischen Referenzfassung sind in 6.2 und  9.1.3 Anderungen, die die deutsche Fassung nicht betref-
fen; 

o) Dokument  redaktionell uberarbeitet.  
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Frühere  Ausgaben 

DINEN12697-22: 2004-04, 2007-10, 2020-05 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DIN ISO48-2, Elastomere oder thermoplastische Elastomere� Bestimmung  der  Härte�  Teil 2:  Härte zwischen
10 IRHD  und  100 IRHD  

4  

Full document details: DIN EN 12697-22:2024-02

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12697-22-2024-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12697-22-2024-02


E RO ISC ENOR

E RO EANSTANDARD

NOR EE RO ENNE

EN12697-22:2020 A1

Dezemb 23

IC 93.080.20 Erse 12697-22:2020

Deutsch assung

Asphal

fverfahr

: urbildungstest

Bituminous mixtures

Test methods

art 22: Wheel tracking

langes bitumineux

thodes d essai

artie 22: Essa d orni rage

Diese Europ ische Norm wurde vom CE am 18. November 2019 angenomme und schließt nderu 1 ein, die am

20. Novembe 2023 vom CE angenomme wurde.

Die CE gliede sind gehalten, die CEN/CENELEC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne jede nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche Liste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENELEC nagement-

Zentrum ode bei jedem CEN itglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht i dre offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra sisch). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CE tglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine Landessprache gemacht und dem

nagement-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

C itgliede sind die nationale Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, lta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, olen, ortugal, der Republik Nordmazedonien, Rum nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische Republik, de T rkei, ngarn, dem Vereinigte Königreich und Zypern.
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN12697-22:2020+A1:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC227 �Straßenbau-
stoffe� erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juni 2024, und  etwaige  entgegenstehende nationale  Nor-
men mussen bis Juni 2024 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments atentrechte beruhren kon-
nen.  CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen atentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument  ersetzt !EN12697-22:2020".  

Dieses Dokument  enthalt  die Anderung 1,  angenommen  von CEN am  20. November 2023. 

Der Beginn  und  das Ende von neuem oder geandertem Text werden durch die Markierungen !" angezeigt.  

Nachfolgend ist eine Liste mit  den wesentlichen technischen Anderungen seit der Vorgangerversion aufge-
fuhrt: 

�  der Titel der Normenreihe wurde geandert,  sodass diese nicht mehr ausschließlich fur Heißasphalt  gilt;  

�  bschnitt 2]  ISO 48,  Rubber,  vulcanized or  thermoplastic�  Determination  of  hardness (hardness between 

10 IRHD  and 100 IRHD),  ersetzt durch: ISO 48-2,  Rubber,  vulcanized or  thermoplastic�  Determination  of  

hardness�  Part 2:  Hardness between 10 IRHD  and  100 IRHD;  ISO 7619,  Rubber,  vulcanized or thermoplas-
tic �  Determination  of  indentation hardness,  ersetzt durch: ISO 48-5,  Rubber,  vulcanized or  thermoplastic�  

Determination  of  hardness�  Part 5:  Indentation hardness by IRHD  pocket meter method; 

�   Tabelle 1  geloscht; 

�  bschnitt 4]  Symbole fur Eigenschaften bei unterschiedlichen Methoden einheitlicher gestaltet  und  im 

gesamten Dokument  korrigiert; Tabelle 2  durch neue Tabelle 1  ersetzt; 

�  bschnitt 6]  Formen zur Liste der Gerate hinzugefugt;  Anderungen aus  Grunden der Klarheit; 

�   ISO 7619  und  ISO 48  ersetzt durch: ISO 48-5  und  48-2; 

�   neuer Abschnitt  hinzugefugt  und  Reihenfolge der Abschnitte  geandert; 

�   Vibrationsverdichter als  aparationsmethode ausgeschlossen; 

�   Dicke bei Mischgutern mit  einem Großtkorn  uber 22 auf  80mm  geandert; 

�   der Text wurde aus  Grunden der Klarheit  geandert; Modellgips  als  Fixiermasse hinzugefugt;  

�   Lagerungszeit geandert auf  maximal  42Tage und  zusatzliche Anforderung fur die Lagerung von o-
ben  auf  einer ebenen Oberflache  hinzugefugt;  

�   Abschnitt  geloscht; 

�   Gleichung (2)  korrigiert; 
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�  Gleichung (7)  korrigiert; 

�  erforderliche Rundung der WTSL -Werte angegeben;  

�  erforderliche Rundung der WTSW  

Werte angegeben;  

�  Art des erforderlichen Walzenverdichtungsgerats  ist anzugeben;  

�  azisionsangaben fur Gerate mit  kleinem  Rad, VerfahrenB (Luft) hinzugefugt;  

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe EN12697 ist auf  der CEN-Internetseite abrufbar. 

!Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar." 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Lander gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Danemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Osterreich, olen, ortugal,  Rumanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Turkei, arn, Vereinigtes 

Konigreich und  Zypern. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  beschreibt fverfahren zur Bestimmung  der Verformungsanfalligkeit  von Asphalt  bei  

Belastung.  Das Verfahren ist auf  Asphalt  mit  einem Großtkorn  von maximal  32mm  anwendbar.  

Die fungen  sind auf  aus  Asphaltmischungen  vorbereitete obekorper anwendbar,  die entweder in  einem 

Labor hergestellt oder aus  einer Fahrbahnbefestigung geschnitten wurden; die obekorper werden so in f-
formen gelegt,  dass ihre Oberflachen mit  der Oberkante  der Form bundig abschließen.  

!Die Verformungsanfalligkeit  von Asphalt  wird anhand  einer Spurrinne gepruft,  die durch wiederholte ber-
gange  eines belasteten  Rades bei konstanter  Temperatur erzeugt wird. Nach diesem Dokument  konnen  drei 

verschiedene Arten von fgeraten verwendet werden: Gerate mit  besonders großem Rad, Gerate mit  gro-
ßem Rad und  Gerate mit  kleinem  Rad. Bei Verwendung der Gerate mit  großem und  besonders großem Rad 

werden die obekorper wahrend der fung  an  der Luft klimatisiert.  Bei Verwendung des Gerats  mit  klei-
nem Rad werden die obekorper entweder im Wasser oder an  der Luft klimatisiert.  

ANMERK  Die Gerate mit  großem und besonders großem Rad sind nicht fur die fung  von zylindrischen Bohr-

kernen geeignet."  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in  Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

EN12697-6, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 6: Bestimmung  der  Raumdichte von Asphalt-Probekörpern 

EN12697-7, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 7: Bestimmung  der  Raumdichte von Asphalt-Probekörpern  mit  

Gammastrahlen 

EN12697-27, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 27: Probenahme 

EN12697-33, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 33: Probekörpervorbereitung  mittels Walzverdichtungsgerät  

EN12697-35, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 35: Labormischung  

ISO 48-2,  Rubber,  vulcanized or  thermoplastic�  Determination  of  hardness�  Part 2:  Hardness between 

10 IRHD  and 100 IRHD  

ISO 48-5,  Rubber,  vulcanized or  thermoplastic�  Determination  of  hardness�  Part 5:  Indentation  hardness by  

IRHD  pocket meter method  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  IEC Electropedia: verfugbar unter http://www.electropedia.org/  

�  ISO  Online  Browsing orm: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  
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3.1  

Nenndicke 

Solldicke  von im Labor hergestellten obekorpern, in Millimeter,  in der die obekorper vorzubereiten sind 

Anmerkung 1  zum Begriff: Die Solldicke  ist die fur die obekorperherstellung vorgesehene erforderliche Dicke. 

3.2  

Spurrinnentiefe  

durch wiederholte bergange  eines belasteten  Rads verursachte Abnahme  der Dicke eines obekorpers, in  

Millimeter 

3.3  

Prüfoberfläche  

Oberflache des obekorpers, auf  der das belastete  Rad lauft  

3.4  

Einzel-Prüfergebnis 

Wert,  der bei  einmaliger vollstandiger Anwendung dieses Dokuments auf  eine einzelne Laboratoriumsprobe 

erhalten wird 

3.5  

Laboratoriumsprobe  

die Anzahl  der oben, die fur ein fergebnis gepruft  werden mussen 

3.6  

Reifenspur 

Reifeneindruck in eine ebene Oberflache,  wenn eine vertikale Last aufgebracht wird 

3.7  

Belastungszyklus 

zwei bergange  (hin und  zuruck)  des belasteten  Rads 

!gestrichener Text" 

4  Symbole  und Abkürzungen 

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Symbole und  Abkurzungen  aus  Tabelle 1.  

! 

Tabelle 1  � Symbole  und Abkürzungen 

Symbol  Bedeutung  Einheit 

dij 
ortlicher Abstand  zwischen der Bezugsebene und  dem j-ten festgelegten  

der foberflache  bei der i-ten Messung  mit  mehreren Messpunkten  fur Gerate  

mit  großem Rad 

ANMERK  j variiert zwischen 1 und15.  

mm  

d0j 

ortlicher Abstand  zwischen einer Bezugsebene und  dem j-ten festgelegten  

der foberflache  vor Beginn  der fung (i  fur Gerate mit  großem Rad 

mm  

di 

Vertikalverschiebung bei  der i-ten Messung  fur Gerate mit  kleinem  Rad, 

VerfahrenA 

mm  

di,s 

im gemessenen Querschnitt ermittelte Spurrinnentiefe bei der i-ten Messung  fur 

Gerate mit  besonders großem Rad; 

mm  
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