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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 12697-31:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 �Straßenbaustoffe" 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird.  

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 005-10-10 AA �Asphalt" im 
Normenausschuss Bauwesen (NABau). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 12697-31:2004-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anhang B aufgenommen; 

b) Norm inhaltlich überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 12697-31: 2004-09 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 12697-31:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 227 �Straßenbauprodukte� 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2007 und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Januar 2008 zurückgezogen werden. 

Dieses Dokument ersetzt EN 12697-31:2004. 

Dieses Dokument gehört zu der nachfolgend aufgelisteten Normenreihe: 

EN 12697-1, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 1: Löslicher Bindemittelgehalt 

EN 12697-2, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 2: Korngrößenverteilung 

EN 12697-3, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 3: Rückgewinnung des Bindemittels: Rotations-
verdampfer 

EN 12697-4, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 4: Rückgewinnung des Bindemittels: Fraktio-
nierkolonne 

EN 12697-5, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 5: Bestimmung der Rohdichte 

EN 12697-6, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 6: Bestimmung der Raumdichte von 
Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-7, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 7: Bestimmung der Raumdichte von 
Asphalt-Probekörpern mit Gamma-Strahlen 

EN 12697-8, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 8: Bestimmung von volumetrischen Charakteris-
tiken von Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-9, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 9: Bestimmung der Bezugsraumdichte, 
Gyrator-Verdichter 

EN 12697-10, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 10: Verdichtbarkeit 

EN 12697-11, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 11: Bestimmung der Affinität von Gesteins-
körnungen und Bitumen 

EN 12697-12, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 12: Bestimmung der Wasserempfindlichkeit 
von Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-13, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 13: Temperaturmessung 

EN 12697-14, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 14: Wassergehalt 

EN 12697-15, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 15: Bestimmung der Entmischungsneigung 

EN 12697-16, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 16: Abrieb durch Spikereifen 

EN 12697-17, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 17: Kornverlust von Probekörpern aus 
offenporigem Asphalt 

EN 12697-18, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 18: Bestimmung des Ablaufen 

EN 12697-19, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 19: Durchlässigkeit von Probekörpern 

EN 12697-20, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 20: Eindringversuch an Würfeln oder 
Marshall-Probekörpern 
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EN 12697-21, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 21: Eindringversuch an Platten 

EN 12697-22, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 22: Spurbildungstest 

EN 12697-23, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 23: Bestimmung der indirekten Zugfestigkeit 
von Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-24, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 24: Beständigkeit gegen Ermüdung 

EN 12697-25, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 25: Druckschwellversuch 

EN 12697-26, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 26: Steifigkeit 

EN 12697-27, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 27: Probenahme 

EN 12697-28, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 28: Vorbereitung von Proben zur Bestimmung 
des Bindemittelgehaltes, des Wassergehaltes und zur Korngrößenbestimmung 

EN 12697-29, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 29: Bestimmung der Maße von Asphalt-Probe-
körpern 

EN 12697-30, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 30: Probenvorbereitung, Marshall-Verdich-
tungsgerät 

EN 12697-31, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 31: Herstellung von Probekörpern mit dem 
Gyrator-Verdichter 

EN 12697-32, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 32: Laborverdichtung von Asphalt mit einem 
Vibrationsverdichter 

EN 12697-33, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 33: Probestückvorbereitung mit einem 
Walzenverdichtungsgerät 

EN 12697-34, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 34: Marshall-Prüfung 

EN 12697-35, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 35: Labormischung 

EN 12697-36, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 36: Bestimmung der Dicke von Fahrbahn-
befestigungen aus Asphalt 

EN 12697-37, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 37: Prüfung des Haftvermögens eines 
Bindemittels auf vorumhüllten Splitt für Hot-Rolled-Asphalt mittels heißem Sand 

EN 12697-38, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 38: Prüfeinrichtung und Kalibrierung 

EN 12697-39, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 39: Bindemittelgehalt durch Thermoanalyse 

EN 12697-40, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 40: In-situ-Durchlässigkeit 

EN 12697-41, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 41: Widerstand gegen chemische Auftaumittel 

EN 12697-42, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 42: Fremdstoffgehalt in Ausbauasphalt 

EN 12697-43, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 43: Treibstoffbeständigkeit 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt das Verfahren zur Verdichtung von zylindrischen Asphalt-Probekörpern mit 
einem Gyrator-Verdichter fest. Diese Verdichtung wird durch die Kombination einer drehenden Schubwirkung 
und einer vertikalen resultierenden Kraft, die von einem mechanischen Kopf ausgeübt wird, erreicht. 

Das Verfahren kann angewendet werden für: 

a) die Bestimmung des Hohlraumgehalts eines Asphalts für eine gegebene Anzahl der Achsendrehungen 
oder für die Ableitung einer Kurve der Raumdichte (oder des Hohlraumgehalts) im Verhältnis zur Anzahl 
der Achsendrehungen; 

b) die Herstellung von Probekörpern mit einer vorgegebenen Höhe und/oder einer bestimmten Raumdichte 
für die nachfolgende Prüfung ihrer mechanischen Eigenschaften. 

Die für dieses Prüfverfahren verwendete Prüfeinrichtung muss Anhang A, Anhang B oder Anhang C ent- 
sprechen. 

ANMERKUNG Anhang A ist besonders geeignet für die Beurteilung des Hohlraumgehalts und für Verdichtungsunter-
suchungen, während sich Anhang B und Anhang C besonders für die Herstellung von Probekörpern für mechanische 
Prüfungen eignen. 

Diese Europäische Norm gilt für Asphalt (sowohl im Labor hergestellten als auch für solchen, von dem auf der 
Baustelle Proben entnommen wurden) mit einer maximalen Korngröße der Gesteinskörnung von nicht mehr 
als 31,5 mm. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

EN 12697-5, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 5: Bestimmung der Rohdichte 

EN 12697-6, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 6: Bestimmung der Raumdichte von 
Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-8, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 8: Bestimmung von volumetrischen Charakteris-
tiken von Asphalt-Probekörpern 

EN 12697-27, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 27: Probenahme 

EN 12697-35, Asphalt � Prüfverfahren für Heißasphalt � Teil 35: Labormischung 

EN 13108-1, Asphaltmischgut � Mischgutanforderungen � Teil 1: Asphaltbeton 

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) � Oberflächenbeschaffenheit: Tastschnittverfah-
ren � Benennungen, Definitionen und Kenngrößen der Oberflächenbeschaffenheit (ISO 4287:1997) 

EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe � Härteprüfung nach Rockwell � Teil 1: Prüfverfahren (Skalen A, B, 
C, D, E, F, G, H, K, N, T) (ISO 6508-1:2005) 
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3 Begriffe und Symbole 

3.1 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe. 

3.1.1 
Gyrator-Verdichtertyp 
repräsentatives Muster eines bestimmten bei der Herstellung verwendeten Verdichters 

3.1.2 
Kraft/Winkel-Kalibrierungskette 
die Kraft F und der entsprechende Winkel , die für einen Gyrator-Verdichtertyp bestimmt wurden, um die in 
Tabelle A.1 angegebenen Anforderungen an das Referenzmaterial zu erfüllen 

ANMERKUNG In der Herstellung verwendete Gyrator-Verdichter vom selben Typ werden unter Verwendung der zuvor 
bestimmten Werte von F und  eingestellt. Die Konformität eines in der Herstellung verwendeten Gyrator-Verdichters mit 
einem bestimmten Typ kann mit Hilfe einer Vergleichsprüfung an einem Asphalt oder durch Überprüfung der Veränderlich-
keit des Innenwinkels nach A.3.3 nachgewiesen werden. 

3.1.3 
Referenzmaterial 
zwei Asphalte, die unter festgelegten Bedingungen aus an einem vorgegebenen Ort gelagerten Bestandteilen 
hergestellt wurden, deren Zusammensetzungen nicht festgelegt sind, deren Hohlraumgehalte (deren Bestän-
digkeit nachvollziehbar ist) jedoch bei einer festgelegten Anzahl der Achsendrehungen entsprechend gelten 

ANMERKUNG Die Merkmale des Referenzmaterials sind in Tabelle A.1 festgelegt. 

3.1.4 
Innenwinkel 
Winkel zwischen der Innenquerschnittsebene der Probekörperform und dem metallischen Einsatz, wenn die 
Form im Gyrator-Verdichter gedreht wird 

3.1.5 
Innenwinkel oben 
Winkel zwischen der Innenquerschnittsebene der Probekörperform und dem oberen metallischen Einsatz, 
wenn die Form im Gyrator-Verdichter gedreht wird 

3.1.6 
Innenwinkel unten 
Winkel zwischen der Innenquerschnittsebene der Probekörperform und dem unteren metallischen Einsatz, 
wenn die Form im Gyrator-Verdichter gedreht wird 

3.1.7 
effektiver Innenwinkel 
Mittelwert von Innenwinkel oben und Innenwinkel unten 

3.1.8 
Exzentrizität 
Abstand e von der Drehachse, bei dem eine Kraft F an einem Ende der Probekörperform eines 
Gyrator-Verdichters angreift 

ANMERKUNG Die Exzentrizität wird in Bild C.1 erläutert. 

3.1.9 
Kippmoment 
Produkt aus der Exzentrizität e und der Kraft F, die an einem Ende der Probekörperform eines 
Gyrator-Verdichters in einer Richtung parallel zur Drehachse angreift 

ANMERKUNG Die Exzentrizität wird in Bild C.1 erläutert. 
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