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DIN EN 12697-33:2022-12  

Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN12697-33:2019+A1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC227 �Straßenbau-
stoffe� erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  (Vereinigtes Königreich) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA005-10-10AA �Asphalt  (SpA  zu 

CEN/TC227/WG1) Gemeinschaftsausschuss mit  FGSV� im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau).  

Dieses Dokument  enthält  die Änderung 1,  angenommen  von CEN am  2022-08-08. 

Der Beginn  und  das Ende von neuem oder geändertem Text werden durch die Markierungen !"  angezeigt.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DINEN12697-33:2019-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  in 5.2.1.2 Gleichung (1)  modifiziert; 

b)  redaktionelle Überarbeitung  des Dokuments. 

Frühere  Ausgaben 

DINEN12697-33: 2004-03, 2007-11, 2019-10 
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EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 

 EN 12697-33:2019+A1 
  

 
 Oktober 2022 

ICS 93.080.20 Ersetzt EN 12697-33:2019  

Deutsche Fassung 

 Asphalt �  
Prüfverfahren �  

Teil 33: Probestückvorbereitung mittels 
Walzverdichtungsgerät 

 

Bituminous mixtures �  
Test method �  

Part 33: Specimen prepared by roller compactor 

 Mélanges bitumineux �  
Méthodes d'essai �  

Partie 33: Préparation de corps d'épreuve au 
compacteur de plaque 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 19. November 2018 angenommen und schließt Änderung 1 ein, die am 8. August 
2022 vom CEN angenommen wurde.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter 
denen dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand 
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen 
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem 
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, 
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, 
Österreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Rumänien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien, 
Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern. 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN12697-33:2019+A1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC227 �Straßenbau-
stoffe� erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 

eines identischen Textes oder durch Anerkennung  bis April 2023, und  etwaige  entgegenstehende nationale  

Normen müssen bis April 2023 zurückgezogen werden. 

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte  berühren kön-
nen.  CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte  zu identifizieren. 

Dieses Dokument  enthält  die Änderung 1, angenommen  von CEN am  2022-08-08. 

Dieses Dokument  ersetzt !EN12697-33:2019".  

Der Beginn  und  das Ende von neuem oder geändertem Text werden durch die Markierungen !"  angezeigt.  

Eine Auflistung  aller  Teile der Normenreihe EN12697 kann  auf  der CEN-Internetseite abgerufen werden. 

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Länder gehalten,  diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Dänemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Türkei, Ungarn, Vereinigtes 

Königreich und  Zypern. 

4  

Full document details: DIN EN 12697-33:2022-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12697-33-2022-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-12697-33-2022-12


DIN EN 12697-33:2022-12  

EN 12697-33:2019+A1:2022  (D)  

1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  die Verfahren für die Verdichtung von quaderförmigen Probekörpern (Platten)  aus  

Asphalten fest,  die entweder direkt für die anschließende(n) Prüfung(en) verwendet werden oder aus  denen 

Probekörper geschnitten werden. 

Von einer vorgegebenen Masse an Asphalt  werden Probekörper entweder mit  einer geregelten Verdichtungs-
energie oder bis zum Erreichen eines bestimmten Volumens und  infolgedessen eines bestimmten Hohlraum-
gehaltes hergestellt.  

Dieses Dokument  beschreibt die folgenden Verdichtungsverfahren: 

�  Verfahren mit  einem Rad oder zwei Rädern mit  Luftbereifung; 

�  Verfahren mit  einer Stahlwalze,  die 3 verschiedene Verfahrensabläufe umfassen: 

�  Stahlwalze;  

�  Stahlwalze  auf  Rädern mit  Luftbereifung; 

�  Stahlwalze  auf  vertikalen Stahl-Gleitplatten;  

�  Verfahren mit  einem Stahlwalzensegment.  

Dieses Dokument  gilt  für Asphalte, die im Labor oder im Asphaltwerk  hergestellt wurden. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

EN12697-27, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 27:  Probenahme 

EN12697-35, Asphalt�  Prüfverfahren�  Teil 35:  Labormischung  

3  Begriffe  

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  ISO  Online  Browsing Platform: verfügbar unter http://www.iso.org/obp  

�  IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/  

3.1  

Übergang  

eine Vorwärts- oder Rückwärtsbewegung  der rollenden Last 

3.2  

Plattenachse 

Symmetrieachse einer Platte  parallel  zum größten  Maß  der Probenform 
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3.3  

Seitenachse 

Achse eines Überganges parallel  zum größten  Maß  der Probenform im Abstand a  von der Plattenachse (siehe 

Bild 1)  

3.4  

Seitenversatz 

Abstand a  zwischen der Plattenachse und  der Seitenachse 

Legende 

1 Achse
2 Seitenachse 

3 linke  Seite 

4 rechte Seite 

L Länge 

5 Mittelstellung  

6 rückwärtige Stellung  

7 vordere Stellung  

8 Bewegung  der Räder in Längsrichtung 

l Innenweite 

Bild 1�  Zeichnung der  Platte und der  Frontseite  der  Prüfeinrichtung  

3.5  

rückwärtige  Stellung 

Seitenachse mit  dem größten Abstand  zur Frontseite der Prüfeinrichtung 

3.6  

Mittelstellung  

Plattenachse 

3.7  

vordere Stellung 

Seitenachse mit  dem geringsten Abstand  zur Frontseite der Prüfeinrichtung 

3.8  

Betriebsweise  �Feste Achse� 

Betriebsweise der Prüfeinrichtung, bei der die Höhe der Radachse in Bezug  zum oberen Rand der Probenform 

während der Übergänge konstant  bleibt  

3.9  

Betriebsweise  �Freie  Achse� 

Betriebsweise der Prüfeinrichtung, bei der die auf  die Platte  aufgebrachte Last während der Übergänge  kon-  

stant  bleibt  
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