DEUTSCHE NORM September 2001

Land- und forstwirtschaftliche Maschinen

Handgefuhrte Motormaher DIN
Sicherheit

Deutsche Fassung EN 12733:2001 EN 12733

ICS 65.060.50

Agricultural and forestry machinery — Pedestrian controlled motor mowers — Safety;
German version EN 12733:2001

Matériel agricole et forestier — Motofaucheuses a conducteur a pied — Sécurité;
Version allemande EN 12733:2001

Die Europaische Norm EN 12733:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Gultigkeit

EN 12733:2001 wurde am 21. Januar 2001 angenommen.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der von der Arbeitsgruppe 4 ,Getragene und handgefiihrte Maschinen® des
technischen Komitees 144 ,Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen” des Europaischen Komitees
fur Normung (CEN) ausgearbeiteten Norm EN 12733:2001.

Die deutschen Interessen wurden dabei vom Fachbereich Landtechnik des Normenausschusses Maschinenbau
(NAM) im DIN wahrgenommen.

Eine nationale Norm bestand bisher nicht.

Diese Europaische Norm konkretisiert die einschlagigen Anforderungen von Anhang | der EG-Richtlinie fir
Maschinen 98/37/EG (bisher 89/392/EWG mit Anderungen) an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte
handgeflihrte Motormaher, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die in der Norm behandelten Anforderungen
der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (sog. Vermutungswirkung).

Gleichzeitig werden die Verwaltungen dazu verpflichtet, bei Erzeugnissen, die nach Harmonisierten Normen
hergestellt worden sind, eine Ubereinstimmung mit den in den auf Artikel 100a EG-Vertrag gestutzten Richtlinien
aufgestellten grundlegenden Anforderungen anzunehmen.

Fir die im Text zitierten Internationalen und Europaischen Normen, soweit sie nicht als DIN-EN-, DIN-EN-ISO-
bzw. DIN-ISO-Normen mit gleicher Nummer veréffentlicht sind, wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

CR 1030-1:1995 siehe DIN V 45695:1996
ISO 3789-1:1982 keine entsprechende Deutsche Norm
ISO 5718-1:1989 ahnlich DIN 11250:1990
ISO 5718-2:1991 keine entsprechende Deutsche Norm
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 11250, Landmaschinen und Traktoren — Flache Klingen fiir Kreiselmdhwerke — Form A;
ISO 5718-1:1989, maodifiziert.

DIN V 45695, Hand-Arm-Schwingungen — Leitfaden zur Verringerung der Geféhrdung durch Schwingungen —
Technische und organisatorische MalBnahmen (CR 1030-1:1995 + CR 1030-2:1995).
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EUROPAISCHE NORM EN 12733
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mai 2001

ICS 65.060.50
Deutsche Fassung
Land- und forstwirtschaftliche Maschinen
Handgefuhrte Motormaher
Sicherheit
Agricultural and forestry machinery — Pedestrian Matériel agricole et forestier — Motofaucheuses a
controlled motor mowers — Safety conducteur a pied — Sécurité

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 21. Januar 2001 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitutg von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Republik und
dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom CEN/TC 144 ,Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen®
erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2001, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis November 2001 zuriickgezogen werden.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Kommission der Europaischen
Gemeinschaften und die Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende
Anforderungen der EU-Richtlinie(n).

Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Die Anhéange A, B, C, D, E, F, G, H, I und J sind normativ. Die Anhange K und L sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,

Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.
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Einleitung

Im Anwendungsbereich dieser Norm ist angegeben, welche Gefahrdungen behandelt werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Anforderungen und deren Uberpriifung fiir Gestaltung und Konstruktion
von handgefihrten Motormahern mit rotierenden oder alternierenden Schneidwerkzeugen, die in der Land- und
Forstwirtschaft und der Landschaftspflege zum Schneiden und/oder Mulchen von Gras oder &hnlichen Pflanzen
oder Gestripp und holzartigem Bewuchs eingesetzt werden. Im Sinne dieser Norm werden die folgenden Arten von
handgefluhrten Maschinen als Motormaher betrachtet:

— Schlegelmaher;

— Aufwuchsmaher;

— Gestriippmaher;

— Balkenmabher.

Diese Norm gilt ebenso fur Mehrzweckgerate, wenn sie zum Schneiden oder Mulchen von Gras oder Gestripp
verwendet werden.

Diese Norm gilt nicht fir Rasenmaher (siehe EN 836), Freischneider und Trimmer mit Antrieb durch
Verbrennungsmotor (siehe EN ISO 11806) oder andere Rasenpflegegerate.

Diese Norm beschreibt Mallnahmen zur Vermeidung von oder Verminderung der sich aus dem Gebrauch der
Motormaher ergebenden Gefahrdungen. Aullerdem gibt sie Informationen Uber sicheres Arbeiten, die vom
Hersteller zur Verfliigung zu stellen sind.

Umweltaspekte sind in dieser Norm nicht in Betracht gezogen.

Diese Norm gilt in erster Linie fir Maschinen, die nach dem Ausgabedatum dieser Norm hergestellt worden sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur zu
Europaische Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 292-1:1991, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodik.

EN 292-2:1991+A1:1995, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 2:
Technische Leitsatze und Spezifikationen.

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von Gefahrenstellen mit den
oberen Gliedmalien.

EN 709:1997, Maschinen fir die Land- und Forstwirtschaft — Einachstraktoren mit angebauter Frése,
Motorhacken, Triebradhacken — Sicherheit.
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EN 836:1996, Gartengerédte — Motorgetriebene Rasenmé&her — Sicherheit.

CR 1030-1:1995, Hand-Arm-Schwingungen — Leitfaden zur Verringerung der Gefdhrdung durch Schwingungen —
Teil 1: Technische MalBnahmen durch die Gestaltung von Maschinen.

EN 1033:1995, Hand-Arm-Schwingungen — Laborverfahren zur Messung mechanischer Schwingungen an der
Greifflache handgefiihrter Maschinen — Allgemeines.

EN ISO 354:1993, Akustik — Messung der Schallabsorption im Hallraum (ISO 354:1985).

EN 60651:1994, Schallpegelmesser (IEC 60651:1993).

EN 60804:1994, Integrierende mittelwertbildende Schallpegelmesser (IEC 60804:1985 und A1:1989).

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schallleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies Schallfeld (iber einer

reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994).

ISO 3767-1:1991, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment — Symbols
for operator controls and other displays — Part 1: Common symbols.

ISO 3767-3:1995, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment — Symbols
for operator controls and other displays — Part 3: Symbols for powered lawn and garden equipment.

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996).

EN ISO 11201:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von Emissions-
Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir
ein im Wesentlichen freies Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene (ISO 11201:1995).

EN ISO 11688-1:1998, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995).

EN I1SO 11688-2:2000, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 2:
Einfiihrung in die Physik der Ldrmminderung durch konstruktive MaBnahmen (ISO/TR 11688-2:1998).

ISO 2758:1983, Paper — Determination of bursting strength.

ISO 3789-1:1982, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment —
Location and method of operation of operator controls — Part 1: Common controls.

ISO 5718-1:1989, Harvesting equipment — Flat blades for rotary mowers — Specifications — Part 1: Type A flat
blades.

ISO 5718-2:1991, Harvesting equipment — Flat blades for rotary mowers — Part 2: Specifications for type B flat
blades.

ISO 11102-1:1997, Reciprocating internal combustion engines — Handle starting equipment — Part 1: Safety
requirements and tests.

ISO 11102-2:1997, Reciprocating internal combustion engines — Handle starting equipment — Part 2: Method of
testing the angle of disengagement.
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3 Begriffe und Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach EN 292-1:1991 und EN 292-2:1991/A1:1995 zusammen
mit den folgenden.

3.1

Balkenmaher

Motormaher, bei der der Schneidvorgang durch ein oder mehrere oszillierende Messer bewirkt wird, die gegen eine
feststehende Gegenschneide oder ein bewegliches Messer arbeiten (siehe Bild L.1)

ANMERKUNG  Ubernommen aus EN 836:1997 und angepasst.

3.2

rotierendes Schneidwerkzeug

Schneidwerkzeug mit einem oder mehreren Messern oder einzelnen Klingen, die an Trommeln oder Scheiben
befestigt sind und die um eine senkrechte oder waagerechte Achse rotieren

3.3

Aufwuchsmaher

Motormaher mit um (eine) senkrechte Achse(n) rotierenden Schneidwerkzeug(en) zum Schneiden oder Mulchen
von hohem Gras und mit einem nicht vollstdndig geschlossenen Schutzgehduse des Schneidwerkzeuges (siehe
Bild L.2). Die Mindestschnitthdhe ist konstruktiv auf 50 mm begrenzt

3.4

Schlegelméher

Grasschneidemaschine, bei dem ein schlagender Schneidvorgang durch frei schwingende Messer erfolgt, die um
eine Achse parallel zur Schnittebene rotieren

[EN 836:1997]

3.5

Gestriippmaher

Motormaher mit um eine senkrechte Achse rotierenden Schneidwerkzeug(en) zum Schneiden von Gestripp und
holzartigem Bewuchs. Der vordere Bereich der Maschine ist auf beiden Seiten durch Kufen, nicht durch Rader,
abgestitzt. Das Gehause der (des) Schneidwerkzeuge(s) kann an der Vorderseite offen sein (siehe Bild L.3)

3.6
Auswurféffnung
Offnung im Schutzgeh&use des Schneidwerkzeuges, durch die das Schnittgut ausgeworfen werden kann

3.7

Auswurfkanal

Verlangerung der Auswurfoffnung, die allgemein dazu dient, das vom Schneidwerkzeug ausgeworfene Schnittgut
sicher zu lenken

3.8
Fiihrungsholm
Einrichtung mit Handgriffen, die es ermdglicht, die Maschine von Hand zu fiihren

[EN 709:1997]

3.9

hoéchste Motorbetriebsdrehzahl

hdchste erreichbare Motordrehzahl, die sich nach Einstellen entsprechend den Angaben und/oder Anweisungen
des Maschinenherstellers beim Lauf mit eingeschalteten Schneidwerkzeugen ergibt

ANMERKUNG  Ubernommen aus EN 836:1997 und angepasst.
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3.10

normaler Betrieb

jede vernunftigerweise zu erwartende Verwendung der Maschine, aus Sicht eines Benutzers gesehen, wozu
Tatigkeiten wie Grasschneiden, Anlassen und Abstellen, Einflillen von Kraftstoff oder das An-/Abkoppeln an eine
Kraftquelle gehéren

ANMERKUNG  Ubernommen aus EN 836:1997 und angepasst.

3.1

normaler Gebrauch

normaler Betrieb einschliel3lich regelmafiger Inspektion, Wartung, Reinigung, Transport, des An- und Abbaus von
Zusatzgeraten und der Ausfiihrung von Einstellarbeiten entsprechend den Herstellerangaben

[EN 836:1997]
3.12

Mehrzweckmaschine
Maschine, an die verschiedene Gerate angebaut werden kdnnen

4 Liste der Gefahrdungen

Die Gefahrdungen, die in EN 292-1:1991, EN 292-2:1991 und EN 292-2:1991/A1:1995 behandelt sind und die als
zutreffend fur die von dieser Norm erfassten Maschinen betrachtet werden, sind im Anhang A aufgefuhrt.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen

5.1 Allgemeines

Wenn in der vorliegenden Norm nichts anderes festgelegt ist, muss die Maschine den Anforderungen in den
Tabellen 1, 3, 4 und 6 von EN 294:1992 entsprechen.

5.2 Einrichtungen zum Anlassen und Abstellen des Motors
5.21 Hauptstarteinrichtung

Ein Anlassschalter mit abnehmbarem Schaltschlissel oder eine ahnliche Einrichtung muss vorhanden sein.
Ausgenommen hiervon sind Maschinen, die nur eine Hand-Starteinrichtung aufweisen.

Stellteile zum Anlassen des Motors dirfen nur dann auflerhalb der in 5.3 festgelegten Zone des Hand-/
Fullbereiches liegen, wenn das Anlassen nur bei ausgeschaltetem Schneidwerkzeugantrieb erfolgen kann.

Einrichtungen zum Anlassen — aufRer Handkurbeln (siehe ISO 11102-1:1997 und ISO 11102-2:1997) — mussen
mit der Maschine verbunden sein (z. B. Seilzugstarter). Lose Riemen und Seile usw. sind nicht zulassig.

Erfolgt der Anlassvorgang mit einer Handkurbel, muss eine Einrichtung vorhanden sein, die beim Anlaufen des
Motors die Handkurbel vom Motor trennt und die jede Verbindung mit dem laufenden Motor verhindert. Es darf
nicht moglich sein, dass die Handkurbel wahrend des Anlassens zurlickschlagt.

5.2.2 Hilfsstarteinrichtung

Wenn eine zweite oder Hilfsstarteinrichtung vorgesehen ist, muss diese auch die Anforderungen der
Hauptstarteinrichtung erfullen.

5.2.3 Abstellen

Eine Einrichtung zum Abstellen muss vorgesehen sein. Diese Einrichtung darf keine andBﬁ@ﬂﬁ‘i@ﬁt@

erfordern.
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5.3 Stellteile

Die handbetatigten Stellteile fur:

— Kupplung;

— Bremsen;

— Fahrgetriebe (Gruppengetriebe);

— Rickfahreinrichtung;

— Lenkeinrichtung;

— Stellteil fur Betriebsdrehzahl des Motors;

— Stellteil mit selbsttatiger Rickstellung (siehe 5.5);
— Kupplungshebel des Schneidwerkzeuges;

— Stellteil zum Abstellen;

mussen im ,Handbereich liegen (siehe unten und Bild 1).

Stellteile flr das Gruppengetriebe, die Parkbremse und die Differentialsperre dirfen im ,FuBbereich® angeordnet
sein (siehe unten und Bild 1).

Stellteile — ausgenommen die oben aufgefuhrten Stellteile, die nur vor Beginn oder nach Beendigung der Arbeit
betatigt werden — dlrfen auBerhalb des ,Hand-/Fulibereiches“ angeordnet sein.

Der ,Handbereich® ist eine abgestumpfte Halbkugel mit dem Radius R; = 800 mm (siehe Bild 1). Die Mitte der

Halbkugel liegt im Punkt B (der Mittelpunkt einer Verbindungslinie der Handgriffenden des Fiihrungsholmes, wenn
sich die Handgriffe 800 mm Uber dem Boden befinden. Falls dies nicht mdglich ist, muss die nachst niedrigere
Hoheneinstellung gewahlt werden). Die flache Seite der Halbkugel liegt in der senkrechten Ebene einer Linie, die
die Handgriffenden des Flihrungsholmes verbindet. Nach unten ist die Halbkugel durch eine waagerechte Ebene in
einer Hohe von 450 mm Uber dem Boden begrenzt.

Der ,FuBbereich” ist eine abgestumpfte Halbkugel mit dem Radius R, = 400 mm (siehe Bild 1). Die Mitte der

Halbkugel liegt im Punkt C (800 mm vor Punkt B und 100 mm Uber dem Boden). Die flache Seite der Halbkugel
liegt in der waagerechten Ebene in einer Héhe von 100 mm Uber dem Boden. Die Halbkugel ist begrenzt durch
eine hinter ihrer Mitte liegende senkrechte Ebene durch den Punkt, der eine waagerechte Ebene in einer Héhe von
450 mm Uber dem Boden schneidet.
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Mafe in Millimeter
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Bild 1 — GroRe des ,,Handbereiches* und des ,,FuBbereiches*

5.4 Kennzeichnung von Stellteilen

Bei Stellteilen, deren Bedeutung nicht eindeutig ist, missen die Funktion, Richtung und/oder Art der Betatigung
durch eine dauerhaft angebrachte Kennzeichnung deutlich zu erkennen sein.

Genaue Anweisungen zur Betatigung aller Stellteile missen in der Betriebsanleitung enthalten sein.

Wenn Bildzeichen zur Kennzeichnung von Stellteilen verwendet werden, missen sie 1SO 3767-1:1991 und
ISO 3767-3:1995 entsprechen.

5.5 Stellteile zur Bewegung der Maschine und des Messers (der Messer)

Bei selbstfahrenden Motorma&hern muss der Fahrantrieb unabhangig vom Schneidwerkzeug ein- oder
ausgeschaltet werden kénnen, wenn das Schneidwerkzeug eingeschaltet ist. Documents
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Die Fahrbewegung der Maschine und die Drehbewegung der (des) Messer(s) darf nur bei Betatigung der Stellteile
mit selbsttatiger Rickstellung moglich sein. Die Stellteile mit selbsttatiger Rickstellung missen mindestens auf
einem der Handgriffe des Flihrungsholmes angeordnet sein.

Motormaher missen an dem Handgriff, wo die Stellteile angeordnet sind (Steuergriff), mit einer Einrichtung
ausgerustet sein, die die Messerbewegung automatisch anhalt, wenn die Bedienungsperson ihre Hande von dem
Handgriff nimmt. Zum erneuten Einschalten der Messerbewegung muss das Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung
zwei getrennte Betatigungen erfordern.

Die Fahrbewegung der Maschine darf nur erfolgen, wenn die Bedienungsperson das Stellteil und den Handgriff des
FUhrungsholms halt.

5.6 Rickwairtsgang
Stellteile fir Rickwartsfahrt missen ISO 3789-1:1982 entsprechen.
Bei allen Maschinen mit Rickwartsgang muss eine Leerlaufstellung fir den Fahrantrieb vorhanden sein.

AuBer flr Messer, die hinter dem hinteren Abstitzpunkt der Maschine angebaut sind, diirfen die Messer und der
Ruckwartsgang gleichzeitig in Betrieb sein.

5.7 Fuhrungsholme

Die Fihrungsholme missen an der Maschine so befestigt sein, dass sie sich wahrend des Betriebes nicht
unbeabsichtigt von der Maschine I6sen kdnnen und die Bedienungsperson dadurch die Kontrolle Uber die
Maschine verliert.

Ausgenommen bei Stellung des Fiihrungsholmes in Parkposition miissen formschlissige Mittel (Raste oder oberer
Anschlag) vorgesehen sein, die sich bei Gblichem Betrieb der Maschine nicht unbeabsichtigt I6sen kénnen.

Der waagerechte Sicherheitsabstand zwischen der Schneidwerkzeugkreisbahn (oder der hinteren Kante des
Mahbalkens eines Balkenmahers) und dem hinteren Ende der Fiihrungsholme muss mindestens 600 mm betragen.

5.8 Unter Druck stehende Teile

Unter Druck stehende Schlduche missen so angeordnet oder geschiitzt sein, dass bei einem Bruch die
Bedienungsperson am Arbeitsplatz nicht direkt von der austretenden Flussigkeit getroffen wird.

5.9 Austreten von Fliissigkeiten
Nach dem Fullen bis zum I\/I__aximum entsprechend den Angaben des Herstellers missen Flissigkeitsbehalter,
Batterien, Kraftstoffanlagen, Olbehalter und Flissigkeitskiihlsystem so beschaffen sein, dass ein Auslaufen fur

1 min verhindert ist, wahrend die Maschine 20° in Quer- und 30° in Langsrichtung geneigt steht. Das Austreten von
Flussigkeiten an Entliftungseinrichtungen gilt nicht als Auslaufen.

5.10 Abgasanlage
5.10.1 Schutz gegen Abgase

Die Auslassoffnung muss so angeordnet sein, dass die Abgase nicht auf eine fir die Bedienungsperson
vorgesehene Position gerichtet sind.

Die Anforderung kann beispielsweise erflllt werden, indem die Auslasséffnung seitlich in einem Winkel zwischen
60° und 120° zur Langsachse der Maschine angeordnet wird.
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5.10.2 Schutz gegen heiBe Oberflachen

5.10.2.1 Anforderungen

Eine Schutzeinrichtung muss wahrend des normalen Startvorganges, des Besteigens und Betreibens der Maschine
das unbeabsichtigte Beriihren von Teilen der Auspuffanlage mit einer Oberfliache gréRer als 10 cm?2 und mit einer

Oberflachentemperatur grofier als 80 °C bei 20 °C + 3 °C Umgebungstemperatur verhindern.

Die Temperatur der Schutzeinrichtung, sofern vorhanden, darf, gemessen unter den oben beschriebenen
Bedingungen, 80 °C nicht Uberschreiten.

ANMERKUNG Die Temperatur von 80 °C ist bei der nachsten Uberarbeitung dieser Norm zu Uberpriifen; dabei sind die
relevanten Werte aus EN 563 zu bertlicksichtigen.

5.10.2.2 Prifausristung
Die Temperaturmessgerate missen eine Genauigkeit von * 4 °C haben.
5.10.2.3 Prifverfahren

Der Motor ist mit hdchster Motorbetriebsdrehzahl so lange zu betreiben, bis sich die Oberflachentemperaturen
stabilisiert haben.

Die Prifung ist im Schatten durchzufihren.

Wenn die Prifung auBerhalb der nominellen Umgebungstemperatur von 20 °C + 3 °C durchgefuhrt wird, sind die
gemessenen Werte um die Differenz zwischen den geforderten 20 °C und der tatsachlichen Prifumgebungs-
temperatur zu korrigieren.

Die heif3e(n) Oberflache(n) an der Auspuffanlage ist (sind) festzustellen.

Liegt eine festgestellte heille Oberflache mehr als 100 mm vom nachstgelegenen Stellteil entfernt, ist Kegel A aus
Bild 2 zu benutzen. Liegt die heile Flache in einem Bereich von weniger als 100 mm zum nachstgelegenen
Stellteil, ist Kegel B aus Bild 2 zu benutzen.

Der Prifkegel A ist an die heille Oberflache heranzufiihren, wobei die Kegelachse in einem beliebigen Winkel
zwischen 0° und 180° zur Waagerechten und die Kegelspitze von nach unten bis zur Waagerechten gerichtet
gefihrt wird. Der Kegel darf nicht in einer nach oben zeigenden Richtung gefiihrt werden. Wahrend der Bewegung
des Kegels ist festzustellen, ob Kegelspitze oder Kegeloberfldche die heille(n) Oberflache(n) berdhrt.

Der Prifkegel B muss in jede Richtung bewegt werden.

5.10.2.4 Prifabnahme

Bei der Prifung nach 5.10.2.3 und unter Verwendung der Prifausristung aus 5.10.2.2 darf die Kegelspitze oder
Kegeloberflache der Prifkegel A oder B nicht mit heilen Flachen der Auspuffanlage, wie in 5.10.2.1 beschrieben,
in Berihrung kommen.

ANMERKUNG Dieses Verfahren wird weiter untersucht.
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Mafe in Millimeter
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Bild 2 — Prufkegel

5.11 Lenkanlage

5.11.1 Allgemeines

Die Anderung der Fahrtrichtung von Hand muss bauartbedingt leicht vorgenommen werden kénnen.
Eine Fahrtrichtungsanderung gilt als leicht durchfuhrbar, wenn

— die in Ubereinstimmung mit 5.11.2 gemessene Lenkkraft 180 N nicht tiberschreitet; oder

— die Masse der Maschine einschlie3lich der Messer 120 kg nicht Uberschreitet; oder

— das Getriebe mit einem Ausgleichgetriebe oder mit einer Einrichtung ausgerustet ist, die ein wechselweises
Auskuppeln der Antriebsrader durch ein Stellteil an den Fiihrungsholmen erlaubt.

5.11.2 Messung der Lenkkraft

Die Messung erfolgt an Punkt B (siehe Bild 3a)) mit angebauten(m) Messer(n) und stillstehender Maschine auf
einer ebenen, trockenen Betonoberflache. Documents
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Die Fuhrungsholme sind in ihre mittlere Arbeitsstellung zu bringen und wahrend der Prifung zu arretieren, damit
sie nicht zur Seite schwingen kénnen. Die Handgriffe sind auf einer Position 800 mm Uber dem Boden bzw. —
wenn dies aufgrund der Einstellungsbegrenzungen nicht mdéglich ist — in der nachstniederen Hoéhe einzustellen.
Zwischen den beiden Handgriffen ist eine Metallstange fest anzubringen. Der Mittelpunkt dieser Stange ist der
Messpunkt B.

Die Maschine ist mit den vom Hersteller empfohlenen Radern und Reifen auszuriisten. Die Reifen sind mit dem
héchsten empfohlenen Luftdruck zu fillen und die Rader auf die maximal empfohlene Spurweite einzustellen.

Wenn an den Fuhrungsholmen eine nach unten gerichtete Kraft F aufgebracht werden muss, um das
Gleichgewicht zwischen der vorderen und hinteren Maschinenseite aufrechtzuerhalten, sind ausreichende
Gegengewichte auf der Linie aufzubringen, die die Fihrungsholme verbindet (siehe Bild 3b)).

Die Lenkkraft ist am Messpunkt B senkrecht zur Langsmittelebene aufzubringen, bis sich die Maschine um
mindestens 5° bewegt (siehe Bild 3a)).
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a)

b)

Bild 3

5.12 Bremsen

5.12.1 Allgemeines

Es muss eine Vorrichtung zum Anhalten der Vorwarts- und Rickwartsbewegung der Maschine vorhanden sein,
wenn eine Kraft von mehr als 220 N, die im Achsmittelpunkt und parallel zum Hang aufgebracht wird, erforderlich
ist, um die Maschine auf einem Gefalle von 30 % (16,7°) zu halten.

Betriebs- und Feststellbremse missen auf ihre Ubereinstimmung mit 5.12.2 und 5.12.3 gepriift werden.

Die Maschine muss mit den vom Hersteller empfohlenen Reifen ausgestattet sein, die den geringsten Kontakt der
Laufflache mit der Prifflache haben.

Wenn Lenkbremsen auch als Betriebsbremsen verwendet werden, muss es maglich sein, sie so miteinander zu
verbinden, dass an beiden Bremsen die gleiche Kraft wirkt.

5.12.2 Betriebsbremse
5.12.2.1 Funktionsanforderungen

Die Maschine ist mit einer Einrichtung auszurusten, die jede Vorwarts- und Ruckwartsfahrbem
eines Bremswegs von 0,19 m je 1 km/h Geschwindigkeit zum Stillstand bringt, wenn s'e i lberemshmmung mlt
5.12.2.2 geprift wird. Document Sharing Hub
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5.12.2.2 Prifverfahren

Bremsprufungen sind auf einer ebenen (mit nicht mehr als 1% Neigung) trockenen, glatten, harten
Betonoberflache (oder gleichwertiger Prifflache) durchzuflhren. Bei der Prifung einer Maschine mit separaten
Stellteilen fir Kupplung und Bremse ist mit Betatigen der Bremse gleichzeitig auszukuppeln. Die Prifung ist flr
beide Fahrtrichtungen bei groflter erreichbarer Fahrgeschwindigkeit durchzufiihren.

5.12.3 Feststellboremse

5.12.3.1 Allgemeine Anforderungen

Maschinen, fir die eine Betriebsbremse erforderlich ist, miissen mit einer Feststelloremse ausgeriistet sein.

Die Feststellboremse, ob handbetatigt oder nicht, darf mit der Betriebsbremse kombiniert sein.

Falls eine selbsttatig wirkende Feststellbremse vorhanden ist, muss sie nach Loslassen des Stellteiles mit
selbsttatiger Rickstellung fur die Kraftibertragung ansprechen.

5.12.3.2 Funktionsanforderungen

Die Feststelloremse muss bei der Priifung in Ubereinstimmung mit 5.12.3.3 die Maschine auf einem Hang von
30 % (16,7°) hangaufwarts und hangabwarts gerichtet halten. Die erforderliche Kraft zum Anziehen und Lésen der
Bremse darf nicht gréRer als 220 N sein.

5.12.3.3 Prufverfahren

Priifausristung und Bedingung: Die Prifung ist an einem 30 % (16,7°) Hang mit einem so grof3en
Oberflachenreibwert durchzufihren, dass die Maschine nicht abrutschen kann.

Der Ganghebel befindet sich in Neutralstellung, der Fahrantrieb ist auszukuppeln und der Motor ist abzustellen.

Priifverfahren: Die Maschine ist mit angezogener und verriegelter Feststellbremse nacheinander vorwarts und
rickwarts auf den Hang zu stellen.

Priifabnahme: Die Maschine darf sich nicht bewegen.

5.13 Elektrische Leitungen

Elektrische Leitungen miissen geschiitzt sein, wenn sie an Metallflichen scheuern kénnen, und gegeniiber Ol oder
Benzin bestandig oder geschitzt sein.

Die Leitungsverlegung muss, sofern moglich, in Strangen erfolgen, und die Leitungen miissen sicher befestigt sein,
so dass sie an keiner Stelle mit Vergaser, Kraftstoffleitungen aus Metall, der Abgasanlage, mit sich bewegenden
Teilen oder scharfen Kanten in Berihrung kommen. Alle Metallkanten, die mit Leitungen in Berihrung kommen

kdnnen, mussen abgerundet oder abgedeckt sein, um eine mdgliche Beschadigung der Leitungen durch
Zerschneiden oder Scheuern zu verhindern.

5.14 Gerausche
5.14.1 Verminderung durch Gestaltung und SchutzmaBnahmen

Die Maschine muss so gestaltet sein, dass der Gerauschpegel so gering wie maoglich ist. Die Hauptursachen von
Gerauschen sind:

— Luftansaugung;

— Abgasanlage;

— Motorkiihlung; Documents
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— Schneidwerk;
— schwingende Flachen.

EN 1SO 11688-1:1998 und EN ISO 11688-2 enthalten allgemeine technische Informationen Uber weitlaufig
anerkannte technische Regeln und Mittel, die bei der Gestaltung von gerduscharmen Maschinen zu beachten sind.

Bei durch Verbrennungsmotor angetriebenen Maschinen sollten die Gestaltung der Abgasanlage und die Auswahl
des Schalldampfers besonders beachtet werden.

ANMERKUNG EN ISO 11691 und EN ISO 11820 kénnen zur Priifung von Schallddmpfern verwendet werden.
5.14.2 Verminderung durch Hinweise

Nach Anwendung maglicher technischer Malinahmen zur Gerduschminderung sind noch geeignete Hinweise in der
Betriebsanleitung anzugeben:

— die Nutzung von gerduscharmen Betriebsarten und/oder Begrenzung der Einsatzzeit,
— ein Hinweis auf den Gerauschpegel und das Tragen eines Gehoérschutzes.
5.14.3 Messung von Gerdauschemissionen

Die Bestimmung des Schallleistungspegels und des Emissions-Schalldruckpegels am Bedienerplatz ist mittels der
im Anhang B angegebenen Verfahren durchzufiihren.

5.15 Schwingungen
5.15.1 Verminderung durch Gestaltung und SchutzmaBnahmen

Die Maschine muss so gestaltet sein, dass sie moglichst geringe Schwingungen erzeugt. Die Hauptursachen von
Schwingungen sind:

— Schwingungskrafte vom Motor;

— Schneidwerkzeuge;

— nicht gewuchtete bewegliche Teile;

— Schlage in Getrieben, Lagern und anderen Mechanismen,;

— Wechselwirkungen zwischen Bedienungsperson, Maschine und bearbeitetem Material;
— Gestaltung der Maschine hinsichtlich der Beweglichkeit;

— Fahrbahnoberflache, Geschwindigkeit, Reifendruck.

CR 1030-1:1995 enthalt allgemeine technische Informationen Uber weitldufig anerkannte technische Regeln und
Mittel, die bei der Gestaltung von schwingungsarmen Maschinen zu beachten sind.

Neben der Schwingungsminderung an der Quelle dirfen, sofern geeignet, technische Ma3nahmen angewendet

werden, um die Schwingungsquelle von den Griffen zu trennen, wie beispielsweise Absorber- und
Resonanzgewichte.
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5.15.2 Verminderung durch Hinweise

Nach Anwendung mdglicher technischer Mafinahmen zur Schwingungsminderung sind noch geeignete Hinweise in
der Betriebsanleitung anzugeben:

— Benutzung von schwingungsarmen Betriebsarten und/oder Begrenzung der Einsatzzeit;
— das Tragen von personlicher Schutzausristung (PSA).
5.15.3 Schwingungsmessung

Die an den Handgriffen der Fiihrungsholme auftretenden Schwingungen missen in Ubereinstimmung mit
Anhang C gemessen werden.

6 Besondere Anforderungen

6.1 Balkenmaher

AuRer den Messern, deren Fihrungselemente und bewegte Teile sich in den im Bild 4 angegebenen Bereichen A
und B befinden, missen alle beweglichen Teile auf dem Antrieb des Mahbalkens geschiitzt sein.

Wenn mehrere bewegte Messer vorhanden sind, wird der den Bereich B festlegende Abstand von 100 mm von
dem Messerriicken aus gemessen, der dem Antrieb am nachsten liegt.

Die schwingende Abdeckung der Antriebsholme stellt keinen Gefahrenbereich dar (siehe Bild 4).
Teile zur Unterstliitzung des Schneidvorganges oder des Gutflusses und des seitlichen Grasauswurfes, werden
nicht als gefahrliche Teile angesehen. Die Teile, die eine Quetschgefahr darstellen, missen in einem

Mindestabstand von 25 mm zu den festen Teilen der Maschine angebracht sein.

Ein Schutz fir die Schneidwerkzeuge, wenn diese nicht in Betrieb sind, muss zusammen mit der Maschine geliefert
werden.
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Mafe in Millimeter

Legende

1 Schwingende Abdeckung der Antriebsholme
2 Bereich A

3 BereichB

Bild 4 — Balkenmaher

6.2 Aufwuchsmaher

6.2.1 Schutz gegen Beriihrung mit den Schneidwerkzeugen

Die Schneidwerkzeugkreisbahn darf nicht Gber das Gehause der Maschine hinausragen.

Das Gehause muss die horizontale Ebene der Schneidwerkzeugkreisbahn um mindestens 3 mm senkrecht nach
unten Uberdecken, auRer einen Ausschnitt an der Vorderseite der Maschine, der konzentrisch zur
Schneidwerkzeugkreisbahn ist und der in Arbeitsrichtung bis zu 90° auf jeder Seite und bis zu 30° zusatzlich an der
Auswurfseite reicht (siehe Bild 5).

Diese Anforderung gilt nicht flir nach unten herausragende Befestigungselemente der (des) Schneidwerkzeuge(s),

wenn sie innerhalb eines konzentrischen Kreises liegen, dessen Durchmesser die Halfte des &aulleren
Schneidwerkzeugkreisdurchmessers betragt.
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In Abschnitten der Schneidwerkzeugkreisbahn mit weniger als 3 mm Uberdeckung muss das Gehause, ein
Prallblech oder ein Abweisblgel den Zugang zum Schneidwerkzeug verhindern. Diese Anforderung gilt als erfillt,
wenn entweder:

— in diesem Bereich (siehe Bild 5) ein Abweisbligel vorhanden ist, der in einem horizontalen Mindestabstand von
200 mm von der Schneidwerkzeugkreisbahn und in einem vertikalen Abstand von héchstens 400 mm Uber
dem Boden angeordnet ist; oder

— dieser Bereich die Prifung mit dem Priffu® nach Anhang D erfullt.

Im Bereich zwischen den beiden Hinterradern (siehe Bild 5) muss:

— dieser Bereich die Prifung mit dem Priffull nach Anhang D erflllen; oder

— in diesem Bereich (siehe Bild 5) ein Abweisbligel vorhanden sein, der in einem horizontalen Mindestabstand
von 150 mm von der Schneidwerkzeugkreisbahn und in einem vertikalen Abstand von héchstens 50 mm tber

dem Boden angeordnet ist.

Wenn ein Schutztuch verwendet wird, muss es den Anforderungen von Anhang E entsprechen.
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Mafe in Millimeter

60°

200 min.

50 max.

400 max.

3 min.
w

150 min.

600 min.

Legende

1 Bereich zwischen den beiden Hinterradern
2 \Vorderseite
3 Drehachse der Schneidwerkzeuge

ANMERKUNG 4 und 5 zeigen mogliche Abweisbiigel an der Vorder- und Hinterseite zur Darstellung des 200-mm-Abstands
um den 180° — 30°-Ausschnitt.

Bild 5 — Aufwuchsmaher — Abdeckung der Schneidwerkzeugkreisbahn
(Draufsicht und Seitenansicht im Schnitt)

6.2.2  Priifung der SicherheitsmaBnahmen und/oder MaBnahmen fiir Aufwuchsmaher

6.2.2.1 Allgemeines
Documents
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