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Nationales Vorwort

Diese Norm enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 144 ,Traktoren und land- und
forstwirtschaftliche Maschinen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) im Europdischen Komitee fiir Normung
(CEN) ausgearbeiteten EN 12733:2018.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-16-11 AA ,TA 11 -
Professionelle Areal- und Umweltpflegetechnik (SpA CEN/TC114/WG 4 und CEN/TC 114/WG 8,
ISO/TC 23/SC 13/WG 14 und ISO/TC23/SC 13/WG 15)“ im Fachbereich ,Landtechnik” des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
handgefithrten Motormahern sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann
der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen
der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Entsprechend dem Beschluss von CEN/TC 144 (DECISION N 646/2017) und dem Europaischen Vorwort von
EN 12733:2018 ist die Ausgabe DIN EN 12733:2011-06 noch bis Januar 2020 giiltig, womit die so genannte
Vermutungswirkung ebenfalls giiltig bleibt.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Z&dhlnummer verdffentlicht.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 3864-1:2011 sieche  DIN ISO 3864-1:2012-06

Anderungen

Gegentiber DIN EN 12733:2011-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Erginzung einer Verweisung auf ENISO 12100 hinsichtlich relevanter, aber nicht signifikanter
Gefahrdungen, die nicht in diesem Dokument behandelt werden;

b) Ergdnzung von Anforderungen an die Hauptstarteinrichtung;
c¢) Erginzung von Anforderungen an das Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung:
— das Loslassen des Stellteils darf nicht den Motor abschalten;

— Begrenzung der Betdtigungskraft zum Halten des Stellteils auf 27,5 N sowie eines Messverfahrens
zur Bestimmung der Betatigungskraft;
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d) Ergdnzung von Anforderungen an die maximale Fahrgeschwindigkeit: vorwarts max. 9 km/h, riickwarts
max. 4,5 km/h;

e) Prazisierung der Anforderungen an die Werkzeugnachlaufzeiten bei Aufwuchsmahern;
f)  Aktualisierung von Anhang ZA iiber den Zusammenhang dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie, Ersatz der Verweisung auf Richtlinie 98/37/EG

durch Verweisung auf Richtlinie 2006/42 /EG, Loschung von Anhang ZB;

g) Aktualisierung der normativen Verweisungen und der Literaturhinweise.

Friihere Ausgaben

DIN EN 12733:2001-09, 2009-07, 2011-06
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 14971, Medizinprodukte — Anwendung des Risikomanagements auf Medizinprodukte

DIN ISO 3864-1, Graphische Symbole — Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen — Teil 1: Gestaltungs-
grundlagen fiir Sicherheitszeichen und Sicherheitsmarkierungen
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EUROPAISCHE NORM EN 12733
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2018

ICS 65.060.50 Ersatz fiir EN 12733:2001+A1:2009

Deutsche Fassung

Land- und forstwirtschaftliche Maschinen —
Handgefiihrte Motormaher —
Sicherheit

Agricultural and forestry machinery — Matériel agricole et forestier —
Pedestrian controlled motor mowers — Motofaucheuses a conducteur a pied —
Safety Sécurité

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 22. Januar 2018 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und
Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12733:2018) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 144 , Traktoren und land- und
forstwirtschaftliche Maschinen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2019, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Januar 2020 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen, ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle
diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12733:2001+A1:2009.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm wie in EN ISO 12100 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden interessierten Kreise von Relevanz, die die
Marktakteure im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen,
Marktaufsicht usw.)

Andere interessierte Kreise konnen durch das in diesem Dokument (durch die oben genannten
interessierten Kreise) festgeschriebenen Sicherheitsniveaus betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z.B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit
spezifischen Bediirfnissen);

— Dienstleistungsanbieter, z. B. fiir Wartung (kleine, mittlere und grofde Unternehmen);
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit gegeben, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Flir Maschinen, die nach den Anforderungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt:
Wenn die Anforderungen in dieser Typ-C-Norm von den Anforderungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen
abweichen, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Anforderungen der
anderen Normen.

Die Anforderungen dieses Dokuments betreffen Entwickler, Hersteller und deren Bevollmichtigte von

handgefiihrten Motormahern. Dieses Dokument umfasst auch Informationen, die an den Anwender durch
den Hersteller geliefert werden miissen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm enthilt sicherheitstechnische Anforderungen und deren Uberpriifung fiir
Gestaltung und Konstruktion von handgefiihrten Motormahern mit rotierenden oder alternierenden
Schneidwerkzeugen, die in der Land- und Forstwirtschaft und der Landschaftspflege zum Schneiden
und/oder Mulchen von Gras oder dhnlichen Pflanzen oder Gestriipp und holzartigem Bewuchs eingesetzt
werden.

Im Sinne dieser Norm werden die folgenden Arten von handgefiihrten Maschinen als Motormaher
betrachtet:

— Schlegelmaher;
— Aufwuchsmaher;
— Gestriippmaher;
— Balkenmaher.

Diese Norm gilt ebenso fiir Mehrzweckgerite, wenn sie zum Schneiden oder Mulchen von Gras oder
Gestriipp verwendet werden.

ANMERKUNG Werden diese fiir andere Tatigkeiten eingesetzt (z. B. Bodenbearbeitung), konnen andere Normen gelten.

Diese Norm gilt nicht fiir Rasenmaéher (siehe EN ISO 5395-1, EN ISO 5395-2), motorbetriebene Freischneider
und Trimmer (siehe EN ISO 11806) oder andere Rasenpflegegerite.

Dieses Dokument behandelt signifikante Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und -ereignisse, wie in
Anhang A aufgefiihrt, von handgefiihrten Motorméhern, wenn sie bestimmungsgemafd und unter dem vom
Hersteller vorhersehbaren Bedingungen der Fehlanwendung wihrend des normalen Betriebes und der
Wartung verwendet werden. Zusatzlich legt sie fest, welche Informationen iiber sicheres Arbeiten vom
Hersteller zur Verfiigung zu stellen sind.

Umweltaspekte (aufder Larm) sind in dieser Norm nicht in Betracht gezogen.

Dieses Dokument gilt nicht fiir Motorméher, die vor dem Datum der Verdffentlichung dieser Norm
hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

CR 1030-1:1995, Hand-arm vibration — Guidelines for vibration hazards reduction — Part 1: Engineering
methods by design of machinery

EN 709:1997+A4:2009, Maschinen fiir die Land- und Forstwirtschaft — Einachstraktoren mit angebauter
Frdse, Motorhacken, Triebradhacken — Sicherheit

EN 12096, Mechanische Schwingungen — Angabe und Nachpriifung von Schwingungskennwerten
EN 61672-1:2013, Elektroakustik — Schallpegelmesser — Teil 1: Anforderungen (IEC 61672-1:2013)
EN 61672-2:2013, Elektroakustik — Schallpegelmesser — Teil 2: Baumusterpriifung (IEC 61672-2:2013)

EN 61672-3:2013,  Elektroakustik —  Schallpegelmesser —  Teil ~ 3:  Periodische  Einzelpriifung
(IEC61672-3:2013)
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EN ISO 354:2003, Akustik — Messung der Schallabsorption in Hallrdumen (I1SO 354:2003)
EN ISO 845:2009, Schaumstoffe aus Kautschuk und Kunststoffen — Bestimmung der Rohdichte (ISO 845)
EN ISO 2758:2014, Papier — Bestimmung des Berstdruckes (1SO 2758)

EN ISO 3744, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Hliillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene (1SO 3744)

ENISO 4413:2010, Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413:2010)

EN ISO 4871, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und Gerdten
(ISO 4871)

EN ISO 5395-1:2013, Gartengerdte — Sicherheitsanforderungen fiir verbrennungsmotorisch angetriebene
Rasenmdher — Teil 1: Begriffe und allgemeine Priifverfahren (1SO 5395-1:2013)

EN ISO 5395-2:2013, Gartengerdte — Sicherheitsanforderungen fiir verbrennungsmotorisch angetriebene
Rasenmdher — Teil 2: Handgefiihrte Rasenmdher (1SO 5395-2:2013)

ENISO 11102-1:2009, Hubkolben-Verbrennungsmotoren —  Handkurbel-Starteinrichtungen —  Teil 1:
Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung (ISO 11102-1:1997)

ENISO 11102-2:2009, Hubkolben-Verbrennungsmotoren — Handkurbel-Starteinrichtungen — Teil 2:
Verfahren zur Messung des Auslosewinkels (ISO 11102-2:1997)

EN ISO 11201, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von Emissions-
Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Ortenin einem im Wesentlichen freien
Schallfeld tiber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigharen Umgebungskorrekturen (ISO 11201)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (1SO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 11688-2:2000, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 2:
Einfiihrung in die Physik der Ldrmminderung durch konstruktive MafSnahmen (ISO/TR 11688-2:1998)

ENISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (1SO 12100:2010)

ENISO 13857:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstinde gegen das Erreichen von
Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaf3en (ISO 13857:2008)

EN ISO 20643:2008, Mechanische Schwingungen — Handgehaltene und handgefiihrte Maschinen —
Grundsdtzliches Vorgehen bei der Ermittlung der Schwingungsemission (ISO 20643: 2005)

ISO 3767-1, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment — Symbols
for operator controls and other displays — Part 1: Common symbols

[SO 3767-3, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment — Symbols
for operator controls and other displays — Part 3: Symbols for powered lawn and garden equipment

[SO 3864-1:2011 Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Part 1: Design principles for safety
signs and safety markings

[SO 5718:2013, Harvesting equipment — Blades for agricultural rotary mowers — Requirements
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3 Begriffe
Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100 sowie die folgenden.

ISO und IEC unterhalten Terminologie-Datenbanken zur Benutzung in der Normung unter den folgenden
Adressen:

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online browsing platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp

31

Anbau

Vorrichtung zur Montage nur an einer spezifischen Maschine, die eine spezielle Aufgabe in Bezug auf Mdhen
ausfithrt und nicht dafiir vorgesehen ist, universell an andere Rasenméaher angebaut zu werden

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.1]

3.2
Auswurfkanal
Verlangerung der Auswurfoffnung, ausgelegt zum sicheren Lenken des ausgeworfenen Schnittguts

3.3
Auswurféffnung
Offnung im Schutzgehiuse des Schneidmessers, durch welche das Schnittgut ausgeworfen wird

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.13, angepasst]

34

Schlegelmiher

Maher mit einer Vielzahl frei schwingender Messer, die sich um eine horizontale Achse drehen, der Gras
durch Schlagen schneidet und mit denselben Arbeitswerkzeugen mulcht

Anmerkung 1 zum Begriff:  siehe Bild L.4.
[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.14]

3.5

Aufwuchsmiher

Motormdher mit um (eine) senkrechte Achse(n) rotierenden Schneidwerkzeug(en), ausgelegt zum
Schneiden oder Mulchen von hohem Gras mit einer Mindestschnitth6he von 50 mm und mit einem nicht
vollstandig geschlossenen Schutzgehduse des Schneidwerkzeuges

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild L.2.
[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.16, angepasst]
3.6

Fithrungsholm
Einrichtung mit Handgriffen, die es ermdoglicht, das Gerdt von Hand zu fiihren

[QUELLE: EN 709:1997+A4:2009, 3.6]
3.7
hochste Motorbetriebsdrehzahl

hoéchste erreichbare Motordrehzahl, die sich nach Einstellen entsprechend den Angaben und/oder
Anweisungen des Maschinenherstellers beim Lauf mit eingeschalteten Schneidwerkzeugen ergibt

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.19, angepasst]
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3.8
Mehrzweckmaschine
Maschine, an die verschiedene Gerite angebaut werden kénnen

3.9

normaler Betrieb

verniinftigerweise vorhersehbarer Gebrauch der Maschine durch den Benutzer, wozu Tatigkeiten wie
Anlassen, Grasschneiden, Abstellen, Einfiillen von Kraftstoff, An-/Abkoppeln an/von eine(r) Kraftquelle
gehoren

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.22, angepasst]

3.10

normaler Gebrauch

normaler Betrieb, regelmafiige Wartung, Inspektion, Reinigung, Transport, Lagerung, An- und Abbau von
Geraten und der Ausfiithrung von regelmaf3igen Einstellarbeiten entsprechend den Herstellerangaben

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.23, angepasst]

3.11

rotierendes Schneidwerkzeug

Schneidwerkzeug mit einem oder mehreren Messern oder mehreren Klingen, die an Trommeln oder
Scheiben befestigt sind und die um eine senkrechte oder waagerechte Achse rotieren

3.12

Gestriippmdher

Motormaher mit um eine senkrechte Achse rotierenden Schneidwerkzeug(en), ausgelegt zum Schneiden von
Gestrilipp und holzartigem Bewuchs, ohne Abstiitzung des Bereiches vor dem(den) Schneidwerkzeug(en).
Die beiden Seiten sind durch Kufen, nicht durch Rader, abgestiitzt.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Gehduse der (des) Schneidwerkzeuge(s) kann an der Vorderseite offen sein.
Anmerkung 2 zum Begriff:  Siehe Bild L.3.

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.34, angepasst]

3.13

Balkenmadaher

motorgetriebener Maher, bei dem der Schneidvorgang durch ein oder mehrere oszillierende Messer bewirkt
wird, die gegen eine feststehende Gegenschneide oder ein bewegliches Messer arbeiten

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild L.1.

[QUELLE: EN ISO 5395-1:2013, 3.36, angepasst]

4 Liste der Gefihrdungen

Die Gefdhrdungen, die in EN ISO 12100 behandelt sind und die als zutreffend fiir die von dieser Norm
erfassten Maschinen betrachtet werden, sind in Anhang A aufgefiihrt.
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5 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafdnahmen/Risikominderungs-
mafdnahmen

5.1 Allgemeines

Die Maschinen miissen mit den Sicherheitsanforderungen und/oder Mafinahmen des Schutzes/der
Risikominderung dieses Abschnitts ibereinstimmen. Zusatzlich muss die Maschine im Hinblick auf relevante
aber nicht signifikante Gefahrdungen, die nicht in diesem Dokument behandelt werden, gemafd den
Leitsatzen von EN ISO 12100:2010 gestaltet sein.

Wenn in der vorliegenden Norm nichts anderes festgelegt ist, muss die Maschine den Anforderungen in den
Tabellen 1, 3,4 und 6 von EN ISO 13857:2008 entsprechen, soweit zutreffend.

5.2 Einrichtungen zum Anlassen und Abstellen des Motors
5.2.1 Allgemeines

Flir die Anwendung der folgenden Anforderungen ist die Bedeutung von ,in Handreichweite der
Bedienungsperson“ in Ubereinstimmung mit 5.3 zu bestimmen.

Ein Stellteil zum Anlassen des Motors muss in Handreichweite der Bedienungsperson vorgesehen sein.
Ein Stellteil zum Abstellen des Motors muss in Handreichweite der Bedienperson vorgesehen sein.

Ein kombiniertes Stellteil zum Anlassen und Abstellen in Ubereinstimmung mit den obigen Anforderungen
ist erlaubt.

5.2.2 Hauptstarteinrichtung

5.2.2.1 Ein Anlassschalter mit abnehmbarem Schaltschliissel oder eine &hnliche Einrichtung muss
vorhanden sein, um ein unerlaubtes oder unbeabsichtigtes Anlassen des Motors zu verhindern.
Ausgenommen hiervon sind Maschinen, die nur eine Hand-Starteinrichtung aufweisen.

5.2.2.2  Stellteile zum Anlassen des Motors diirfen dann aufierhalb der in 5.3 festgelegten Zone des
Handbereiches liegen, wenn das Anlassen nur bei ausgeschaltetem Schneidwerkzeugantrieb erfolgen kann.

5.2.2.3 Ein Bewegen der Rdder beim Starten des Motors muss verhindert sein.

Anmerkung Diese Anforderung kann als erfiillt betrachtet werden, wenn ein separates Stellteil mit selbsttatiger
Riickstellung zur Betédtigung des Fahrantriebs losgelassen wird.

Zusatzlich muss die Einrichtung zum Anlassen des Motors so angeordnet sein, dass sie nur erreicht werden
kann, wenn die Bedienungsperson aufierhalb des Gefahrenbereiches steht. Der Gefahrenbereich ist
festgelegt als Vorwartsprojektion der Breite der Maschine, gemessen als Abstand zwischen den Radern oder
Breite der Schneideinrichtung, je nachdem, welcher Wert der grofite ist.

5.2.2.4 Wenn die Bedienungsperson sich auf die Maschine stiitzen muss, um den Motor anzulassen, muss
der dazu geeignete Platz und die korrekte Verwendung in der Betriebsanleitung beschrieben werden oder
eine Stiitze muss vorgesehen und in Bezug auf dessen Lage und korrekte Verwendung in der
Betriebsanleitung beschrieben sein.

5.2.2.5 Einrichtungen zum Anlassen — aufder Handkurbeln (siehe ENISO 11102-1:2009 und

ENISO 11102-2:2009) — miissen mit der Maschine verbunden sein (z. B. Seilzugstarter). Lose Riemen und
Seile usw. sind nicht zuléssig.
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5.2.2.6 Erfolgt der Anlassvorgang mit einer Handkurbel, muss eine Einrichtung vorhanden sein, die beim
Anlaufen des Motors die Handkurbel vom Motor trennt und die jede Verbindung mit dem laufenden Motor
verhindert. Es darf nicht méglich sein, dass die Handkurbel wahrend des Anlassens zuriickschlagt.

5.2.3 Hilfsstarteinrichtung

Wenn eine zweite oder Hilfsstarteinrichtung vorgesehen ist, muss diese auch die Anforderungen der
Hauptstarteinrichtung erfiillen.

5.2.4 Abstellen

5.2.4.1 Eine Einrichtung zum Abstellen muss vorgesehen sein. Diese Einrichtung darf keine andauernde
Betatigung erfordern.

5.2.4.2 Stellteile zum Abstellen des Motors diirfen dann aufderhalb der in 5.3 festgelegten Zone des
Handbereiches liegen, wenn das Abstellen nur bei ausgeschaltetem Schneidwerkzeugantrieb erfolgen kann.

5.3 Lage der Stellteile

5.3.1 Stellteile im Handbereich

Die folgenden Stellteile miissen im ,Handbereich” entsprechend 5.3.4 angeordnet sein:
— Kupplung;

— Betriebsbremsen;

— Stellteil fiir die Fahrgeschwindigkeit;

— Riickfahreinrichtung;

— Lenkeinrichtung;

— Stellteil fir die Betriebsdrehzahl des Motors;

— Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung (siehe 5.5);
—  Werkzeugantrieb;

— Stellteil zum Abstellen. Siehe auch 5.2.4.2.

5.3.2 Stellteile im Handbereich oder Fufdbereich

Die folgenden Stellteile miissen im ,Handbereich entsprechend 5.3.4 oder im ,Fufdbereich“ entsprechend
5.3.5 angeordnet sein:

— Stellteil fiir die Fahrgeschwindigkeit, wenn die Betatigung wahrend der Arbeit nicht vorgesehen ist;
—  Feststellbremse;
— Differenzialsperre.

5.3.3 Weitere Stellteile

Stellteile, ausgenommen die oben aufgefiihrten Stellteile, die nur vor Beginn oder nach Beendigung der
Arbeit betatigt werden, diirfen aufRerhalb des ,Hand-/Fufibereiches” angeordnet sein.
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5.3.4 Handbereich

Der ,Handbereich” ist eine abgestumpfte Halbkugel mit dem Radius R; = 800 mm (siehe Bild 1). Die Mitte
der Halbkugel liegt im Punkt B (der Mittelpunkt einer Verbindungslinie der Handgriffenden des
Flihrungsholmes, wenn sich die Handgriffe 800 mm iiber dem Boden befinden. Falls dies nicht méglich ist,
muss die nachst niedrigere Hoheneinstellung gewdahlt werden). Die flache Seite der Halbkugel liegt in der
senkrechten Ebene einer Linie, die die Handgriffenden des Fiithrungsholmes verbindet. Nach unten ist die
Halbkugel durch eine waagerechte Ebene in einer Hohe von 450 mm iiber dem Boden begrenzt.

5.3.5 Fuf’bereich

Der ,Fuf$bereich” ist eine abgestumpfte Halbkugel mit dem Radius R, = 400 mm (siehe Bild 1). Die Mitte der

Halbkugel liegt im Punkt C (800 mm vor Punkt B und 100 mm iiber dem Boden). Die flache Seite der
Halbkugel liegt in der waagerechten Ebene in einer Hohe von 100 mm iiber dem Boden. Die Halbkugel ist
begrenzt durch eine hinter ihrer Mitte liegende senkrechte Ebene durch den Punkt, der eine waagerechte
Ebene in einer Hohe von 450 mm tiber dem Boden schneidet.

Mafe in Millimeter

400 800 ‘

Legende

1 Handbereich

2 Fufibereich

B  Mittelpunkt des Radius des Handbereiches
C Mittelpunkt des Radius des Fuf3bereiches

Bild 1 — Grofde des ,Handbereiches“ und des ,Fuf3bereiches”
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5.4 Identifikation von Stellteilen

Bei den Stellteilen flir den Werkzeugantrieb und zum Sperren des Differenzials in verschiedenen Stellungen,
sowie flir die verschiedenen Gidnge des Getriebes (einschliefflich Leerlauf) und den Stellteilen, deren
Bedeutung nicht eindeutig ist, miissen die Funktion, Richtung und/oder Art der Betitigung durch eine
dauerhaft angebrachte Kennzeichnung deutlich zu erkennen sein.

Genaue Anweisungen zur Betdtigung aller Stellteile miissen in der Betriebsanleitung enthalten sein.

Die Symbole fiir die Bedienerstellteile miissen 1SO 3767-1 und EN ISO 3767-3, sowie ISO 3864-1:2011 fiir
Zeichen und Farben entsprechen.

5.5 Stellteile zur Bewegung der Maschine und der(des) Schneidwerkzeuge(s)

Bei Motorméhern mit Fahrantrieb muss es méglich sein, den Fahrantrieb unabhangig vom Schneidwerkzeug
ein- oder aus-zuschalten, wenn das Schneidwerkzeug eingeschaltet ist.

Die Maschine muss mit (einem) Stellteil(en) mit selbsttdtiger Riickstellung ausgestattet sein. Das (Die)
Stellteil(e) mit selbsttdtiger Rickstellung muss (miissen) bewahrten Prinzipien entsprechen und fiir das
(die) bewihrte Bauteile verwendet werden in Ubereinstimmung mit EN ISO 5395-2:2013/A1:2016.

Das (Die) Stellteil(e) mit selbsttatiger Riickstellung muss (miissen) mindestens auf einem der Handgriffe des
Flihrungsholmes angeordnet sein.

Alle Bewegungen der Maschine und des (der) Messer(s) miissen stoppen, wenn das (die) Stellteil(e) mit
selbsttatiger Riickstellung losgelassen wird (werden), das bedeutet, wenn die Bedienungsperson ihre Hiande
von den Handgriffen nimmt.

Ein Loslassen des (der) Stellteile(s) mit selbsttatiger Riickstellung darf nicht den Motor anhalten. Diese
Anforderung gilt nicht fiir das Stellteil mit selbsttdtiger Riickstellung nur zum Einschalten der (des)
Werkzeuge(s) bei einer Maschine ohne Einrichtung zur Trennung der Kraftiibertragung zwischen Motor und
Werkzeug(en).

Die erforderliche Kraft um das Stellteil mit selbsttdtiger Riickstellung in der eingeschalteten Stellung zu
halten, darf nicht grofier sein als 27,5 N, wenn das Stellteil mit selbsttatiger Riickstellung nur auf einem
Flihrungsholm angeordnet ist.

Wenn das Stellteil mit selbsttétiger Riickstellung so angeordnet ist, dass es entweder mit einer beliebigen
oder beiden Handen beim Halten der Handgriffe betatigt werden kann, darf die erforderliche Kraft zum
Halten des Stellteils mit selbsttatiger Riickstellung in eingeschalteter Stellung nicht grofer als 35 N sein.

Die Messung dieser Werte muss mit dem folgenden Verfahren durchgefiihrt werden:

Die Messung muss bei abgeschaltetem Motor mit einer Einrichtung mit einer Messunsicherheit von + 0,5%
(z.B. einem Kraftmessgerat) durchgefithrt werden. Die Kraft (F), die zum Halten der Stellteile mit
selbsttatiger Riickstellung erforderlich ist, muss 10 mm vom Ende der Stellteile mit selbsttatiger
Riickstellung gemessen werden. Die Messung erfolgt dann, wenn das Stellteil am Ende seines Verstellwegs
ist oder wenn es in Kontakt mit dem Handgriff des Flihrungsholmes kommt, siehe Bild 2.
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Mafie in Millimeter

LU O

Isometrische Ansicht Seitenansicht

Legende

1  Ende des Stellteils
F  erforderliche Kraft zum Halten des Stellteils mit selbsttatiger Riickstellung
Bild 2 — Positionen der Kraft F

Das (Die) Stellteil(e) mit selbsttatiger Riickstellung muss (miissen) durch zwei getrennte und verschiedene
Betdtigungen (z.B. Driicken eines Knopfes und dann Senken eines Hebels) ein unabsichtliches Betatigen der
Schneidwerkzeuge verhindern. Diese Anforderung ist durch eine Funktionspriifung zu tiberpriifen.

Die Fahrbewegung der Maschine darf nicht erfolgen, bevor die Bedienungsperson in der Lage ist, das Stellteil
und den Handgriff des Fiihrungsholms zu greifen.

5.6 Riickwirtsfahrt

Bei allen Maschinen mit Rickwartsgang darf es nicht moglich sein, direkt von Vorwdrtsfahrt auf
Riickwartsfahrt umzuschalten. Beispielsweise wird diese Anforderung erfiillt durch Vorsehen einer
wahrnehmbaren Leerlaufstellung wie beispielsweise einer oder mehrerer Anderungen der
Bewegungsrichtung des Hebels.

Aufier bei Mahern mit Messern, die hinter dem hinteren Abstiitzpunkt der Maschine angebaut sind, diirfen
die Schneidwerkzeuge und die Riickwartsfahrt gleichzeitig in Betrieb sein.
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5.7 Fiihrungsholme

Die Fiihrungsholme miissen an der Maschine so befestigt sein, dass sie sich wahrend des Betriebes nicht
unbeabsichtigt von der Maschine l6sen kénnen und die Bedienungsperson dadurch die Kontrolle iiber die
Maschine verliert.

Ausgenommen bei Stellung des Fiihrungsholmes in Parkposition miissen formschliissige Mittel (Raste oder
oberer Anschlag) vorgesehen sein, die sich bei normalem Betrieb der Maschine nicht unbeabsichtigt 16sen
koénnen.

Der waagerechte Sicherheitsabstand zwischen der Schneidwerkzeugkreisbahn oder der hinteren Kante des
Mahbalkens eines Balkenmdhers und dem hinteren Ende der Fiihrungsholme muss mindestens 600 mm
betragen.

5.8 Unter Druck stehende Teile

Unter Druck stehende Schlduche miissen so angeordnet oder abgeschirmt sein, dass bei einem Bruch die
Bedienungsperson am Arbeitsplatz nicht direkt von der austretenden Fliissigkeit getroffen wird.

Hydraulische Ausriistungen missen ENISO 4413 entsprechen. Die Bezeichnungsanforderungen von
EN ISO 4413:2010, 7.4.2.1 konnen auch durch Bezeichnung in der Betriebsanleitung oder der Ersatzteilliste
oder dem Katalog erreicht werden.

5.9 Austreten von Fliissigkeiten

Nach dem Fiillen bis zum Maximum entsprechend der Betriebsanleitung und/oder den auf der Maschine
angebrachten Informationen miissen Fliissigkeitsbehilter, Batterien, Kraftstoffanlagen, Olbehilter und
Flissigkeitskiihlsystem so beschaffen sein, dass ein Auslaufen fiir 1 min verhindert ist, wahrend die

Maschine 20° in Quer- und 30° in Ladngsrichtung geneigt steht. Das Austreten von Fliissigkeiten an
Entliiftungssystemen gilt nicht als Auslaufen.

5.10 Abgasanlage
5.10.1 Schutz gegen Abgase

Die Auslassoéffnung muss so angeordnet sein, dass die Abgase nicht auf eine fiir die Bedienungsperson
vorgesehene Position gerichtet sind.

Die Anforderung kann beispielsweise erfiillt werden, indem die Auslass6ffnung seitlich in einem Winkel
zwischen 60° und 120° zur Langsachse der Maschine angeordnet wird.

5.10.2 Schutz gegen heifde Oberflachen

5.10.2.1 Anforderungen

Eine Schutzeinrichtung muss wahrend des normalen Startvorganges, dem Einstellen und Betreiben der
Maschine das unbeabsichtigte Beriihren von Teilen der Abgasanlage mit einer Oberfliche grofer als 10 cm?2

und mit einer Oberflachentemperatur gréfier als 80 °C bei (20 *+ 3) °C Umgebungstemperatur verhindern.

Die Temperatur der Schutzeinrichtung, sofern vorhanden, darf, gemessen unter den oben beschriebenen
Bedingungen, 80 °C nicht iiberschreiten.

5.10.2.2 Priifgerite

Die Temperaturmessgerate miissen eine Genauigkeit von * 2 °C haben.
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5.10.2.3 Priifmethode

Der Motor ist mit hdchster Motorbetriebsdrehzahl so lange zu betreiben, bis sich die
Oberflachentemperaturen stabilisiert haben.

Die Prifung ist im Schatten durchzufiihren.

Wenn die Priifung aufderhalb der nominellen Umgebungstemperatur von (20 * 3) °C durchgefiihrt wird, sind
die gemessenen Werte um die Differenz zwischen den geforderten 20°C und der tatsdchlichen
Priifumgebungstemperatur zu korrigieren.

Die heifse(n) Oberflache(n) an der Abgasanlage ist (sind) festzustellen.

Liegt eine festgestellte heifde Oberfliche mehr als 100 mm vom nachstgelegenen Stellteil entfernt, ist Kegel A
aus Bild 3 zu benutzen. Liegt die festgestellte heifse Oberflache in einem Bereich von weniger als 100 mm
zum nachstgelegenen Stellteil, ist Kegel B aus Bild 3 zu benutzen.

Der Priifkegel A ist an die heif3e Oberflache heranzufiihren, wobei die Kegelachse in einem beliebigen Winkel
zwischen 0° und 180° zur Waagerechten und die Kegelspitze von nach unten bis zur Waagerechten gerichtet
gefiithrt wird. Der Kegel darf nicht in einer nach oben zeigenden Richtung gefiithrt werden. Wahrend der
Bewegung des Kegels ist festzustellen, ob die Kegelspitze oder die Kegeloberfliche die heifse(n)
Oberflache(n) beriihrt.

Priifkegel B ist in jede Richtung zu bewegen.

5.10.2.4 Priifabnahme

Bei der Priifung nach 5.10.2.3 und unter Verwendung der Priifausriistung aus 5.10.2.2 darf die Kegelspitze
oder Kegeloberfliche der Priifkegel A oder B nicht mit heiffen Flichen der Abgasanlage, wie in 5.10.2.1
beschrieben, in Berithrung kommen.

Mafie in Millimeter

® 560 4

i

L60 4

180° i 0°

/|
SR 25 1

a) Kegel A
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® 80 15

100 1,5

SR 0,5 max 90° +1°

b) Kegel B

Legende

1 horizontale Ebene
Bild 3 — Priifkegel
5.11 Lenkanlage
5.11.1 Allgemeines
Die Anderung der Fahrtrichtung von Hand muss bauartbedingt leicht vorgenommen werden kénnen.
Eine Fahrtrichtungsdnderung gilt als leicht durchfiihrbar, wenn
— die in Ubereinstimmung mit 5.11.2 gemessene Lenkkraft 180 N nicht iiberschreitet; oder
— die Masse der Maschine einschliefdlich der Messer 120 kg nicht iiberschreitet; oder

— das Getriebe mit einem Ausgleichgetriebe oder mit einer Einrichtung ausgeriistet ist, die ein
wechselweises Auskuppeln der Antriebsrader durch ein Stellteil an den Fiihrungsholmen erlaubt.

5.11.2 Messung der Lenkkraft

a) Die Messung erfolgt an Punkt B (siehe Bild 4) mit angebauten(m) Messer(n) und stillstehender
Maschine auf einer ebenen, trockenen, glatten Betonoberfliche;

b) Die Fihrungsholme miissen in die zentrale Arbeitsstellung bewegt und wahrend der Priifung
arretiert sein, sodass diese nicht unfreiwillig seitlich herausschwingen kénnen, mit den Handgriffen
800 mm iiber dem Boden oder, falls dies aufgrund der Einstellungsbegrenzungen nicht moglich ist,
auf die nachst niedrigere Hohe. Zwischen den beiden Griffen des Fithrungsholmes ist eine
Metallstange fest anzubringen. Der Mittelpunkt dieser Stange ist der Messpunkt B;

c) die Maschine ist mit den vom Hersteller empfohlenen Radern und Reifen auszuriisten. Die Reifen sind
mit dem hochsten empfohlenen Luftdruck zu fiillen und die Réder auf die maximal empfohlene
Spurweite einzustellen;

d) wenn an den Fithrungsholmen eine nach unten gerichtete Kraft F aufgebracht werden muss, um das
Gleichgewicht zwischen der vorderen und hinteren Maschinenseite aufrechtzuerhalten, sind
ausreichende Gegengewichte auf der Linie aufzubringen, die die Fiihrungsholme verbindet (siehe
Bild 4 b));
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e) die Lenkkraft ist am Messpunkt B senkrecht zur Langsmittelebene aufzubringen, bis sich die
Maschine um mindestens 5° bewegt (siehe Bild 4 a) und 4 b)).

a) Draufsicht

b) Seitenansicht
Bild 4 — Aufbringung und Messung der Lenkkraft
5.12 Bremsen
5.12.1 Allgemeines
Es muss eine Vorrichtung zum Anhalten der Vorwarts- und Riickwartsfahrbewegung der Maschine
vorhanden sein, wenn eine Kraft von mehr als 220 N, die im Achsmittelpunkt und parallel zum Hang

aufgebracht wird, erforderlich ist, um die Maschine mit dem Getriebe in Leerlaufstellung auf einem Gefélle
von 30 % (16,7°) zu halten.
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Betriebs- und Feststellbremse miissen auf ihre Ubereinstimmung mit 5.12.2 und 5.12.3 gepriift werden.

Die Maschine muss mit den vom Hersteller empfohlenen Reifen ausgestattet sein, die die geringste
Laufflache in Kontakt mit der Priifoberflache haben.

Wenn Lenkbremsen auch als Betriebsbremsen verwendet werden, muss es moglich sein, sie so miteinander
zu verbinden, dass an beiden Bremsen die gleiche Kraft wirkt.

Wenn die Maschine mit Lenkbremsen ausgestattet ist, muss es moglich sein, diese kombiniert oder
gleichzeitig aktivieren zu kdnnen.

5.12.2 Betriebsbremse
5.12.2.1 Funktionsanforderungen

Die Maschine ist mit einer Einrichtung auszuriisten, die jede Vorwarts- und Riickwartsfahrbewegung
innerhalb eines Bremswegs von 0,19 m je 1km/h Geschwindigkeit zum Stillstand bringt, wenn sie in
Ubereinstimmung mit 5.12.2.2 gepriift wird.

5.12.2.2 Priifmethode

Bremspriifungen sind auf einer ebenen (mit nicht mehr als 1% Neigung) trockenen, glatten, harten
Betonoberfldache (oder gleichwertiger Priifoberflache) durchzufiihren.

Bei der Priifung einer Maschine mit separaten Stellteilen fiir Kupplung und Bremse ist mit Betdtigen der
Bremse gleichzeitig auszukuppeln.

Die Priifung ist fiir beide Fahrtrichtungen bei grofiter erreichbarer Fahrgeschwindigkeit durchzufiihren.

Fiinf Bremspriifungen missen ausgefithrt werden. Das Ergebnis ist der Mittelwert aus den fiinf
Anhaltewegen.

5.12.3 Feststellbremse

5.12.3.1 Allgemeine Anforderungen

Maschinen, fiir die eine Betriebsbremse erforderlich ist, miissen mit einer Feststellbremse ausgeriistet sein.
Die Feststellbremse, ob handbetatigt oder nicht, darf mit der Betriebsbremse kombiniert sein.

Falls eine selbsttdtig wirkende Feststellbremse vorhanden ist, muss sie nach Loslassen des Stellteiles mit
selbsttatiger Riickstellung fiir die Kraftiibertragung aktiviert ansprechen.

5.12.3.2 Funktionsanforderungen

Die Feststellbremse muss bei der Priifung in Ubereinstimmung mit 5.12.3.3 die Maschine auf einem Hang
von 30 % (16,7°) hangaufwarts und hangabwarts gerichtet halten. Die erforderliche Kraft zum Anziehen und
Losen der Bremse darf nicht grof3er als 220 N sein.

5.12.3.3 Priifmethode
5.12.3.3.1 Priifausriistung und Bedingung

Die Priifung ist an einem 30 % (16,7°) Hang mit einem so grofden Oberflachenreibwert durchzufiihren, dass
die Maschine nicht abrutschen kann.

Der Ganghebel befindet sich in Neutralstellung, der Fahrantrieb ist auszukuppeln und der Motor ist
abzustellen.
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5.12.3.3.2 Priifverfahren

Die Maschine ist mit angezogener und verriegelter Feststellboremse auf den Priifhang zu stellen. Die
Maschine ist sowohl mit ihrer Front hangabwarts, als auch ihrem Heck hangabwarts zu priifen.

5.12.3.3.3 Priifabnahme
Die Maschine darf sich nicht bewegen.
5.13 Maximale Fahrgeschwindigkeit

Die maximale Fahrgeschwindigkeit der Maschine darf 9 km/h in Vorwartsrichtung und 4,5 km/h in
Riickwartsrichtung nicht tiberschreiten.

ANMERKUNG Die Geschwindigkeitsbegrenzung in Vorwartsrichtung benétigt noch weitere Evaluation.
5.14 Elektrische Installationen

Elektrische Leitungen miissen geschiitzt sein, wenn sie an Metallflichen scheuern konnen, und gegeniiber
Schmierstoff oder Kraftstoff bestandig oder geschiitzt sein.

Die Leitungsverlegung muss, sofern maoglich, in Strangen erfolgen, und die Leitungen miissen sicher befestigt
sein, sodass sie an keiner Stelle mit Vergaser, Kraftstoffleitungen aus Metall, der Abgasanlage, mit sich
bewegenden Teilen oder scharfen Kanten in Berithrung kommen. Alle Metallkanten, die mit Leitungen in
Beriihrung kommen kénnen, miissen abgerundet oder abgedeckt sein, um eine mogliche Beschddigung der
Leitungen durch Zerschneiden oder Scheuern zu verhindern.

5.15 Gerausche

5.15.1 Verminderung durch Gestaltung und Schutzmafdnahmen

Die Maschine muss so gestaltet sein, dass der Gerduschpegel so gering wie moglich ist. Die Hauptursachen
von Gerduschen sind:

— Luftansaugung;

— Abgasanlage;

— Motorkiihlung;

—  Schneidwerk;

— schwingende Flachen.

ENISO 11688-1:2009 und ENISO 11688-2:2000 enthalten allgemeine technische Informationen iiber
weitldufig anerkannte technische Regeln und Mittel, die bei der Gestaltung von gerduscharmen Maschinen zu

beachten sind.

Bei durch Verbrennungsmotor angetriebenen Maschinen ist die Gestaltung der Abgasanlage und die
Auswahl des Schallddmpfers besonders zu beachten.

ANMERKUNG  ENISO 11691 und EN ISO 11820 kdénnen zur Priifung von Schallddmpfern verwendet werden.
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5.15.2 Verminderung durch Hinweise

Nach Anwendung moglicher technischer Mafinahmen zur Gerduschminderung wird empfohlen,
gegebenenfalls noch geeignete Hinweise in der Betriebsanleitung anzugeben:

— die Nutzung von gerduscharmen Betriebsarten und/oder Begrenzung der Einsatzzeit,
— ein Hinweis auf den Gerauschpegel und das Tragen eines Gehorschutzes.
5.15.3 Messung von Gerauschemissionen

Die Bestimmung des Schallleistungspegels und des Emissions-Schalldruckpegels am Bedienerplatz ist
mittels der in Anhang B angegebenen Verfahren durchzufiihren.

5.16 Schwingungen
5.16.1 Verminderung durch Gestaltung und Schutzmafnahmen

Die Maschine muss so gestaltet sein, dass sie moglichst geringe Schwingungen erzeugt. Die Hauptursachen
von Schwingungen sind:

— Schwingungskrifte vom Motor;

— Schneidwerkzeuge;

— nicht gewuchtete bewegliche Teile;

— Schlége in Getrieben, Lagern und anderen Mechanismen;

—  Wechselwirkungen zwischen Bediener, Maschine und bearbeitetem Material;
— Gestaltung der Maschine hinsichtlich der Beweglichkeit;

— Fahrbahnoberflache, Geschwindigkeit, Reifendruck.

CR 1030-1 enthalt allgemeine technische Informationen iiber weitldufig anerkannte technische Regeln und
Mittel, die bei der Gestaltung von schwingungsarmen Maschinen zu beachten sind.

Neben der Schwingungsminderung an der Quelle diirfen, sofern geeignet, technische Mafinahmen
angewendet werden, um die Schwingungsquelle von den Griffen zu trennen, wie beispielsweise Absorber-
und Resonanzgewichte.

5.16.2 Verminderung durch Hinweise

Nach Anwendung méglicher technischer Mafinahmen zur Schwingungsminderung wird empfohlen,
gegebenenfalls noch geeignete Hinweise in der Betriebsanleitung anzugeben:

— Benutzung von schwingungsarmen Betriebsarten und/oder Begrenzung der Einsatzzeit;
— das Tragen von personlicher Schutzausriistung (PSA).
5.16.3 Schwingungsmessung

Die an den Handgriffen der Fithrungsholme auftretenden Schwingungen sind in Ubereinstimmung mit
Anhang C zu messen.
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6 Besondere Anforderungen
6.1 Balkenmaher

Aufier den Messern, deren Fiithrungselemente und bewegte Teile sich in dem in Bild 5 angegebenen
Bereichen A und B befinden, miissen alle beweglichen Teile auf dem Antrieb des Mahbalkens geschiitzt sein,
um einen Zugriff zu verhindern.

Wenn mehrere bewegte Messer vorhanden sind, wird der den Bereich B festlegende Abstand von 100 mm
von dem Messerriicken aus gemessen, der dem Antrieb am néachsten liegt.

Die schwingende Abdeckung der Antriebsholme wird nicht als signifikantes Schadensrisiko angesehen
(siehe Bild 5).

Teile zur Unterstiitzung des Schneidvorganges oder des Gutflusses und des seitlichen Grasauswurfes,
werden nicht als signifikantes Schadensrisiko angesehen. Teile dieser Einrichtungen, die eine Quetschgefahr
darstellen, miissen in einem Mindestabstand von 25 mm zu den festen oder anderen beweglichen Teilen der
Maschine angebracht sein.

Ein Schutz zur Abdeckung der Schneidwerkzeuge, wenn diese nicht in Betrieb sind, muss zusammen mit der
Maschine geliefert werden.
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Mafie in Millimeter

100 max.
Legende
1 schwingende Abdeckung der Antriebsholme
2  Bereich A
3 BereichB

Bild 5 — Balkenmdher
6.2 Aufwuchsmiher
6.2.1 Schutz gegen Berithrung mit den Schneidwerkzeugen
Die Schneidwerkzeugkreisbahn darf nicht tiber das obere Gehduse der Maschine hinausragen.
Das Geh&duse muss die horizontale Ebene der Schneidwerkzeugkreisbahn um mindestens 3 mm senkrecht
nach unten iiberdecken, aufler einen Ausschnitt an der Vorderseite der Maschine, der konzentrisch zur
Schneidwerkzeugkreisbahn ist und der in Arbeitsrichtung bis zu 90° auf jeder Seite und bis zu 30° zusatzlich
an der Auswurfseite reicht (siehe Bild 6).
Diese Anforderung gilt nicht fiir nach unten herausragende Befestigungselemente der (des)

Schneidwerkzeuge(s), wenn sie innerhalb eines konzentrischen Kreises liegen, dessen Durchmesser die
Halfte des dufderen Schneidwerkzeugkreisdurchmessers betragt.
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In Abschnitten der Schneidwerkzeugkreisbahn mit weniger als 3 mm Uberdeckung muss das Gehiuse, ein
Prallblech oder ein Abweisbiigel den Zugang zum Schneidwerkzeug verhindern. Diese Anforderung gilt als
erfiillt, wenn entweder:

— dieser Bereich die Priifung mit dem Priiffufd nach Anhang D erfiillt, oder wenn dies praktisch nicht
erreichbar ist;

— in diesem Bereich (siehe Bild 6) ein Abweisbiigel vorhanden ist, der in einem waagerechten
Mindestabstand von 200 mm von der Schneidwerkzeugkreisbahn und in einem senkrechten Abstand
von hdochstens 400 mm iiber dem Boden angeordnet ist.

ANMERKUNG  Der im zweiten Anstrich beschriebene Abweisbiigel stellt die praktisch verfligbare Losung zum

Zeitpunkt der Erarbeitung der Norm dar, unter Beriicksichtigung der erforderlichen Methode zur Zufithrung des Grases

zu dem(den) Schneidwerkzeug(en). Diese Situation wird bei der nachsten Uberarbeitung der Norm tiberpriift.

Im Bereich zwischen den beiden Hinterradern (siehe Bild 6):

— dieser Bereich muss die Priifung mit dem Priiffuf} nach Anhang D erfiillen, oder wenn dies praktisch
nicht erreichbar ist;

— in diesem Bereich (siehe Bild 6) muss ein Abweisbiigel vorhanden sein, der in einem horizontalen
Mindestabstand von 150 mm von der Schneidwerkzeugkreisbahn und in einem senkrechten Abstand

von maximal 50 mm {iber dem Boden angeordnet ist.

Wird ein Schutztuch verwendet, muss es den Anforderungen von Anhang E entsprechen.
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